ry r ry
MONTAZNI NAVOD
Osy s ozubenym femenem HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS
HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA



Impresum
HIWIN GmbH
Briicklesbiind 1
77654 Offenburg
Némecko

Tel. +4978193278-0
info@hiwin.de
HIWIN.de

VSechna préava vyhrazena.
Reprodukce, i ¢astecnd, neni bez naseho souhlasu povolena.

Tento montdzni navod je chranén autorskym pravem. Jakékoli kopirovani, zvefejnéni v celém rozsahu nebo
Castecné, Upravy nebo zkraceni vyZaduji pisemny souhlas spole¢nosti HIWIN GmbH.

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA Strdnka2 z 168


http://www.hiwin.de/

Obsah

1.1 Otomto montaznim NAvOdU . ... ... i 5
1.2 Obréazky pouzité v tomto montaznimndvodu . ............. ... .. ... ... ... 5
1.3 Zérukaaodpovednost......... ... 7
T4 Udaje VITODCE. . . 7
1.5 Sledovani virobKi. ...... ... .. 7
2.1 Ur€en@ pouZiti . ... .. ..o 8
2.2 Rozumné predvidatelné nesprdvné pouziti ............. ... .. ... ... ... ....... 8
2.3 Upravy nebo ZmMBNY. ... ... 9
2.4 ZbytkovariziKa. . ... ... 9
2.5 Pozadavkynapersonal .......... ... 9
2.6 Ochrannd zafizeni.... ... ... o i 9
2.7 OznaCovaninaproduktu ..... ... ... ... .. . ... 10
3.1 Linedrnimodul HM-B ... o 11
3.2 Linedrnitabulka HT-B. .. ... .. ... ... .. 14
3.3 MostovaosaHB-B. ... ... 16
3.4 VyloznikovdosaHC-B ... ... ... ... .. . 19
3.5 DVOJitA0Sa HD . ..o 23
3.6 Dvouosy system HS2 ... ... . 25
3.7 THosy systemM HS3 L. . 27
3.8 Portallinky HSL . ... ... 30
41 Délkazdvihu. ... .. 32
4.2 KryCi paSeK . ... ..o 33
4.3 Sledge ... 33
4.4 Koncovy SPINaC ... .......... .o i 34
4.5  Systémmeéfenidrahy ... ... 36
4.6 Upinaciabrzdnyprvek. ... ... ... ... .. 39
4.7  Rozhrani pohonu . ... ... .. . . 42
4.8  prevodovka. . ... ... ... 44
4.9  Ozubenyremen .. ... ... ... 45
410 Energeticky fet€zec. . ... ... .. ... 46
5.1 Dodavka. . ... ... 49
5.2  Prepravanamistoinstalace........ ... ... ... ... ... .. 49
5.3  Pozadavkynamistoinstalace ............ ... ... ... 50
5.4 UIOZENi. ..o o 50
5.5 Vybaleniainstalace ... ... ... ... ... 50
5.6 Odstranéni transportniho zajisténi .......... .. .. ... ... .. .. ... ... 52
6.1  Montaz dvojité osy HD v pfipadé ¢astecné smontované dodavky........................ 55
6.2  Montaz linedrnich os, vyloZnich os, dvojitych os a osovych systémt..................... 58
6.3  Montaz uziteCného zatizeni ........ ... ... .. 70
6.4  Linearni moduly HM-B, linedrni tabulky HT-B a dvojité osyHD........................... 73

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA Stranka3 z 168



6.5  Montaz a sefizeni koncovych spinacl - mostové osyHB-B............................. 75

6.6  Montaz a sefizeni koncovych spinacd - vyloznikovdosaHC-B.......................... 77
6.7  Montaz adaptéru pohonu linedrni osy HM-B. ......... .. . ... ... 79
6.8  Montaz hnaciho adaptéru mostové osy HB-B........... ... ... ... ... ... ..., 89
6.9  Montaz hnaciho adaptéru linedrni tabulky HT-B ........... .. .. .. ... ................ 97
6.10 Montaz hnaciho adaptéru vyloznikové osy HC-B........... ... ... ... ... ........... 105
6.11  Montaz hnaciho adaptéru dvojitych os HD a viceosych systémidHS.................... 114
6.12 Montaz krytu bloku pohonu. ........ .. .. ... ... 114
6.13 Montaz pasku pro snizeni hluku u energetickych fetézclG.............................. 116
6.14  Elektrick€ pripojeni . ... .. . 117
6.15 Pneumatické pfipojeni........ ... . ... .. 119
T MazaNI. o 123
7.2 CiStBNTINEAINT OSY ... o 125
7.3 Vyménakrycihopasku-HM-B ... .. . .. ... 127
7.4 Vyménakryciho pdsku—HT-B...... .. . .. .. .. . . . 129
7.5  Vymeénavedeni krycipasky —~HT-B,HM-B ........ .. .. .. .. ... .. ... 132
7.6 Vyménaozubenéhofemene-HM-B...... ... ... .. .. ... ... ... ... 132
7.7  Vymeénaozubenéhofemene - HT-B ...... ... ... .. .. . .. . ... ... 136
7.8 Vymeénaozubenéhofemene-HC-B...... ... ... .. .. ... .. ... ... ... 141
7.9  Vymeéna synchronizaéni hfidele..... ... .. .. .. .. .. ... 144
11.1  Pfizplsobeni pohonu linedrnich modull HM-B a dvojité osy HD ........................ 150
11.2  Pfizplsobeni pohonu linearnich tabulek HT-B . ... ... ... .. ... ... .. ... ... ... ... .. 151
11.3  Prizptsobeni pohonu vyloZznikové osy HC-B....... ... ... . ... ... . ... ............ 153
11.4  Pfizplsobeni pohonumostové osyHB-B....................... ..., 154
11.5 Rozméry adaptérupohonu ....... .. ... ... .. ... ... 154

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA Stranka4 z 168



1 Obecné informace

1.1 0 tomto montaznim navodu

Tento montdazni navod je uréen projektantlim, vyvojailim a provozovatellim zafizenti, ktefi
uvedené produkty planuji a montuji jako soucasti strojti. Je urcen také osobam, které provadeéji
nasledujici prace souvisejici s uvedenymi produkty:

- Preprava

- Montaz

- Elektrické pripojeni véetné pfipojeni k nadfazenému fidicimu systému
= Integrace do bezpecnostniho systému
- Pfestavba nebo modernizace

- Nastaveni

= uvedeni do provozu

= Obsluha

- Cisténi

- Udrzba

= Vyhledavani a odstrafovani poruch

- Vyrazeni z provozu, demontaz a likvidace

1.1.1 Predpoklady
Pfedpokladame, ze

- obsluha byla proskolena v bezpecném zachézeni s uvedenymi produkty a Ze si tento
montazni ndvod precetla v plném znéni a porozuméla my;

- (drzbarsky personal provadi Gdrzbu a opravy produktl tak, aby z nich nehrozilo Zadné
nebezpedi pro osoby, Zivotni prostiedi a majetek.

1.1.2 Dostupnost

Montazni ndvod musi byt vzdy k dispozici véem osobam, které pracuji s uvedenymi produkty
nebo na nich. Montézni navod je k dispozici také na strankach HIWIN.de.

1.2  Obrazky pouzité v tomto montaznim navodu

1.2.1 Pokyny k postupu

Pokyny k provedeni jsou oznaceny trojdhelniky v poradi, v jakém se provadéji.
Vysledky provedenych dkond jsou oznaceny zaskrtnutim.

Priklad:

= Pokyn 1

- Pokyn2
Vysledek
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1.2.2 Vycty

Vycty jsou oznaceny odrazkami.
Priklad:

Produkty nesmi byt provozovany:
= ve venkovnim prostfedi

- vrozsahu s nebezpeéim vybuchu

1.2.3  Zobrazeni bezpecnostnich upozornéni

Bezpecnostni upozornéni jsou vzdy oznacovana signalnim slovem a v nékterych pfipadech také
symbolem specifickym pro dané nebezpeci (viz oddil1.2.4 PouZzité symboly ).

Pouzivaji se nasledujici signélni slova resp. stupné nebezpeti:

A\ Nebezpeéi! Bezprostiedni nebezpedi!

I NedodrZovani bezpecnostnich pokynli miiZze mit za nasledek vazna zranéni nebo smrt!

A\ Varovani! Potencialné nebezpeéni situace!

Pfi nedodrzovani bezpecnostnich upozornéni hrozi vaznd zranéni nebo smrt!

A\ Pozor! Potenciélng nebezpecna situace!

Pfi nedodrzovani bezpe¢nostnich upozornéni hrozi stfedné tézkd az lehka zranéni!

@ Pozor! Potencidlné nebezpeéna situace!

Pfi nedodrzovani bezpec¢nostnich upozornéni hrozi Skody na majetku nebo znegisténi
Zivotniho prostredi!

1.2.4 Pouzité symboly
V tomto montaznim navodu a na uvedenych produktech se pouzivaji nasledujici symboly:

Vystrazné a zakazové znacky

Varovani pred
nebezpecnym
elektrickym napétim!

Varovani pfed poranénim
fezem!

Varovani pred rizikem
poskozeni sluchu!

Varovani pred
nebezpecim primacknuti!

Varovani pred

> > >

Létka ohroZujici Zivotni nebezpecim
prostredi! zplsobenym visicimi
bfemeny!

prikazové znameni

Noste ochranné

- Noste chranice sluchu!
rukavice!

Pfed zahdjenim praci

Noste ochranné bryle! odpojit napjen!

O®
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1.2.5 Upozornéni

Poznamka:

Pokyny popisuji obecné rady a doporuceni.

1.3  Zaruka a odpovédnost

V zasadé plati ,VSeobecné prodejni a dodaci podminky” vyrobce.

1.4 Udaje vyrobce

Adresa HIWIN GmbH
Briicklesbiind 1
77654 Offenburg
Telefon +49 (0) 781/93278-0
Technicky servis +49 (0) 781/93278-77
Fax +49 (0) 781/93278-90
Technicka podpora - fax +49 (0) 781/93278-97
E-mail support@hiwin.de
Internet HIWIN.de

1.5 Sledovani vyrobkii

Prosime, informujte spole¢nost HIWIN GmbH, jakoZto vyrobce uvedenych produktd, o:
= Nehody

= Moznych zdrojl nebezpeéi u produktu

= Nesrozumitelnosti vtomto montaZnim navodu
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2  Zakladni bezpecnostni upozornéeni

A\ Varovani!

Tato kapitola slouzi k zajisténi bezpecnosti vSech osob, které s uvedenymi produkty pracuji,
montuji je, instaluji, obsluhuji, provadéji jejich udrzbu nebo demontaz. Nedodrzeni
nasledujicich pokyn( pfedstavuje nebezpeci.

2.1 Urcené pouziti

Linearni osy HM-B/HT-B, HB-B, vyloznikové osy HC, dvojité osy HD a/nebo viceosé systémy HS
spojuji vedeni a pohon do jedné kompaktni jednotky. SlouZi k ¢asové a prostorové pfesnému
polohovani pevné namontovanych bfemen v rdmci automatizovaného zafizeni. Jsou vhodné
zejména pro aplikace, kde je vyzadovana vysoka dynamika a vysoka presnost. S témito
linedrnimi osami a viceosymi-systémy Ize navic realizovat velké pojezdové drahy.

PFi svislé montazi je nutné zajistit vhodné upinaci nebo brzdové zafizeni, aby se zabranilo
nechténému poklesu bfemene.

VSechny linedrni osy HM-B/HT-B, HB-B, vyloZnikové osy HC, dvojité osy HD a/nebo viceosé
systémy HS smi byt pouzivany vyhradné pro uvedeny Gcel:

- Pro kazdou velikost uvedenych produkti jsou stanoveny vykonové limity (viz katalog
,Linedrni osy a osové systémy HX"). Tyto vykonové limity nesmi byt béhem provozu
prekroceny.

= Produkty nesméji byt pouzivany v rozsazich s nebezpecim vybuchu.
= - Produkty nesmi byt provozovany ve vakuu
= Produkty smi byt pouzivany a provozovany vyhradné ve vnitinich prostorach.

- Produkty se pouzivaji jako soucast celkového systému, proto musi byt bezpe¢nost osob
zajiSténa v ramci koncepce celého systému.

- Dodrzovani montazniho ndvodu a pfedpist pro udrzbu a opravy je piedpokladem pro
spravné pouZiti produktd.

- Jakékoli jiné pouziti produktil se povazuje za nespravné.

Uvedené produkty se doddvaji jako systém (jedno vedeni, pohon). Proto dodrZujte veskerou
dokumentaci k systému. V zavislosti na typu linedrni osy se mlize doprovodnda dokumentace
lisit.

Pozadavky na okolni podminky

Provozni podminky: +5az+40 °C
Relativni vihkost vzduchu pfi provozu: podle normy IEC 60721-3-3, tfida 3K22, bez
kondenzace

Klimatické podminky pro pfepravu a ulozeni: Kokolni teplota: -20 az +50 °C, bez kondenzace

Klimatické podminky pro dlouhodobé Kokolni teplota: +20 °C, bez kondenzace
skladovani:

Poznamka:
Zabrante tvorbé kondenzatu, abyste predesli korozi osy.

2.2 Rozumné predvidatelné nespravné pouziti
Uvedené produkty nesmi byt provozovany:
= ve venkovnim prostfedi

= vrozsahu s nebezpeéim vybuchu
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2.3 Upravy nebo zmény

Upravy nebo zmény na uvedenych produktech nejsou povoleny! V piipadé zvlstnich pozadavkii
se prosim obratte na spolecnost HIWIN GmbH.

2.4 Zbytkova rizika

Uvedené produkty nepredstavuji pfi bézném provozu zadné zbytkové nebezpedi, jelikoZ jsou
pouzivéany jako soucdst celkového systému a provozovatel je povinen zajistit bezpe¢nost osob v
ramci celého systému. Na nebezpeci, kterd mohou vzniknout béhem udrzby a oprav, upozoriuji
prislusné kapitoly.

2.5 Pozadavky na personal

Prace na uvedenych produktech smi provadét pouze opravnéné a kvalifikované osoby! Pfed
zahajenim prace se musi seznamit s bezpecnostnimi zafizenimi a predpisy (viz nasledujici
tabulka).

Cinnost Kvalifikace

Bézny provoz ProSkoleny personal

Cisténi Proskoleny personal

Udrzba Proskoleny odborny personal provozovatele nebo vyrobce
Udrzba Proskoleny odborny personal provozovatele nebo vyrobce
Pfeprava Proskoleny personal

Montaz Proskoleny odborny persondl

Demontaz Proskoleny odborny personal

2.6 Ochranna zarizeni

Tabulka 2.1: Osobni ochranné prostfedky

Provozni faze Osobni ochranné prostredky

Normalni provoz Pobyt u uvedenych produkti neni v bézném provozu povolen. Pfi pobytu v
blizkosti produktd je v zavislosti na rychlosti pohybu nutné pouZit nasledujici
osobni ochranné prostredky:

— Bezpecnostni obuv
= Pripadné chranice sluchu

Vsechny ostatni faze Ve v§ech ostatnich provoznich fazich uvedenych produktt je nutné pouZit
provozu nasledujici osobni ochranné prostredky:

(CiSténi, Gdrzba, opravy, — Bezpe&nostni obuv
prestavba, vyhledavani  _

; Pfipadné ochranné rukavice a ochranné bryle
zavad, opravy)

= Prfipadné chranice sluchu
— Pripadné sitka na vlasy
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2.7 Oznacovani na produktu

NiZe uvedené oznaCovani najdete na produktech.

0Obr.2.1: Priklad typového Stitku

HI'WIN' Type: HT150B155N1500SNNNLNG13
®

HIWIN GmbH S/N: HSNO000001508
Bricklesbind 1 Art. No: 25.12082
77654 Offenburg Year built: 2021
www.hiwin.de Mass of stage: 26 kg
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3 Popis linearnich os a linearnich osovych systémii

3.1 Linearni modul HM-B

3.1.1 Oblast pouziti

Linearni moduly HM-B s ozubenym femenovym pohonem jsou kompaktni, flexibilné pouzitelné
polohovaci moduly a jsou vhodné zejména pro aplikace, kde je vyzadovéna vysokéd dynamika a
vysoké rychlosti.

3.1.2 Hlavni soucasti

Obr.3.1: Hlavni soucasti linearni osy HM-B

N1 21 B1 [ [51 [el [71 181 [9 (101

1N

[14] s 12 [11]

Tabulka 3.1: Legenda k obrazkim

1 profil ndpravy 8 posuvna koncovka

2 sledge 9 ndrazovd zardzka

3 vozik 10 blok pohonu

4 maznice 11 hnaci jednotka

5 kolejnice 12 koncovy spinac

6 napinac femene 13 ozubeny femen

7 zavitova lista 14 tlumici prvek
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3.13 funkéni popis

U linedrnich os s ozubenym femenovym pohonem jsou pohon a vedeni sjednoceny do jedné
kompaktni jednotky. Sily a momenty z pohybujiciho se bfemene jsou pfenaseny pres voziky do
linedrniho vedeni. To navic diky dvéma pojezdovym voziklim na kazdém voziku zaji$tuje pfesné
vedenf linedrniho pohybu. Samotny pohyb je zajistovan ozubenym femenem, ktery je upevnén na
sledgeu a pohanén elektromotorem prostiednictvim femenice ozubeného femene.

0br.3.2: Princip fungovani linedrniho modulu HM-B

B\ /e N
e | [

O) = I F——(O

3.1.4 Objednaci kéd pro linearni moduly HM- B

Cislo 1 2 3 4 5 6 7 8

objednaci HM 060 B 155 N 0755 S 000 Kapitola
kod

1 HM  vyrobnifada: 3.1

HM: Modulova osa

2 060 velikost:
040: Sitka profilu 40 mm
060: Sitka profilu 60 mm
080: Sitka profilu 80 mm
120: Sitka profilu 120 mm

3 B Typ pohonu: 3.1.3
B:  ozubeny femen

4 155  Konstanta posuvu:
111: 111 mm
155: 155 mm
190: 190 mm
288: 288 mm

5 N kryci pasek: 4.2
N: Bez
c. S

6 0755 Délka zdvihu [mm] 4.1

7 S Délka sani: 4.3
E:  Extrakratké
S:  Kratké

M:  Stiedni

L:  Délka

H:  Dlouhy - pro tézké zatizeni

8 000  Rozte¢ sani [mm):
000: Pouze jeden sledge
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Gislo 9 10 1 12 13 14

Pokracovani A N N R BRO7 G0605 Kapitola
objednaci
kod
9 A koncovy spinac: 4.4
N:  Bez
A:  2xotevira¢, pripojovaci kabel se zastrckou
B:  2xblize, pripojovaci kabel se zastrékou
C:  2xotevirac, kabel 5m
D:  2xblize, 5 m kabel
10 N N
1 N systém méreni dréhy: 4.5
N:  Bez

A:  Magic analog 1 Vss sin/cos
D:  Magic digitdlni TTL5 V
F:  APM absolutni BissC

12 R Rozhrani pohonu: 4.7
N:  Bez pohonu

Pohon vpfedu vlevo

Pohon vpfedu vpravo

Pohon vlevo vzadu

Pohon vpravo vzadu

13  BRO7 Typ pfiruby

14 G0605 prevodovka
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3.2 Linearni tabulka HT-B

3.21 Oblast pouziti

Linedrni tabulky HT-B s ozubenym femenovym pohonem jsou idedlni pro pfepravni dkoly, které
vyzaduji vysokou dynamiku a vysoké rychlosti. Linearni tabulky HT-B navic umozfuji realizovat
velké pojezdové drahy. Ozubeny femen s modernim vysoce vykonnym profilem a vyztuzenymi
ocelovymi nosniky zajistuje vysoky a bezpecny prenos sily. Diky ¢etnym volitelnym dopliikiim,
jako jsou kryci pasky, riizné varianty koncovych spinacd, systém méfeni drahy, a také diky Siroké
Skale prevodovek a adaptacniho materidlu pro vSechny bézné dostupné servomotory se linearni
osa HT-B stava flexibilné pouzitelnym polohovacim modulem.

3.2.2 Hlavni komponenty

0br.3.3: Hlavni souéasti linearnich tabulek HT-B

[ 2131141 5] [6] [T (81 [91 [0][11]

[15] [14] [13] 121

Tabulka 3.2: Popis hlavnich komponent linedrnich stol HT-B

1 profil ndpravy 9 Zavitové listy

2 vozik 10 ndrazovd zardzka
3 kryt sklicka 11 blok pohonu

4 sledge 12 hnaci jednotka

5 maznice 13 koncovy spina¢
6 napinac femene 14 ozubeny femen

7 posuvna koncovka 15 tlumici prvek

8 Kolejnice
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3.23 Funkcni popis

U linedrnich tabulek s ozubenym femenovym pohonem jsou pohon a vedeni sjednoceny do
jedné kompaktni jednotky. Sily a momenty z pohybujiciho se bfemene jsou pfenaseny pies
voziky do linedrnich vedeni. Ty navic diky ¢tyfem pojizdnym vozikiim na kazdém voziku zajistuji
presné vedeni linedrniho pohybu. Samotny pohyb je zajistovan ozubenym femenem, ktery je
upevnén na sledge a pohanén elektromotorem prostiednictvim femenice ozubeného femene.

0Obr.3.4: Princip fungovani linearni tabulky HT-B

. O

3.24  Objednaci kod pro linearni tabulku HT- B

Cislo 1 2 3 4 5 6 7
objednaci HT 150 B 155 c 1234 S Kapitola
kod
1 HT vyrobni fada: 3.2
HT: Stolni osa

2 150 velikost:
100: Sitka profilu 700 mm
150: Sifka profilu 150 mm
200: Sitka profilu 200 mm
250: Sitka profilu 250 mm

3 B Typ pohonu: 3.2.3
B:  ozubeny femen

4 155 Konstanta posuvu:
105: 105 mm
155: 155 mm
184: 184 mm
208: 208 mm

5 C kryci pasek: 42
N:  Bez
C: S

6 1234  Délka zdvihu [mm] 4.1

7 S Délka sani: 4.3
S:  kratka
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Gislo 8 9 10 1 12 13

Pokracovani A N N R BR13 G0805 Kapitola
objednaci

kod

8 A koncovy spina¢: 4.4

N: Bez
A:  2xotevirac, pfipojovaci kabel se zastrékou
B:  2xblize, pfipojovaci kabel se zastrékou

C:  2xotevira¢, kabel 5 m

D:  2xblize, 5 m kabel

9 N N
10 N systém méreni dréhy: 4.5
N: Bez

A:  Magic analog 1 Vss sin/cos
D:  Magic digitdlni TTL5V
F:  APM absolutni BissC

1 S Rozhrani pohonu: 47
Bez pohonu, bez energetického fetézce 4.10.1
Pohon vpredu vlevo, bez energetického fetézce

Pohon vpredu vpravo, bez energetického fetézce

Pohon vlevo vzadu, bez energetického fetézce

Pohon vpravo vzadu, bez energetického fetézce

Bez pohonu, energeticky retézec vpravo

Pohon vpredu vpravo, energeticky fetézec vpravo

Pohon vpravo vzadu, energeticky fetézec vpravo

12 BR13  Typ pfiruby

13 G0805 prevodovka

3.3 Mostova osa HB-B

3.3.1 Oblast pouziti

Mostové osy HB-B s ozubenym femenovym pohonem jsou tuhé polohovaci systémy s
uzavienym hlinikovym profilem a vnéj$im dvojitym vedenim. Jsou vhodné zejména pro aplikace,
kde je vyzadovana vysoka nosnost a velké posuvoveé sily.
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HIWIN.
3.3.2 Hlavni komponenty

Obr.3.5: Hlavni soucasti linearni osy HB-B
\J | [31 14 [51 [6] 7

(8l [10] 1l [z [13]

Tabulka 3.3: Legenda k obrazkim

1 kolejnice 8 blok pohonu

2 zavitova lista 9 hnaci jednotka
3 vozik 10 ozubeny femen
4 sledge 11 profil npravy
5 maznice 12 tlumici prvek

6 narazova zardzka 13 koncovy spina¢

7 napinac femene

3.33 Funkcni popis

U mostovych os s ozubenym femenovym pohonem jsou pohon a vedeni sjednoceny do jedné
kompaktni jednotky. Sily a momenty z pohybovaného bfemene jsou prenaseny pres voziky do
linedrnich vedeni. Ta navic diky Ctyfem pojezdovym vozikim na kazdém voziku zajistuji presné
vedenf linedrniho pohybu. Samotny pohyb je zajistovan ozubenym femenem, ktery je upevnén na
sledge a je pohanén elektromotorem prostiednictvim femenice ozubeného femene.

0br.3.6: Princip fungovani mostové osy HB-B

O) = =l TFE=——1(0O
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Objednaci kéd pro mostovou osu HB-B

3.34
Cislo
objednaci
kod
1 HB
2 250
3 B
4 392
5 N
6 1234
7 S
Cislo
Pokracovani
objednaci
kod
9 A
10 N
11 N
12 R
13 BR13
14 G1205

1 2

HB 250

vyrobni fada:
HB: mostova osa

velikost:
250: Sitka profilu 25

Typ pohonu:
B:  ozubeny femen

Konstanta posuvu:
392: 392 mm

kryci pasek:
N:  Bez

Délka zdvihu [mm]

Délka sani:

S:  kratka

9 10
A N

koncovy spinac:

3 4 5 6

B 392 N 1234

0 mm

11 12 13
N R BR13

2x otevirac, pfipojovaci kabel se zastrckou
2x blize, pfipojovaci kabel se zastrékou

N: Bez

A:

B:

C:  2xotevira¢, kabel 5m
D:  2xblize, 5 m kabel

N

systém méreni dréhy
N:  Bez

A:  Magic analog 1
D:  Magic digitalni

idici rozhrani:

Vss sin/cos
TTL5V

Bez pohonu, bez energetického fetézce
Pohon vpfedu vlevo, bez energetického fetézce
Pohon vpredu vpravo, bez energetického fetézce

adu, bez energetického fetézce

Pohon vpravo vzadu, bez energetického fetézce
Bez pohonu, energeticky retézec vpravo
Pohon vpredu vpravo, energeticky fetézec vpravo

R

N

L

R

G:  Pohon vlevo vz
H:

G

F

E

Pohon vpravo vzadu, energeticky fetézec vpravo

Typ pfiruby

prevodovka

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS

HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA

S

14

G1205

Kapitola

3.3

3.3.3

4.1

43

Kapitola

4.4

4.5

4.7
4.10.1
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3.4 Vyloznikova osa HC-B

3.4.1 Oblast pouziti

Vyloznikové osy HC-B jsou flexibilni linedrni jednotky s pohonem pomoci ozubeného femene
typu Omega. Kompaktni blok pohonu s motorem a pfevodovkou je pevné usazeny, zatimco
lehky vyloZnik se pohybuje. Diky ddmysIné konstrukci hlinikového profilu ma vyloznik i pres
svou nizkou hmotnost vysokou torzni tuhost a je tak vhodny pro dynamické aplikace, zejména
pro vertikalni pouziti.

3.4.2 Hlavni komponenty

0br.3.7: Hlavni soucasti vyloznikové osy HC025 az HC100
[ [21 (3] [4] [5] [6] (7 [8]

0/0
e
‘ /7_—;7—’/’__4
91 o] [ 21 13 (141 1151 D6l [17] [18]

Tabulka 3.4: Popis hlavnich soucasti vyloznikové osy HC025 az HC100

1 ozubeny femen 10 Kryt napinace femene

2 ndrazova zardzka 11 profil napravy

3 koncovy spina¢ 12 Zzévitova lista

4 Téleso bloku pohonu 13 kolejnice

5 hnaci jednotka 14 vozik

6 Vodici kladka 15 maznice

7 Koncovka pro téleso bloku pohonu 16 Pripojka pneumatického upinaciho/brzdného
prvku

8 napinac femene 17 Spodni ¢ast bloku pohonu

9 koncova deska 18 tlumici prvek
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0br.3.8: Hlavni soucasti vyloznikové osy HC150B

[l

ST

@ B[l oM

(5] (6]

71 [8]

m1 D21 n3ina

[15] [16]

Tabulka 3.5: Popis hlavnich sou¢asti vyloznikové osy HC150B

1

2

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS

koncova deska

napina¢ femene
ozubeny femen

kolejnice

Vodici kladka

hnaci jednotka
Téleso bloku pohonu

zavitova lista

9

10

11

12

13

14

15

16

narazova zarazka

tlumici prvek

Spodni ¢ast bloku pohonu
vozik

Pfipojeni pneumatického upinaciho/brzdného
prvku

koncovy spina¢
maznice

profil napravy

HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA Stranka20 z 168
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343 Funkcni popis

Vyloznikova osa HC-B je linedrni jednotka, u které je blok pohonu pevné usazeny, zatimco se
pohybuje lehky vyloznik. Diky linedrnimu vedeni s dvéma voziky (HC025 - HC100) resp. 4 voziky
(HC150) jsou sily a momenty bezpecné prenaseny z vylozniku do bloku pohonu. Samotny pohyb
je zajistén ozubenym femenem, ktery je upevnén na koncovych deskach a je pohanén
elektromotorem prostrednictvim femenice ozubeného femene.

0br.3.9: Princip fungovani vyloznikové osy HC-B
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3.4.4 Objednaci kéd pro vyloznikovou osu HC-B

Cislo
objednaci
kod

1 HC

2 060

4 170

6 1234

Cislo

Pokracovani

objednaci
kod

8 A

10 N

11 R

12 HWO1

13  G0608

1

HC

2 3 4 5 6 7

060 B 170 N 1234 S

vyrobni fada:

HC:

vyloznikovd osa

velikost:

025:
040:
060:
080:
100:
150:

Sitka profilu 25 mm
Sitka profilu 40 mm
Sitka profilu 60 mm
Sitka profilu 80 mm
Sitka profilu 100 mm
Sitka profilu 150 mm

Typ pohonu:

B:

ozubeny femen

Konstanta posuvu:

081:
123:
170:
200:
280:
288:

81 mm

123 mm
170 mm
200 mm
280 mm
288 mm

kryci pasek:

N:

Bez

Délka zdvihu [mm]

Délka sani:

S:  kratka

8 9 10 11 12 13

A N N R HWO1 G0608

koncovy spinac:

N:

S0 ®>=

Bez

2x otevirag, pfipojovaci kabel se zastrékou
2x blize, pfipojovaci kabel se zastrckou

2x otevirac, kabel 5m

2x blize, kabel 5m

Sviraci a brzdny prvek:

N:

) & & &

Bez

Pneumaticky upinaci prvek
Pneumaticky brzdny prvek

2x pneumaticky upinaci prvek
2x pneumaticky brzdny prvek

systém méreni dréhy:

N:

A:
D:
F:

Bez

Magic analog 1 Vss sin/cos
Magic digitalni TTL 5V
APM absolutni BissC

Rozhrani pohonu:

N:
L:
R:

Bez pohonu
Pohon vlevo
Pohon vpravo

Typ pfiruby

pfevodovka

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA

Kapitola

34

3.43

4.1

43

Kapitola

4.4

4.6

4.5

4.7
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3.5 Dvojita osa HD

3.5.1 Oblast pouziti

Dvojité osy HD jsou vhodné pro aplikace, u nichz jedna osa nestaci z diivodu vysokého
momentového zatiZeni nebo rozmérd prepravovaného nakladu. Dvojité osy HD Ize také skvéle
pouzit jako zaklad pro linedrni osové systémy.

3.5.2 Hlavni soucasti

0br.3.10: Hlavni sou¢asti dvojité osy HD

(1

Tabulka 3.6: Popis hlavnich soucasti dvojité osy HD

1 linedrni osa
2 profil vzdélenosti

3 synchronizacni hfidel
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353 Objednaci kéd pro dvojité osy HD

Cislo
objednaci
kod

1 HD

2 2

3 N

4 1234
5 S

6 000
Cislo
Pokracovani
objednaci
kod

7 A

8 N

9 1234
10 R

11 BE04
12 G0608

1

2

HD 2

vyrobni fada:
HD: dvojitd osa

velikost:

1. velikost1
2:  Velikost 2
3:  Velikost 3
4:  velikost 4
kryci pasek:

N: Bez

C. S

Délka zdvihu [mm]

Délka sani:
S: kratkd
M:  Stfedni
L:  Délka
H

Rozte¢ sani [mm]:
000: Pouze jeden sledge

7 8

A N

koncovy spinac:

3 4 5 6

N 1234 S 000

Dlouhy - pro tézké zatizeni

1234 R BE04 G0608

2x otevirag, pfipojovaci kabel se zastrékou
2x blize, pfipojovaci kabel se zastrckou

N:  Bez

A:

B:

C:  2xotevirac, kabel 5m
D:  2xblize, 5 m kabel

systém méreni dréhy:

N: Bez

A:  Magic analog 1 Vss sin/cos
D:  Magic digitalni TTL5V
F: APM absolutni BissC

Rozte¢ os [mm]

Rozhrani pohonu:
N:  bez pohonu

L: s pohonem vlevo
R: s pohonem vpravo

Typ pfiruby

prevodovka

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS

HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA

Kapitola

3.5

4.2

4.1

43

Kapitola

4.4

4.5

47
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3.6 Dvouosy systém HS2
3.6.1 Oblast pouziti
Dvouosé systémy HS2 jsou vhodné zejména pro dvourozmérné, resp. plosné pohyby v jedné

roviné a tvofi zaklad pro tfiosé systémy.

3.6.2 Hlavni soucasti

Obr.3.11: Hlavni sou¢asti dvouosého systému HS2

(1] (2101 31 [41 51 e

Tabulka 3.7: Popis hlavnich soucasti dvouosého systému HS2

1 linedrni osa 5 pripojeni energetického fetézce
2 (hel adaptace 6 podpora energetického retézce
3 podpérny dhel 7 distancni profil

4 energeticky retézec 8 synchronizacni hridel
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3.6.3

Cislo

objednaci kod

1 HS2
2 2

3 XD2
4 YM2 -
Cislo
Pokracovani
objednaci
kod

7 1000 -
8 0800

9 A

10 2

11 R

12 BRO4
13 G0803
14 BE04
15 G0608

Objednaci kéd pro dvouosé systémy HS2

1

HS2

2 3 4

2 XD2 YM2 - Kapitola

vyrobni fada: 3.6

HS2:

dvouosy systém

velikost:

1:

2:
3:
4:

velikost 1
Velikost 2
Velikost 3
velikost 4

Vyrobni fada a velikost systému X:

XD1:
XD2:
XD3:
XD4:

Dvojita osa HM040
Dvojitd osa HM060
Dvojitd osa HM080
Dvojita osa HM120

Vyrobni fada a velikost systému Y:

YM1: Modulova osa HM040

YM2: Modulové osa HM060

YM3: Osa modulu HM080

YT1: Osa stolu HT100

YT2: Osa stolu HT150

YT3: Osa stolu HT200

YT4: Osa stolu HT250
7 8 9 10 11 12 13 14 15
1000 0800 A 2 R BR04 G0803 - BE0O4 G0608 Kapitol

a
Délka zdvihu X [mm] 4.1
Délka zdvihu Y [mm] 4.1
koncovy spinac: 4.4
N:  Bez koncového spinace
A:  2xotevirac, pripojovaci kabel se zéstrckou
energeticky fetézec: 4.10.2
N:  Bez
1:  Energeticky fetéz podél osy X
2:  Energeticky fetéz podél osy X/Y
Rozhrani pohonu: 47
N:  bez pohonu
L: s pohonem vlevo
R: s pohonem vpravo
A:  bez pohonu vlevo
B:  bez pohonu vpravo
Typ pfiruby X
Pfevodovka X
Typ pfiruby Y
Prevodovka Y
HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA Stranka26 z 168

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS



3.7 Triosy systém HS3

3.71 Oblast pouziti

Triosé systémy HS3 jsou flexibilni jednotky pro polohovani ve smérech X, Y a Z. Jsou vhodné
zejména pro trojrozmérné pohyby.

3.7.2 Hlavni komponenty

0br.3.12: Hlavni soucasti tfiosého systému HS3

[ [6] B 41 [

Tabulka 3.8: Popis hlavnich soucasti tfiosého systému HS3

1 linedrni osa 5 podpora energetického retézce
2 (hel adaptace 6 distancni profil
3 energeticky fetézec 7 synchronizacni hiidel

4 pripojeni energetického retézce
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3.7.3 Objednaci kéd pro tfiosé systémy HS3
Cislo 1 2 3 4 5
objednaci kéd HS3 2 XD2 YT2 ZC1 -
1 HS3 vyrobni fada:

HS3: tfiosy systém
2 2 velikost:
1:  velikost 1
2:  Velikost 2
3:  Velikost 3
4:  velikost 4
3 XD2 Vyrobni fada a velikost systému X:
XD1: Dvojita osa HM040
XD2: Dvojita osa HM060
XD3: Dvojita osa HM080
XD4: Dvojita osa HM120
4 YT2 Vyrobni fada a velikost systému Y:
YT1: Stolni osa HT100
YT2: Osa stolu HT150
YT3: Osa stolu HT200
YT4: Osa stolu HT250
5 2C1 - Vyrobni fada a velikost systému Z:
ZC0: Vyloznikovd osa HC025
ZC1: Vyloznikova osa HC040
ZC2: Vyloznikova osa HC060
ZC3: Vyloznikova osa HC080
Cislo 6 7 8 9 10 1
Pokracovani 1000 - 0800 - 0600 A 3 R
objednaci
kod
6 1000 - Délka zdvihu X [mm]
7 0800 - Délka zdvihu Y [mm]
8 0600 Délka zdvihu Z [mm]
9 A koncovy spinac:
N:  Bez koncového spinace
A:  2xotevirac, pripojovaci kabel se zéstrckou
10 3 energeticky fetézec:
N:  Bez
1:  Energeticky fetéz podél osy X
2:  Energeticky fetéz podél osy X/Y
3:  Energeticky fetéz podél os X/Y/Z
11 R Rozhrani pohonu:

N:  bez pohonu

s pohonem vlevo

s pohonem vpravo
bez pohonu vlevo
bez pohonu vpravo

N TN

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA

Kapitola

3.7

Kapitola

4.1
4.1
4.1
4.4

4.10.2

4.7
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Gislo

Pokracovani

objednaci
kod

12 BRO4
13 G0803 -
14 BE04
15 G0608 -
16 B002

17 G0405

12 13
BRO4 G0803 -
Typ pfiruby X

Prevodovka X
Typ pfiruby Y
Prevodovka Y
Typ pfiruby Z

Prevodovka Z

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS

14 15 16 17

BE04 G0608 - B002 G0405

HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA

Kapitola
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3.8 Portal linky HSL
3.8.1 Oblast pouziti
Portély linky HSL jsou flexibilni jednotky pro polohovani v oséch X a Z. Jsou vhodné zejména

pro dvourozmérné pohyby.

3.8.2 Hlavni soucasti

Obr.3.13: Hlavni sou¢asti portdlu linky HSL
1B 61 @ Mmoo (2 B1 [4] [5]

Tabulka 3.9: Popis hlavnich sou¢dsti portalu linky HSL

1 lineérni osa

2 (hel adaptace

3 energeticky retézec

4 pripojeni energetického fetézce

5 podpora energetického retézce
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3.8.3 Objednaci kéd pro portaly linky HSL

Cislo
objednaci kod

1 HSL

3 XT2

4 ZC1-

5 1000 -

Cislo
Pokracovani

objednaci
kod

6 0600
7 A

10 BE04
11 G0608 -
12 B002

13 G0405

1 2 3 4 5

HSL 2 XT2 ZC1 - 1000 -

vyrobni fada:
HSL: portél linky

velikost:

1:  velikost 1
2. Velikost 2
3:  Velikost 3
4:  velikost 4

Vyrobni fada a velikost systému X:
XT1: Osa stolu HT100
XT2: Osa stolu HT150
XT3: Osa stolu HT200
XT4: Osa stolu HT250

Vyrobni fada a velikost systému Z:
ZCO0: Vyloznikova osa HC025
ZC1: Vyloznikova osa HC040
ZC2: Vyloznikova osa HC060
ZC3: Vyloznikova osa HC080

Délka zdvihu X [mm]
6 7 8 9 10 1 12
0600 A 2 R BE04 G0608 - B0O02

Délka zdvihu Z [mm]

koncovy spinac:
N:  Bez koncového spinace
A:  2xotevirac, pripojovaci kabel se zéstrckou

energeticky fetézec:

N:  Bez

1:  Energeticky fetéz podél osy X
2:  Energeticky fetéz podél osy X/Z

Rozhrani pohonu:
N:  bez pohonu

L: s pohonem vlevo
R: s pohonem vpravo
A:  bez pohonu vlevo
B:  bez pohonu vpravo
Typ pfiruby X

Prevodovka X
Typ pfiruby Z

Prevodovka Z

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA

Kapitola

3.8

4.1

13

G0405 Kapitola

4.1
4.4

4.10.2

47
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4  Moznosti linearnich os a linearnich osovych systémii

4.1 Délka zdvihu

Délky zdvihu linearnich os Ize volit v milimetrovych pfirdstcich.

Maximalni délka zdvihu v zavislosti na vyrobni fadé a velikosti je uvedena v katalogu ,Linedrni
osy a linedrni osové systémy“ v kapitole ,Vybér produktu”. Na vyzadani jsou mozné i vétsi délky
zdvihu.

Vezméte prosim na védomi, Ze vybér volitelnych dopliikd mize vést k ddle omezenym hodnotdm
délky zdvihu.

4.1.1 Rezervni zdvih

@ Pozor! Mozné poskozeni linearni osy!

I » Béhem provozu se nesmi dosahnout mechanické koncové polohy!

Rezervni zdvih |, odpovidd drdze, kterou Ize ujet navic k zdvihu na obou strandch koncovych
poloh (zdvih 0, zdvih max.), nez sledge dosahne mechanické koncové polohy (mechanicka 0) u
zabudovanych narazovych zarazek. Rezervni zdvih pro kazdou velikost osy najdete v katalogu
,Linedrni osy a osové systémy HX".

Obr.4.1: llustrace rezervniho zdvihu na pfikladu linedrniho modulu HM-B

Lmecho

Lsp
|_r _

S0 |
Obr.4.2: Znazornéni rezervniho zdvihu na pfikladu vyloznikové osy HC-B
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4.2 Kryci pasek

Pro véechny velikosti linearnich moduli HM-B, linearnich tabulek HT-B a dvojitych os HD je
volitelné k dispozici ocelovy kryci pasek. Kryci pasek je pfidrzovan magnetickymi prouzky, aby
chranil vnitfek osy pfed znecisténim. Vezméte na védomi, Ze u os s krycim paskem se délka
sani zvétsuje kvdli nutnému odklonu pasu.

Poznamka:
Volitelnou vybavu ,kryci pasek” nelze dodate¢né namontovat.

4.3 Sledge

Pro linerni moduly HM-B a dvoijité osy HD jsou k dispozici riizné typy sani (typy S,MaL/
HMO040B: navic E / HM120B: navic H). Linedrni tabulky HT-B, mostové osy HB-B a vyloznikové
osy HC jsou vybaveny sanémi typu S. Viceosé systémy HS maji v ose X typ sledge L a v ose Y
typ sledge M. Sledgey jsou vybaveny upeviiovacimi zavity pro pfipevnéni uzitecného zatizeni.
Tyto zavity maji dodatecné zahloubeni, které umoziuji vloZeni stredicich pouzder.

Obr.4.3: Sledge s upeviiovacimi zavity

Typické oblasti pouziti pro jednotlivé délky sani linedrnich os jsou:
Extra kratké (E)
- Sledge s pouze jednim vozikem

= Pro velmi omezeny montéazni prostor

Kratky sledge (S)

Pro jednotlivé osy

Stredné dlouhy sledge (M)
= Pro vysoké momentové zatizeni (My, Mz)

= Pro pouziti v portalovych systémech (hlavné pro osu Y)

Dlouhy sledge (L)
= Pro velmi vysoké momentové zatizeni (My, Mz)

- Pro pouziti v portélovych systémech (hlavné pro osu X)

Dlouhy sledge - pro tézké zatizeni (H)
= Rozméry shodné s typem voziku L

= Integrované voziky pro tézké zatizeni
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Obr.4.4: Typy voziki S,M a L

4.4 Koncovy spinac

U linedrnich os urcuji koncové polohy pojezdové drahy dva indukcni koncové spinace. Vedeni
koncovych spinacil Ize vést bud’ pfimo k rozhrani, nebo boéné v upeviiovaci drazce. Koncové
spinace jsou k dispozici jako otevirace nebo zaviraci a volitelné s otevienym koncem vedeni

nebo s zastrékou.

Poznamka
Na vyzadani jsou k dispozici dalsi referencni spinace.

4.41 Rozméry koncového spinace

Obr.4.5: Rozméry koncového spinace

o ©

LJ

LJ

Tabulka4.1: Rozméry koncového spinace

HM-B, HT-B, HC040B,  HB250B

HC060B, HC080B,

HC100B, HC150B, HD
A 8,1 mm 8,1 mm
B 8 mm 8 mm
c 40 mm 40 mm
D 10 mm 10 mm
E 20 mm 20 mm
F 4,5mm 4,5 mm
G 3,2mm M3

HC025B

5mm
5mm
25mm
55 mm
14 mm
3mm

M1,6
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4.4.2

Technické tidaje koncovych spinaci

Tabulka 4.2: Obecné vlastnosti koncovych spinaci

objednaci kod

cislo polozky

HMO060-120B, HT150-250B,
HMO040B, HT100B
HC040-150B

HB-B

HC025B

Funkce vystupu

Zpusob pripojeni

HM-B, HT-B, HC-B

HB-B

HC025B

Pripojeni

Provedeni

Rozméry (S x V x H)

Max. spinaci vzdalenost
Zajistena spinaci vzdalenost

Nastavitelna spinaci
vzdalenost

Sekvence spinani
Spinaci vystup
Elektrické provedeni

trida ochrany

A B
80169076 80169099
80168980 80168994
80168933 80168937
80073805 80073846
otevira¢ blize

100 mm vedeni s zastrckou M8
300 mm vedeni s zastrékou M8

3polovy
Hranolové

8 x8 x40 mm
2mm

1,62 mm

T mm

2000 hz
PNP
DC 3-vodicové

IP67, IP68 "

" Podle normy EN 60529
2 neni vhodné pro energetické fetézy

80169202
80169033
80168941
80073857

otevira¢

5m kabelu2)

5m kabel2)

3-zilovy

80169231
80169036
80168945
80073860

blize
5m kabel2)

5m kabel2)

Tabulka 4.3: Mechanické a elektrické vlastnosti koncovych spinaci

Vlastnosti

cislo polozky

HMO060-120B, HT150-250B,
HMO040B, HT100B
HC040-150B

HB-B

HC025B

Typ

napajeci napéti
Zbytkové zvinéni
Pokles napéti

0dbér proudu

Zpozdéni prechodu do
pohotovostniho rezimu

Hysteréza

Reprodukovatelnost

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS

A B
80169076 80169099
80168980 80168994
80168933 80168937
80073805 80073846
otevira¢ blize

10 az 30 VDC

<10%"

<2V?

<10mA?Y

<100 ms

5az15%

<2%?

80169202
80169033
80168941
80073857

otevira¢

80169231
80169036
80168945
80073860

blize

HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA

25-002204
otevira¢

200 mm vedeni
s zastrckou M8,

3polovy

5x5x25mm
0,8 mm
0,648 mm

0,5 mm

5000 hz

IP67

25-002204

otevira¢

<20%"

10mA?

<10ms

1az210%

<15%%
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Vlastnosti

Teplotni drift

EMC

Trvaly proud |,

Material vodicu

Ochrana proti zkratu
Ochrana proti prepélovani
Potlaceni zapinaciho impulzu

Odolnost proti narazim a
vibracim

Provozni teplota okoli
Material pouzdra
Material, aktivni plocha

Cislo UL-File (certifikat)

2 Pfi |, max.
3)

Bez zatéze

A B

+10 %

Podle normy EN 60947-5-2
<200 mA

PVC

Ano

Ano

Ano

309,11 ms/10 az 55 hz, 1 mm

-25°Caz+75°C
Plast, VISTAL®
Plast, VISTAL®

NRKH.E348498

*) Pii konstantnim napéti a teploté.

4.5 Systém méreni drahy

PUR

-25°Caz+70°C
kov, chromovana mosaz
Plast, polyester

E191603

Pokud presnost linedrni osy dand pohonnym prvkem pro danou aplikaci nestaci, Ize presnost
polohovani a opakovatelnost zvysit pouzitim systému méfeni drahy. Systém méreni drahy je
umistén externé, bocné na sledge (u vyloznich os HC: bo¢né na bloku pohonu / u HC150B a
HB250B: uvnit osy) a sklada se z Cteci hlavy (poz. 1) a méfici pasky (poz. 2).

HM-B, HT-B, HC-B: Systém méreni drahy MAGIC a APM

0br.4.6 : Poloha a kladny smér pohybu systému méreni drahy u linedrnich os HM-B, HT-B a HC-B

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS

MAGIC
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Vyvod kabelu ze Cteci hlavy slouzi k ur¢eni kladného sméru pohybu. U systému HIWIN MAGIC je
kladny smér pohybu opacny nez smér vyvodu kabelu. U systému HIWIN APM je kladny smér
pohybu ve sméru vyvodu kabelu. Pfi pfipojeni systému méreni drahy podleTabulka 6.46
resp.Tabulka 6.47 plati kladny smér pohybu znazornény naObr.4.6 . Délka kabelu ¢ini 5m s
otevienym koncem.

HB-B: Systém méieni drahy MAGIC

0br.4.7 : Poloha a kladny smér pohybu systému méfeni drahy u linearnich os HB-B

Ie=——F188 ¢« §3] —— |

Systém méfeni drahy HIWIN-MAGIC je z vyroby integrovan na boku sledge linedrni osy. Pfi
pripojeni systému méfeni drahy podleTabulka 6.46 , plati kladny smér pohybu znazornény
naObr.4.7 . Délka kabelu ¢ini 1 m s otevienym koncem.

4.5.1 HIWIN MAGIC

Systém méfeni drahy HIWIN-MAGIC se pouzivda v linedrnich osach pro inkrementalni mérfeni
dréhy. Vystup je volitelné v podobé analogového nebo digitélniho signélu. Systém méreni drahy
HIWIN-MAGIC se sklada z ¢teci hlavy (obr. 4.4) a magnetické pasky (obr. 4.5) jako méficiho
prvku.

Systém méfeni drahy HIWIN-Magic je kompatibilni se vSemi béznymi servopohony a s

»Servopohony” nebo na strankdch hiwin.de.

Obr.4 .8 : Cteci hlava MAGIC Obr.4 .9 : Magneticka paska MAGIC

&

-

((‘

Upozorneéni:

Méfici paska magnetickych systémi pro méreni drahy nesmi byt vystaven silnym magnetickym
polim (dodrZujte odstup od permanentnich magneti!). Také silné otfesy (napi. tder kladivem)
mohou poskodit magnetizaci méfici pasky. Systém neni vhodny pro prostfedi s magnetickym
prachem (napf. grafitovy prach). Ten mtze zkreslit méfici signal nebo poskodit systém méreni
dréhy.

Upozornéni

Déle naleznete informace v katalogu ,Linearni motory a systémy méreni polohy” a v montéznim
navodu ,Systémy méfeni polohy HIWIN-MAGIC*.
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Poznamka

Informace o pfipojeni a zapojeni konektori najdete v kapitole6.14.2 .

4.5.2 HIWIN APM

Systém méfeni drahy HIWIN APM se pouziva v linedrnich osach k absolutnimu ur€ovani polohy
bez referencniho béhu. APM je magneticky kédovany, bezkontaktni, absolutni systém méfeni
drahy, skladajici se ze snimacové hlavy a méficiho télesa. Na méficim télesu se nachazeji dvé
magnetické stopy: jedna stopa se stfidajicimi se magnetickymi severnimi a jiznimi pély a jedna
stopa s kédovéanim absolutni polohy. Senzory v senzorové hlavici méfi stfidavé magnetické
pole. Pfi bezkontaktnim prljezdu méficiho télesa senzory snimaji magnetické pély a prenaseji
informace o dréze do fidici jednotky. Ta tak m0ze uréit absolutni polohu a ujetou dréhu.
Integrace systému probihd prostrednictvim rozhrani BiSS-C.

Poznamka

Déle naleznete informace v katalogu ,Linedrni motory a systémy méfeni polohy” a v montaznim
navodu ,HIWIN-Absolute Position Measurement System®.

Poznamka

Informace o pripojeni a zapojeni konektori najdete v kapitole ,6.14.2 “.
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4.6 Upinaci a brzdny prvek
A Pozor!

NedodrZeni téchto pokynid mize vést k vaznym zranénim. Ke zranénim a porucham funkce
muZe dojit zejména v dlsledku

nespravné namontovanych pneumatickych vedeni
poruchy v pneumatickém napdjeni, napf. v disledku kolisani tlaku

poskozenych nebo uvolnénych pneumatickych vedeni

4.6.1 Upinaci prvek LKPS (HC060B, HC080B, HC100B a HC150B)
Pozor! Nebezpeci zranéni a Skod na majetku!

Nespravné pouziti upinaciho prvku mizZe vést k poskozeni majetku a zranéni osob.
Upinaci prvek pouzivejte pouze pfi zastavené osé!

Nepouzivejte jako brzdny prvek ani jako nouzovou brzdu!

Upinaci prvek smi byt pouzivan vyhradné ke statickému zajisténi polohy.

= Pokud neni privadén tlak vzduchu (tlak vzduchu: 0 bar), upinaci prvek upina pomoci sily
pruziny. Upinaci profily jsou pfitlacovény k vodici listé pomoci akumulatoru pruzinové
energie (upnuti pomoci sily pruziny).

= Je-li pfiveden tlak vzduchu v rozmezi 5,5 az 6,5 bar, je mozny volny pohyb. Tlak vzduchu
udrzuje upinaci profily od sebe (uvolnéni pomoci tlaku vzduchu).

Obr.4 .10 : Upinaci prvek v uzaviené poloze (0 Obr.4 .11 : Upinaci prvek otevieny (5,5 az 6,5
bar) bar)

] 1

Upinaci prvek je podle normy EN 1SO 13849-1 povazovén za bezpecnostni soucast fidiciho
systému a jako osvédcena soucdst mlize byt pouzit v fidicich systémech kategorie B nebo 1 bez
dalSich fidicich opatreni.
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Tabulka 4.4: Specifikace upinaciho prvku

Vlastnosti velikost

HCO060B HC080B HC100B HC150B
Vyrobce Zimmer Group
Typ LKPS15121S2 LKPS2012IS2 LKPS2512IS2 LKPS2001AS2
Staticka axialni 400N 650 N 750N 650 N / prvek
pridrzna sila
V}duchové M5
pripojeni
Min. tlak 5,5 bar

(oteviraci tlak)
Max. tlak 6,5 bar

Pocet upinacich Az 5 miliond
cyklii

Brzdnych cykli Az 500

Zasuvna 6 mm
pripojka pro

hadici

Ovladani Pneumatické

Kvalita vzduchu Olejovany vzduch podle normy I1SO 8573-1, tfida 4
Velikost filtru 25 pm, vzduchovy filtr musi byt udrzovén v Cistoté

Poznamka

Tato volitelna vybava byla vyfazena z nabidky a jiz neni k dispozici.

4.6.2 Upinaci a brzdny prvek LBPS (HC060B, HC080B, HC100B a HC150B)

A\ pozor! Nebezpeci zranéni a poSkozeni majetku!

Nespravné pouziti brzdného prvku mize vést k poskozeni majetku a zranéni osob.
Dodrzujte maximalni pocet dynamickych brzdnych cykll uvedeny v datovém listu!
DodrZujte vypocet brzdné drahy podle pokyn( vyrobce!

Brzdny prvek smi byt pouzit jak pro statické pfidrzeni polohy, tak pro dynamické brzdné cykly.

= Pokud nenf pfivddén tlak vzduchu (tlak vzduchu: 0 bar), brzdny prvek se upina silou pruziny.
Upinaci profily jsou pfitlacovany k vodici li§té pomoci akumulatoru pruzinové energie
(upnuti silou pruZiny).

= Pfitlaku vzduchu mezi 5,5 a 6,5 bar je mozny volny pohyb. Tlak vzduchu drZi upinaci profily
od sebe (uvolnéni pomoci tlaku vzduchu).

Obr.4 .12 : Brzdny prvek uzavfeny (0 bar) Obr.4 .13 : Brzdny prvek otevieny (5,5 az 6,5
bar)

] 1

Upinaci prvek je podle normy EN 1SO 13849-1 povazovan za bezpecnostni soucast fidiciho
systému a jako osvédcena soucast mlze byt pouzit v fidicich systémech kategorie B nebo 1 bez
dalSich opatfeni v oblasti fidici techniky.
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Tabulka 4.5: Specifikace brzdného prvku

Vlastnosti velikost
HCO060B

Vyrobce Zimmer Group

Typ LBPS15121S2

Staticka axialni 400N

pridrzna sila

Vzduchové M5

pripojeni

Min. tlak 5,5 bar

(oteviraci tlak)

Max. tlak 6,5 bar

Pocet upinacich Az 5 miliond

cyklii

Brzdné cykly Neni povoleno

Zasuvna 6 mm

pripojka pro

hadici

Ovladani Pneumatické

Kvalita vzduchu

HC080B HC100B
LBPS2012IS2 LBPS2512IS2
650 N 750N

Olejovany vzduch podle normy ISO 8573-1, tfida 4

Velikost filtru 25 pm, vzduchovy filtr musi byt udrzovén v Cistoté

Vypoéet zadrzovaci drahy pfi svislé montazi !

" Zdroj: Zimmer Group

HC150B

LBPS2001AS2

650 N / prvek

Diky vertikalnimu pouZiti je systém zrychlovan plsobenim gravitacni sily, dokud se nespusti
brzdny prvek a nezacne brzdny proces.

= Rychlost na zacétku brzdného procesu ygems:
m m m
VBrems = Vo + & X (tg + ta) = 2? +9,81 p % (0,06 s+ 0,015s) = 2,69;

= Brzdné dréha g:

2
m X VBrems

SB=

50 kg x (2,69%)2

H

0,06
0,1

=0,132m

= Reakéni dréha a odezva g

1
SR=V0><(tr+tA)+E><g><(tR+tA)2

2x (FxaxfE) —mxg) 2x((3100N x 1x 30) ~50kgx 9,813

m 1 m
= 2? X (0,06 s+ 0,01s) + 3 X 9,815—2 x (0,06 s+ 0,01 s)?

=0,164

- Zastavovaci dréha gy

S =Sg+Sg=0,132m+ 0,164 m = 0,296 m

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS
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4.7 Rozhrani pohonu

Linearni osy umozZnuji montaz adaptéru pohonu na obou stranach bloki pohonu. Soucasti
dodadvky je skfin spojky, vhodna spojka a adaptacni deska pro motor a/nebo prevodovku.

Standardné jsou k dispozici nasledujici rozhrani pohonu:

Obr.4.14: Rozhrani pohonu linearnich os HM-B
N L R G H
SRR Eﬂﬂ@ gﬂj

g Eﬂﬂg @D]EI ERE

Tabulka4.6 : Rozhrani pohoni linearnich os HM-B

N Bez pohonu

L Pohon vpredu vlevo
R Pohon vpredu vpravo
G Pohon vlevo vzadu

H Pohon vpravo vzadu

0Obr.4.15: Rozhrani pohond linearnich os HT-B a HB-B
N L R G H C F
Eﬂ]‘% %.ND :

Tabulka4.7 : Rozhrani pohon linearnich os HT-B a HB-B

N Bez pohonu, bez energetického fetézce

L Pohon vpredu vlevo, bez energetického
fetézce

R Pohon vpredu vpravo, bez energetického
fetézce

G Pohon vlevo vzadu, bez energetického
fetézce

H Pohon vpravo vzadu, bez energetického
fetézce

C Bez pohonu, energeticky retézec vpravo

F Pohon vpredu vpravo, energeticky fetézec
vpravo

E Pohon vpravo vzadu, energeticky retézec
vpravo

0br.4.16: Rozhrani pohonu linearnich os HC-B
N L R

Tabulka4.8: Rozhrani pohonu linedrnich os HC-B
N Bez pohonu

L Pohon vlevo

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA
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R Pohon vpravo

Dvojitd osa HD umoziiuje montaz pohonnych adaptérti vpravo i vlevo, vzdy v prodlouzeni
synchronizacniho hridele.

Obr.4.17: Rozhrani pohonu dvojitych os HD
N L R
[ 1 1 I

Tabulka4.9 : Rozhrani pohonu dvojitych os HD

N bez pohonu
L s pohonem vlevo
R s pohonem vpravo

Linearni osové systémy HS2, HS3 a HSL umoznuji montaz pohonu a energetického fetézce na
pravé i vlevo. Pohon a energeticky fetézec Ize pfitom pro kazdou osu volit individualné.

Obr.4.18: Pohonné rozhrani dvouosych systém@ HS2 - synchronizacni hfidel vpiedu
N L R A B

0 H B H_HY B0 ﬁb
1 I L R g

Obr.4.19: Pohonné rozhram’dvouosych systéml HS2 - synchronizacni hiidel vzadu

N R
E—E ﬂ “m:} EllA——
Sr— DL\%}” —iH
I
Tabulka4.10 : Hnaci rozhrani dvouosych systém( HS2

N bez pohonu

L s pohonem vlevo
R s pohonem vpravo
A bez pohonu vlevo
B bez pohonu vpravo

0br.4.20: Rozhrani pohonu tfiosych systémi HS3 - synchronizaéni hfidel vpredu
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Obr.4.21: Rozhrani pohonu tfiosych systémi HS3 - synchronizacni hfidel vzadu

N L R A B
FE===} 1. B B i[ === E==E
= = I | ] _ |
T G - 'ﬂh 7 a7 \E !:i \—EH r\’ Cy U5/ IZI
\ LeE [] k=l b ] & [
s 0 O 1 o o0
Tabulka4.11: Rozhrani pohonu tfiosych systéml HS3
N bez pohonu
L s pohonem vlevo
R s pohonem vpravo
A bez pohonu vlevo
B bez pohonu vpravo
0Obr.4.22: Rozhrani pohonu portald linky HSL
N L R A B
[ [ 1 [ I ] [ I | [ [ |
O — 11 | m [ [
1 O = H_ ] I 0 = | E_Lq_a

Tabulka4.12: Rozhrani pohonu portald linky HSL

N bez pohonu

L s pohonem vlevo
R s pohonem vpravo
A bez pohonu vlevo
B bez pohonu vpravo

4.8 prevodovka

Pro prizplsobeni otacek a setrvacnosti motoru Ize pouzit planetové prevodovky vyrobce
Neugart GmbH. Pouzitim prevodovky Ize otacky motoru pfizplisobit pozadavkim dané aplikace
a zvysit kroutici moment dostupny na vystupu. Tim |ze pohybovat s vysokymi zatézemi a zlepSit
nepfiznivé pomery setrvacnosti mezi motorem a zatézi. To umoziuje ekonomicky a dynamicky
optimalizovany provoz linedrni osy. V zavislosti na montazni situaci Ize pro pfimou nebo
thlovou montaz motoru pouzit nésledujici planetové pfevodovky:

-Pro pfimou montdz: PLE040, PLQE060, PLQE080, PLQE120, PSBN142
- Pro dhlovou montéz: WPLE040, WPLQE060, WPLQE080, WPLQE120
-Pfevodové poméry: 3:1/5:1/8:1/12:1/16:1/20:1/ 25:1

Poznamka

PLE, WPLE, PLQE, WPLQE a PSBN jsou registrované ochranné zndmky spole¢nosti Neugart
GmbH
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0br.4.23 : Planetova prevodovka s pfimym a dhlovym pfipojenim motoru

Orientace Uhlové prevodovky je definovana pomoci zobrazeného soufadnicového systému
(vpravo, vlevo, nahofe, dole). Soufadnicovy systém je pevné piifazen k thlové pfevodovce a je
nezavisly na jeji montazni poloze na linedrni ose.0br.4.23 znazorfuje dhlovou prevodovku v
orientaci R (vpravo).

4.9 Ozubeny femen

Pouzity ozubeny femen s ocelovymi nebo sklenénymi vyztuznymi vldkny (HC025B/HC040B)
slouzi k prenosu vysokych krouticich moment. Diky zaoblenému profilu zubl Ize doséhnout
rovhomeérného prenosu sily, pficemz v samotném zubu dochazi diky rovnomérnému rozlozeni
napéti pouze k minimalnimu deformovani zubd.

Vyhody:

- Systém pohonu s tvarovym spojem bez prokluzu
= Vysoky vykon

- Malé prostorové naroky

- Siroky rozsah otagek

= Nizké napéti ozubeného femene

- Z4dné mazani ani (drzba

= Tichy chod

= Vysoka ucinnost (98 %)
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4.10 Energeticky Fetézec

4.10.1  Energeticky fetézec - Linearni osy HT-B a HB-B

Pro bezpecné vedeni piidavnych kabeld Ize lineadrni osy HT-B a mostové osy HB-B volitelné
dodat s velkoryse dimenzovanymi energetickymi fetézyecky. Energetické fetézyecky jsou pfitom
na ose upevnény obzvlasté kompaktné a prostorové dsporné. Vyrovnani energetického fetézu
zavisi na zvoleném rozhrani pohonu (viz kapitola4.7 ). Linearni osy s energetickym fetézem Ize
montovat pouze v horizontalni poloze (vizObr.6.7 ). Osy s energetickym fetézem pro vertikalni
pouZziti na vyzadani. Specifikace energetickych fetézcli jsou uvedeny vTabulka4.6 .

Tabulka 4.13 : Specifikace energetického retézce pro linearni osy HT-B a HB-B

velikost Oznaéeni vyrohce " Vnitini prafez Polomér ohybu [mm]
B x H [mm]

HT100B 2400.05.075.0 57 x 25 75

HT150B, HT200B, 2600.07.100.0 75x 35 100

HT250B, HB250B
" Vyrobce: igus SE & Co. KG

4.10.2 Energeticky fetézec - Linearni osové systémy HS2, HS3 a HSL

Pro viceosé systémy HS jsou volitelné k dispozici energetické retézce pro vSechny sméry
pohybu. Montaz je mozna na pravou nebo vlevo. Velkoryse dimenzované energetické fetézce
nabizeji dostatek prostoru pro bezpeéné vedeni napdjecich kabell. Energetické fetézce jsou
pfitom obzvlasté kompaktni a dsporné z hlediska mista a jsou integrovény do kompletniho
systému. Typy a velikosti energetickych fetézli jsou uvedeny v tabulceTabulka4.7 ,Tabulka4.9
aTabulka4.10 . Jsou pfizplisobeny motordim, které Ize namontovat na hnaci osy, a pokryvaji
prostorové pozadavky bézné dostupnych motorovych a signélnich linek. Kromé toho nabizeji
dostatek prostoru pro dal$i kabely a hadice.

Tabulka 4.14 : Specifikace energetického retézce pro linearni osy HS2, HS3 a HSL - osa X

velikost Oznateni vjrobce1) Vnitini prufez Polomér ohybu [mm]
B x H [mm]

HSL1, HSL2 2400.05.075.0 57 x25 75

HS21, HS31, HSL3, HSL4  2400.07.100.0 77 x 25 100

HS22, HS23, HS32, HS33  2600.07.100.0 75x% 35 100

HS24, HS34 2600.10.125.0 100 x 35 125

" Vyrobce: igus SE & Co. KG

Tabulka 4.15 : Specifikace energetického retézce pro linearni osy HS2, HS3 a HSL - osa Y

velikost Oznagen( vjroboe1) Vnitini prufez Polomér ohybu [mm]
B x H [mm]

HS21, HS22, HS31, HS32  2400.05.075.0 57 x25 75

HS23, HS24, HS33, HS34  2400.07.100.0 77 x 25 100

" Vyrobce: igus SE & Co. KG

Tabulka 4.16 : Specifikace energetického fetézce pro linedrni osy HS2, HS3 a HSL - osa Z

velikost Oznageni vyrobce1) Vnitini prifez Polomér ohybu [mm]
B x H [mm]

HS31, HSL1 1500.20.048.0 20 x 21 48

HS32, HSL2 2500.03.075.0 38x25 75

HS33, HSL3 2500.05.075.0 57 x 25 75

HS34, HSL4 2500.05.100.0 57 x 25 100

" Vyrobce: igus SE & Co. KG
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Horni rameno je upevnéno volné, pro spodni rameno je k dispozici opérka energetického fetézce
pro odvijeni. Aby se zabranilo vzajemnému posouvani vedeni a hadic, je v kazdém druhém
¢lanku retézu umisténa oddélovaci pfepazka. Pripojovaci kusy jsou pevna provedeni. Na obou
stranach jsou k dispozici odleh¢ovaci hiebeny pro upevnéni vedeni a hadic pomoci stahovacich
pasku.

Pro spravnou manipulaci s energetickymi retézci, pokladku a zajisténi vedeni dodrZujte prosim
montazni navod vyrobce energetickych fetézcd.

4.10.3 Energetické retézce - obecné pokyny

- Udaje o vhodnych motorovych a signélnich linkach naleznete v provoznim manuélu vjrobce
motoru.

- Dodrzujte minimalni poloméry ohybu (primyslovy standard 8 x D) vedeni a hadic a s tim
souvisejici pfedpokladanou zivotnost.

- U stinénych vedeni dbejte na to, aby stinéni bylo odolné proti ohybu.

- PI4sté vedeni a hadic by mély byt kluzké a odolIné proti odéru.

pomoci oddélovacich prepazek.
= Vedeni a hadice pokladejte bez zkrouceni.

- Zajistéte dostatecnou rezervu prostoru (10-20 %, min. 1 mm) kolem vedeni a hadic a
zohlednéte pficnou roztaznost hadic pfi natlakovani.

- Dbejte na rovnomérné/symetrické rozloZeni hmotnosti. Tézka vedeni a hadice umistujte
prednostné na vnéjsi stranu.

- Zajistéte oboustranné odlehceni tahu u vedeni a hadic tak, aby se v natazeném stavu
nachdzely v neutralni zéné a mohly se volné pohybovat v poloméru energetického fetézce.

-V pripadé vysokych zrychleni nebo vedeni s vyrazné odlisnymi priméry piipadné zajistéte
dodatecné oddélovaci prepazky.

- DodrZzujte maximalni pfipustné pfidavné zatizeni zplisobené vedenim a hadicemi v zavislosti
na zdvihu podle obr. 4.22, obr. 4.23 a obr. 4.24 .
0Obr.4.24 : Maximalné pfipustné pfidavné zatiZzeni gpqq v zavislosti na zdvihu 1, fada 1500 (zdroj:
igus SE & Co. KG)
2,5 1
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Obr.4.25 : Maximalni pfipustné pfidavné zatiZeni g,q4 v zavislosti na zdvihu |, fady 2400 a 2500

(zdroj: igus SE & Co. KG)
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Obr.4.26 : Maximalni pfipustné pfidavné zatizeni 4 v zavislosti na zdvihu 7, fada 2600 (zdroj:

igus SE & Co. KG)
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4.10.4 Paska pro snizZeni hluku energetického retézce

Pas z porézni gumy pro snizeni hlucnosti energetickych fetézcl. Jednostranné samolepici
pasky pro snizeni hluCnosti se nalepi na podporu energetického fetézce tak, aby se ¢lanky
energetického fetézce pfi pohybu sledgeu opiraly o pasky, coz vyrazné snizuje hlucnost.

Obr.4.27: Rozméry pasky pro snizeni hluku u energetickych fetézcl

N:.:I |
15

Tabulka 4.17: Cislo polozky pasky pro snizenf hluku

Vhodné pro linearni osu Cislo polozky (10 m)

HT-B, HB-B 25-002485
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5 Preprava ainstalace

5.1 Dodavka

5.1.1 Stav pfi dodani

Linearni osy a viceosé-systémy se doddvaji kompletné smontované a s provérenou funkénosti.

5.1.2  Soucasti dodavky

Soucdsti dodavky jsou riizné véci v zavislosti na objednaném modelu, pfislusenstvi a volitelnych
doplicich.

5.2 Preprava na misto instalace

A\ Varovani! Nebezpe&i zpiisobené visicimi bfemeny nebo padajicimi ¢astmil
Zvedani tézkych biemen mize vést k poskozeni zdravi.

Montdz a Gdrzbu linedrnich os/viceosych-systém linedrnich os smi provadét pouze
odborny personal!

Pfi pfepravé zohlednéte hmotnost dild. Pouzivejte vhodné zvedaci zafizeni!
Dodrzujte platné predpisy o bezpecnosti prace pfi manipulaci s visicimi bfemeny!
Linedrni osy/viceosé-systémy zvedat pouze v pfedepsanych opérnych bodech!
Zajistéte stroje a jejich soucdsti proti prevraceni!

A Pozor! Nebezpeti styku a pfimacknuti!

Pfi rucnim presunu/posunu os miize dojit ke zranéni zplsobenému pohybujicimi se a
presouvanymi osami a pfidavnymi soucastmi (energetické retézce, pfidavné soucasti dodané
zakaznikem).

Dodrzujte platné predpisy o bezpeCnosti prace!

Pfepravu na misto instalace smi provadét pouze odborny personal!

@ Pozor! Moiné poskozeni linearni osy/viceosého-systémul

Linedrni osa resp. viceosy-systém mize byt pfi mechanickém namahani poskozen.

» Linedrni osy/viceosé-systémy zvedat pouze v predepsanych opérnych bodech! (viz
¢ést5.5)!

» U linedrnich os/viceosych-systém zajistéte dodatecné zajisténi strednich ¢ésti!

» Zajistéte, aby se linedrni osy/viceosé-systémy neohybaly, protoze by tim byla trvale
narusena presnost!

» Béhem prepravy neprepravujte na lineadrni ose/viceosém-systému zadné dalSi naklady!

» Tézké pridavné soucasti dodatecné podepiete!

Linearni osy a viceosé systémy jsou presné vyrobky a je tfeba s nimi zachazet opatrné. Styky a
dery mohou osy poskodit. Diisledkem miiZe byt snizend pfesnost chodu a zkracend Zivotnost.
Produkt prepravujte zabaleny co nejblize k mistu instalace. Obal odstrafite az na misté.
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5.3 Pozadavky na misto instalace

5.3.1 Podminky prostredi

Provozni podminky: +5az+40 °C
Relativni vihkost vzduchu pfi provozu: podle normy IEC 60721-3-3, tfida 3K22, bez
kondenzace

Klimatické podminky pro pfepravu a uloZeni: Kokolni teplota: =20 az +50 °C, bez kondenzace

Klimatické podminky pro dlouhodobé Okolni teplota: +20 °C, bez kondenzace
skladovani:

5.3.2 Bezpecnostni zafizeni, ktera musi zajistit provozovatel
Mozné bezpecnostni zafizeni/opatieni:

- Osobni ochranné prostfedky podle predpis o prevenci trazi (UVV)
- Bezkontaktni ochranna zafizeni

= Mechanicka ochranna zafizeni

5.4 Ulozeni

= Linearni osy/viceosé-systémy skladujte v pfepravnim obalu.

- Alternativné: Zvolte obal, ve kterém budou linedrni osy/viceosé-systémy zajistény proti
posunuti, poskozeni a otfestim.

- Linedrni osy/viceosé-systémy skladujte pouze v suchych prostorach chranénych pred
mrazem.

- Pouzité linedrni osy/viceosé-systémy linearnich os pred uskladnénim ocistéte a ochrarite.

- Po dlouhodobém skladovani je tfeba linedrni osy/viceosé-systémy pfed uvedenim do
provozu znovu namazat.

5.5 Vybaleni a instalace

A Pozor! Nebezpeci pro zdravi a zivotni prostiedi!
Pfi kontaktu s mazivy mize dojit k podrazdéni, otravam a alergickym reakcim, jakoz i k
poskozeni zivotniho prostiedi.

Pouzivejte pouze vhodné latky, které nejsou pro lovéka nebezpecné. Dodrzujte
bezpecnostni listy vyrobcl!

Dbejte na spravnou likvidaci!

Upozornéni:
Linedrni osy smi byt instalovany a provozovany vyhradné v interiéru.

5.5.1 Rozhaleni a instalace linearnich os HM-B/HT-B, vyloznich os
HC-B a mostové osy HB-B
- Odstraite obal.

- Pro prepravu zvednéte linedrni osu v pfedepsanych opérnych bodech A a B (viz obr. 5.1,
obr. 5.2 aobr. 5.3 ). Vzdalenost bodd A a B od konce osy by méla Cinit vzdy jednu Ctvrtinu
celkové délky osy.

- Linedrni osu nezvedejte za pfidavné soucdsti. Tézké pfidavné soucasti, jako je napf. pohon,
pfi pfepravé dodatecné podeprete.

- Obal zlikvidujte ekologickym zplsobem.

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA Stranka50 z 168



Obr.5.1 : Opérna mista A a B pro zvedani a pfepravu, na pfikladu linearni osy HM-B

Opérny bod A

Obr.5.2 : Spravna poloha opérnych bodl

5.5.2 Vybaleni a instalace dvojitych os HD a osovych systémi HS

- Odstrante ochrannou fdlii z palety a transportni zajisténi z obalu.

- Pred prepravou zajistéte vSechny pohyblivé ¢asti proti posunuti.

= Pro pfepravu zvednéte dvojitou osu/osovy systém v pfedepsanych opérnych bodech A, B, C
a D (vizobr. 5.4). K tomu pouZzijte vhodné zvedaci zafizeni, napf. stropni nebo portélovy
jerab, jerabové smycky a v zdvislosti na rozmérech také pficnik. Vzdélenost bodi A a B,
stejné jako C a D, by méla od konce osy €init vZdy Ctvrtinu celkové délky osy.

- Dvojitou osu/osovy systém nezvedejte za distancni profily, pfiénou ndpravu ani pfidavné
dily. Tézké pfidavné dily, jako je napf. pohon, pfi pfepravé dodatecné podepiete.

Upozorneéni:

Transportni zajisténi napravového systému odstrarte az po prepravé a po spravné montazi (viz
kapitoly6.1 a6.2 )!
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Obr.5.4 : Opérné body A, B, C a D pro zvedani a pfepravu, na pfikladu dvouosého systému HS2

5.6 Odstranéni transportniho zajisténi

Viceosé systémy HS a vyloznikové osy HC-B se standardné dodavaji s Cervenymi transportnimi
zajiSténimi nebo s transportnimi zajisténimi s Cervenymi nalepkami, aby se zabranilo
nekontrolovanym pohybidm béhem prepravy. Transportni zajisténi Ize odstranit, jakmile je
viceosy systém umistén na misté montaze, nejpozdéji vSak pred uvedenim do provozu.

Obr.5.5: Transportni zajisténi HS
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6 Montaz a pripojeni

A\ Nebezpeéi! Nebezpeéi zpiisobené elektrickym napétim!

Elektricky proud mizZe protékat i tehdy, kdyZ se motor nepohybuije.
Pied odpojenim elektrickych pfipojeni motord se ujistéte, Ze jsou linedrni osy/viceosé-
systémy odpojeny od napajeni!
Po odpojeni servopohont od napdjeni pockejte alespon 5 minut, nez se dotknete ¢ésti pod
napétim nebo odpojite pfipojeni!
Pro jistotu zmérte napéti v mezikruhu servopohond. Pockejte, az klesne pod 40 V!
Préce na elektrickych instalacich smi provadét pouze kvalifikovany personal!

A\ Nebezpeéi! Nebezpeci trazu elektrickym proudem nebo popaleni pfi kontaktu s ¢astmi pod
napétim!

Kontakt s castmi pod napétim muze vést ke zranéni. Vedeni instalovana zakaznikem mohou
byt pfi nespravné instalaci v disledku neustalého pohybu v energetickém fetézci odfené a
odhalit elektrické kontaktni body.

Konstrukce fidiciho systému podle normy DIN EN 12100. Z4dny start po:
- pfipojeni, obnoveni napéjeni!

- Odstranéni poruchy!

- Zastaveni stroje!

Instalaci kabeléze smi provadét pouze odborny personal!

Préce na elektrickych instalacich smi provadét pouze kvalifikovany personal!

A\ Varovani! Nebezpei styku a pfimacknuti!
Samovolny nebo rucni pohyb sledgeu miize vést ke zranén.

Pro provoz linedrnich os/viceosych-systém linearnich os je nutné zajistit oddélovaci
ochranné zafizeni!

Uvedeni do provozu, nastaveni, vyhledavani a odstrarovani poruch smi provadét pouze
odborny personal!

A\ Varovani! Nebezpeti styku a pfimacknuti!
Pfi pouZiti linearni osy v rezimu vysuvu mlZe pfi vysouvani télesa osy dojit k
k drazlim.

Uvedeni do provozu, nastaveni a vyhledavani a odstranovani poruch smi provadét pouze
kvalifikovany persondl!

Pro provoz linedrnich os/viceosych-systém linearnich os je nutné zajistit oddélovaci
ochranné zafizeni!

Pfi svislé montazi zajistéte linedrni osu proti nechténému poklesu pomoci motori s
pruzinovou brzdou a pomoci pfidavného upinaciho prvku.

A\ Varovani! Nebezpeéi pofezani!
Kryci pasek mize pfi montazi nebo demontazi zplsobit fezné rany.

Uvedeni do provozu a nastaveni smi provadét pouze odborny personal s odpovidajicim
ochrannym vybavenim (rukavice, ochranné bryle)!

A\ Varovani! Nebezpeéi styku a pfimacknuti pfi otevirani upinaciho/brzdného prvku!

Jakmile je pfivadén stlaceny vzduch, upinaci mechanismus se uvolni.

Pfed zahdjenim praci odpojte linedrni osy/viceosé-systémy od napéjeni a zajistéte je proti
opétovnému zapnuti!

Zajistéte, aby pohyblivé ¢asti linedrni osy byly zajistény proti nechténému pohybu!

Dodrzujte platné bezpecCnostni pfedpisy pro préci se stlacenym vzduchem!
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A\ Varovani! Nebezpeéi zplisobené visicimi bremeny nebo padajicimi éastmi!
Montdz a Gdrzbu linedrnich os/viceosych-systém linedrnich os smi provadét pouze
odborny personal!
Pfi pfepravé zohlednéte hmotnost dild. Pouzivejte vhodné zvedaci zafizeni!
Dodrzujte platné predpisy o bezpecnosti prace pfi manipulaci s visicimi bremeny!
Linedrni osy/viceosé-systémy zvedat pouze v pfedepsanych opérnych bodech!
Zajistéte stroje a jejich soucdsti proti prevraceni!
Linedrni osy/viceosé-systémy upevnéte podle montazniho ndvodu!

Pfi svislém usporadani linedrnich os/viceosych-systém linedrnich os zajistéte sledge v
klidu!

A\ pozor! Nebezpeti poskozeni sluchu!
Linedrni osy/viceosé-systémy mohou pfi vysokych rychlostech vydavat hluk presahujici 70
dB(A).

U rychle se pohybujicich linedrnich os/viceosych-systém linedrnich os s hlu¢nosti
presahujici 70 dB(A) je nutné nosit ochranu sluchu!

Linearni osy s energetickym fetézcem a podpérou fetézu mohou v zavislosti na zatizeni a
rychlosti vydavat hluk az 94 dB(A). Pro snizeni hluku je v nabidce pfislusenstvi k dispozici
paska pro tlumeni hluku.

A Pozor! Nebezpedi narazu a pfimacknuti v disledku uvolnéni uzitecného zatizeni!
Pfi nespravném upevnéni nebo selhani upevnéni mize dojit ke zranéni padajicimi nebo
odletujicimi ¢astmi.
Provedeni montéaze provedte tak, aby se soucasti neuvolnily ani pfi silném zrychleni nebo
trvalych otfesech!

Upevnéte uzitecné zatizeni podle montazniho navodu!

A\ Pozor! Nebezpeéi styku a pfimacknuti!

Pfi motorickém posunu os mtZe dojit ke zranéni zplsobenému pohybujicimi se a
pohdnénymi osami i pfidavnymi souc¢dstmi (energetické fetézce, pfidavné soucasti dodané
zékaznikem).

Pro provoz lineérnich os/viceosych-systémii linedrnich os je nutné zajistit oddélovaci
ochranné zafizeni!

Pfi vertikalnim uspofadani linedrnich os/viceosych-systém linearnich os zajistéte sledge v
klidu!

A\ pPozor! Nebezpeci poranéni!
Otacenim femenice ozubeného femene nebo synchronizaéni hfidele pfi pohybu sledgeu mize
dojit k zachyceni a zkrouceni prstd, vlasid nebo odévd.

Pro provoz linedrnich os/viceosych-systém linedrnich os je nutné zajistit oddélovaci
ochranné zafizeni!

Uvedeni do provozu, nastaveni a vyhledavani a odstrafiovani poruch smi provadét pouze
odborny personal!

A\ pozor! Nebezpeti pro zdravi a Zivotni prostredi!
Pfi kontaktu s mazivy mize dojit k podrazdéni, otravam a alergickym reakcim, jakoZ i k
poskozeni zivotniho prostfedi.

Pouzivejte pouze vhodné latky, které nejsou pro lovéka nebezpecné. Dodrzujte
bezpecnostni listy vyrobc!

Dbejte na spravnou likvidaci!
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6.1 Montaz dvojité osy HD v pripadé castecné smontované dodavky

6.1.1 Montaz profili vzdalenosti

- Ocistéte montazni plochu a umistéte profily vzdalenosti [1] mezi linearni osy [2] (viz obr. 6.1
). Umodeld HD2 a HM060B s systémem méfeni drahy MAGIC je tfeba profil vzdélenosti
provést podle obr. 6.3

- Vlozte drazkové matice [3] do boéni drazky linedrnich os [2]. Dbejte na to, aby zévity
drazkovych matic smérfovaly vzdy ven (viz obr. 6.2 ).

- Usporadejte drazkové matice tak, aby $rouby automatického spojovaciho prvku [4] v
profilech vzdalenosti [1] zapadly do zavitl drdzkovych matic (viz obr. 6.2 ).

- Prilozte linedrni osy [2] k profilim vzdalenosti [1].

0Obr.6.1 : Umisténi profilG vzdalenosti [1] a linedrni osy [2]
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0br.6.3 : Vyrovnani profilu vzdalenosti pomoci systému méfeni drahy MAGIC

P e [
Cor. S \

[3] \\ﬂ
[4]

- Pripevnéte automatické spojky [4] v profilech vzdélenosti [1] pomoci drazkovych matic [3] v
linedrnich osach (viz obr. 6.2).

- Dbejte na to, aby profil vzdalenosti nepresahoval profil napravy (viz obr. 6.4).

- Utahnéte automatické spojky [4] podle utahovaciho momentu $roubu uvedeného v tabulka
6.1.

Profily vzdélenosti jsou namontovany.

Tabulka 6.1 : Utahovaci momenty Sroubl pro automatické spojky

velikost Velikost zavitu x délka Utahovaci moment $roubu [Nm]
HD1 M4 x 30 24
HD2 M6 x 40 7,5
HD3 M6 x 40 10
HD4 M6 x 40 10

Obr.6.4 : Spravné pfipojeni profilu vzdalenosti k linedrni ose: bez pfesahu

[[1]

=

6.1.2 Montaz synchronizacni hfidele

- Ocistéte upinaci plochy tak, aby byly bez tuku a necistot.

- Namontujte ¢epy hiidele na obou stranach podle pokynd v ¢4sti ,6.7.5 “ na strance87 .
- Opatrné nasad'te synchroniza¢ni hfidel na Cepy hfidele.

- Ujistéte se, Ze je synchronizacni hiidel vycentrovdna mezi obéma cepy hfidele.

- Na obou stranéch pfedbézné a volné namontujte upinaci polovi¢ni skofepiny pomoci
dodanych $roubli (viz obr. 6.5).

- Pfitahnéte jeden upinaci Sroub jedné poloviny spojky a poté lehce utahnéte druhy upinaci
Sroub. Dbejte na rovnomérnou mezeru po celém obvodu poloviny spojky vGici naboji spojky.

- Oba upinaci Srouby spojky pevné utahnéte. Udaje o utahovacim momentu $roubu najdete na
v tabulce 6.2 nebo v rytiné na naboji spojky.

- Dbejte na to, aby byl dodrzen rozmér L1 podle tabulka 6.3 (viz obr. 6.6 ).

= Posurite sledgey obou samostatnych os do krajni polohy a stejnym zplsobem provedte
upnuti druhé osy.
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- Presunte sledgey do obou koncovych poloh a zkontrolujte, zda se pohybuiji hladce.

Synchronizacni hfidel je namontovéna.

Tabulka 6.2 : Utahovaci momenty Sroubd pro upinaci Srouby polovicnich skofepin spojky

Typ osy/velikost Velikost zavitu Utahovaci moment Sroubu [Nm]
HMO040B/HD1 M6 11
HMO060B/HD2 Mé6 15
HMO080B/HD3 Mé6 15
HM120B/HD4 M8 38

0br.6.5 : Montéaz synchronizacni hfidele

¢

Obr.6.6 : Rozmér ; na synchronizacnim hfideli

Ly

Tabulka 6.3 : Rozmeér |, na synchroniza¢nim hrideli

velikost 11 [mm]
HD1 1,0
HD2 3,0
HD3 11,6
HD4 2,0

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA Stranka57 z 168



6.2 Montaz linearnich os, vyloznich os, dvojitych os a osovych
systémii

Lineérni osy HM-B/HT-B/HC-B Ize montovat v jakékoli poloze, upevnéni se provadi na
hlinikovém profilu osy. U os s krycim paskem je montaz na strop pfipustna pouze s ur¢itymi
omezenimi. Prosim, poradte se se spole¢nosti HIWIN. Linearni osy HT-B s energetickym
fetézem Ize montovat pouze v horizontalni poloze (viz obr. 6.7 ). Linearni osy HS nelze
instalovat v libovolné poloze; montaz na strop je nutné technicky ovéfit. Pro bo¢ni montaz
dvojité osy HD je nutné do spojky synchronizacni hfidele doplnit distan¢ni podlozky (viz obr.
6.11).

Linearni osa, dvojita osa a viceosy systém Ize na montazni ploSe upevnit pomoci upinacich
profilGi (bo¢ni drazky) nebo pomoci drazkovych matic (spodni drazky). Vezméte na védomi, Ze v
zévislosti na montazni poloze plisobi hmotnost linearni osy jako dodate¢né zatizeni a Ze
skutecné plsobici sily a momenty musi byt nizsi nez pfipustné hodnoty (viz katalog ,Linearni
0sy a 0sové systémy HX").

Obr.6.7 : Montazni poloha vodorovné lezici 0br.6.8 : Montazni poloha vodorovné ve svislé poloze
1 [ ]

0Obr.6.9: Montaz na strop 0br.6 .10 : Montazni poloha svisle
L] [ ]

0br.6.11 : Doplnkové distancni podlozka u dvojitych os HD pfi montazi v bocni poloze

A

i)

I
ot .

)

8l

| | I ]

Poznamka:

Profil napravy je vyroben metodou extruze podle normy EN 12020-2 (vyrobni fady HM, HT, HC)
nebo EN 755-9 (vyrobni fada HB).

Poznamka:

Je-li vyzadovana zvySena presnost chodu, musi byt osa vyrovnana a upevnéna na presné
dorazové hrané.

Poznamka:

Dbejte prosim na rozte¢ podpér u jednotlivych velikosti os (viz ¢ast6.2.1 ). Na montazni ploSe
nesmeji spocivat pouze koncové bloky!
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Upozorneéni:

Srouby musi byt zajistény proti nechténému uvolnéni.

Upozorneéni:

Distancni profily dvojité osy HD a viceosych systémil HS smi byt odstranény az po upevnéni
pomoci drazkovych matic podle kapitoly6.2.4 nebo pomoci upinacich profild podle
kapitoly6.2.6 . V pfipadé potreby je nutné pfed odstranénim distancniho profilu nejprve

strany144 .

6.2.1 Maximalni rozte¢ podpér linearnich os

U linedrnich os s velkymi délkami zdvihu a vysokymi uzitnymi zatizenimi mize v zavislosti na
zplisobu upevnéni dojit k nepfipustné velkému prihybu télesa osy. Aby se tomu zabrénilo, mélo
by byt téleso osy vicekrat podepreno a stabilné namontovano na rovném podkladu. Je tieba
zajistit alespon jeden opérny bod na kazdé strané, vzdy na konci profilu. Pfitom nesmi byt
pfekroCen maximalni pfipustny rozestup podpér qp v Zavislosti na zatizeni ¢, a ¢, podle
nésledujicich diagram. Aby bylo toto zajisténo, je tfeba v pfipadé potfeby zajistit dalsi
podpérna mista. U viceosych systémd je treba zohlednit také hmotnosti pohybujicich se os.

0br.6.12: Poloha osy v horizontélni poloze
" I

B A

0br.6.13: Poloha osy ve svislé poloze

ol

Obr.6.14: HM-B: Maximalni rozte¢ podpér gp v zavislosti na sile (,

] HMO040B
10.000 j ——— HM060B
HMO8OB
z 1 HM1208
v 1.000 4
100 . . . . . .
0 500 1.000 1.500 2.000 2.500 3.000
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Obr.6.15: HM-B: Maximalni rozte¢ podpér g v zavislosti na sile ,

——— HM040B

10.000 i e HMO60B

1 HM080B

= 1 HM120B
= 1,000

100 T T T T T 1
500 1.000 1.500 2.000 2500 3.000
Lgyp [mml]

o
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Obr.6.16: HT-B: Maximalni rozestup podpér v zavislosti na sile f,

i ——HT100
10:000 3 ——— HT150
HT200
Z HT250
W 1.000 3
100 T T T al
0 1.000 2.000 3.000 4.000
Lsyp [mml]
Obr.6.17: HT-B: Maximalni rozestup podpér e v zdvislosti na sile ¢,
] HT100
10.000 _:' = HT150
HT200
=z A HT250
W 1,000 1
100 T T T T 1
0 1.000 2.000 3.000 4.000 5.000
Lgyp [mm]
Obr.6.18: HB-B: Maximalni rozestup podpér ,g,p v zavislosti na sile ¢,
] — HB250
10.000 E \
z ]
u”1.000 4
100 T T T T 1
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Obr.6.19: HB-B: Maximalni rozte¢ podpér g v zavislosti na sile ¢,
1 HB250
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6.2.2 Pozadavky na presnost montazni plochy

Pfi upeviiovani linedrni osy dbejte na to, aby byl profil ndpravy namontovan na rovném podkladu
a aby byly upevniovaci body vzdjemné vyrovnany tak, aby byla dosazena pozadovana rovinnost.

0.2 mm/m Pozadavky na presnost montazni plochy

-

6.2.3 Vyrovnani dvojitych os HD a viceosych systémii HS

Jsou-li oba sledgey se dvojitymi osami spojeny pomoci adaptérni desky, je nutné obé osy vzajemné
vyrovnat. Jednu z obou os zcela upevnéte.

- Upevnéte adaptacni desku pro zatiZeni na oba sledgey (v pfipadé potreby viz kapitola
6.3.1).

- Posunite spojené sledgey do krajni polohy.
- Posurite spojené sledgey po celé pojezdové draze a pfitom postupné utahujte Srouby v
upevnovacich bodech druhé osy.

Obé osy jsou VUi sobé vyrovnany.

0br.6.20: PoZadavky na rovinnost a rovnobéznost pfi montazi dvojitych os HD a viceosych
systémi HS

0.2mm/m Pozadavky na presnost montazni plochy

.

6.2.4 Montaz pomoci drazkovych matic - linearni moduly HM-B a dvojité osy HD

Pocet drazkovych matic, které je tfeba pouzit pro jednotlivé velikosti néprav, je uveden v,
tabulka 6.4 . Drazkové matice je tfeba u jednoosych naprav uspofadat podle , obr. 6.21 a, obr,
resp... ; u dvojitych os a viceosych systéma podle , obr. 6.22 a, resp. . Pozadovany pocet
drazkovych matic zavisi na vnéjSim zatizeni. Pro vypocet pozadovaného poctu je tfeba
zohlednit hodnoty zatizeni uvedené v tabulka 6.4 . Nesmi byt prekrocen minimalni pocet
drazkovych matic uvedeny v tabulka 6.4 . Drdzkové matice je tfeba rozmistit do skupin
upevnovacich bodd, jak je znazornéno na obr. 6.24 a obr. 6.25 . Je tfeba dbét na to, aby se
alespon na obou koncich osy nachdzel jeden upeviovaci bod a aby kazdy upeviiovaci bod sam
0 sobé bezpecné prenasel vnéjsi zatizeni. Pocet a rozestupy dodatecnych upeviovacich bodi je
tfeba volit v zavislosti na zatizeni. Rozestupy LNX uvedené v tabulka 6.4 jsou pouze orientacni
hodnoty.

= Vyvrtejte montazni otvory do montézni plochy (roztece otvor(i podle tabulka 6.4 ).

- Ocistéte montazni plochu a umistéte linearni osu na montazni plochu.

- Zasunte drazkovou matici do spodni drazky.

- Predbézné upevnéte drazkovou matici Srouby s nizkym utahovacim momentem Sroubu.

- Srouby v kazdém upeviiovacim bodé utahnéte kfizové s ohledem na utahovaci momenty
Sroubu. Dbejte pfitom na pofadi upeviiovacich bodi: utahujte bud zvenku dovnitf, nebo z
jedné strany na druhou, abyste zabranili vzniku napéti.

Linedrni osa je namontovana

Pfi upeviiovani linedrnich os a viceosych systémdi linedrnich os dodrzujte roztece otvord yy.

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA Stranka61z 168



Obr.6.21 : Roztec otvorti pro upevnéni linearnich os zespodu pomoci drazkovych matic
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Obr.6.23: Piipustnd axidlni provozni sila ve sméru tahu na jednu drazkovou matici (¢4 5 )
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0Obr.6.24 : Upevnéni pomoci drazkovych matic - HM040B, HM060B, HM080B
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0br.6.25 : Upevnéni pomoci drazkovych matic - HM120B
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typ osy/
velikost

HMO040B/HD1
HM060B/HD2
HMO080B/HD3
HM120B/HD4

Tabulka 6.4 : Minimdlni poCet drazkovych matic pro upevnéni osy a doporucena vzdélenost
mezi upeviiovacimi body u os s délkou - linearni moduly HM-B a dvojité osy HD

Minimalni wylmm]  puy [mm] Doporucend Velikost zavitu UtaZovaci eaprip.” [N]
pocet vzdalenost moment Sroubu

drazkovych wx Imm] [Nm]

matic

8 20 D+20 400 M5 4,5 500

8 40 D+20 600 M6 10,0 1250
8 40 D +40 800 M8 20,0 3200
12 80 D +40 1200 M8 20,0 3200

" Pifpustna axilni provozni sila ve sméru tahu na jednu drazkovou matici.

6.2.5 Montaz s drazkovymi maticemi - linearni tabulky HT-B a mostové osy

HB250B

Pocet drazkovych matic, které je tfeba pouzit pro jednotlivé velikosti naprav, je uveden v
prirucce , “,5, . Drazkové matice je tfeba usporadat podle pfirucky ,, , ,obr,, ,obr, , resp., .
PoZzadovany pocet drazkovych matic zavisi na vnéjSim zatizeni. Pro vypocet poZadovaného
poctu je tfeba zohlednit hodnoty zatiZeni uvedené v tabulka 6.5 . Nesmi byt pfekro¢en minimalni
pocet drazkovych matic uvedeny v tabulka 6.5 . Drazkové matice je tieba seskupit do
upeviiovacich bodd, jak je znazornéno v obr. 6.29 , obr. 6.30 a obr. 6.31 . Je tieba dbat na to,
aby se alespon na obou koncich napravy nachézel po jednom upevifiovacim bodu a aby kazdy
upevniovaci bod sdm o sobé bezpecné prenasel vnéjsi zatizeni. PocCet a rozestupy dodate¢nych
upeviovacich bod( jsou tfeba volit v zavislosti na zatiZeni. Rozestupy LNX uvedené v tabulka
6.5 jsou pouze orientacni hodnoty.

= Vyvrtejte montazni otvory do montazni plochy (roztece otvorli podle tabulka 6.5 ).

- Ocistéte montazni plochu a umistéte linedrni tabulku na montézni plochu.

- Zasunte drazkovou matici do spodni drazky.

- Predbézné upevnéte drazkovou matici Srouby s nizkym utahovacim momentem §roubu.

- Srouby v kazdém upeviiovacim bodé utdhnéte kfizové s ohledem na utahovaci momenty
Sroubu. DodrZujte pfitom poradi upeviovacich bodd: utahujte bud zvenku dovnit, nebo z
jedné strany na druhou, abyste zabranili vzniku napéti.

Linearni tabulka je namontovana

Pfi upeviovani linearnich tabulek dodrzujte roztece otvorl |yy.

Obr.6.26 : Roztec otvorti pro upevnéni linearnich tabulek HT100B, HT150B, HT200B, HB250B
zespodu pomoci drazkovych matic
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Obr.6.27 : Roztec otvorti pro upevnéni linearnich tabulek HT250B zespodu pomoci drazkovych
matic
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Obr.6.28: Pripustna axidlni provozni sila ve sméru tahu na jednu drazkovou matici (¢4 )
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0br.6.29 : Upevnéni pomoci drazkovych matic - HT100B, HT150B
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0br.6.30 : Upevnéni pomoci drazkovych matic - HT200B
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0br.6.31 : Upevnéni pomoci drazkovych matic - HT250B
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velikost

HT100B
HT150B
HT200B
HT250B

HB250B

Tabulka 6.5 : Minimdlni poCet drazkovych matic pro upevnéni osy a doporucena vzdélenost
mezi upeviiovacimi body u os s délkou - linearni tabulka HT-B

Minimalni pocet |,y [mm] Doporucena  Velikost zdvitu  UtaZovaci moment mﬁp.‘) IN]
drazkovych matic vzdalenost |,y Sroubu [Nm]
[mm]
8 80 500 M5 4,5 500
8 120 600 M6 10,0 1250
12 160 800 M8 20,0 3200
16 210 1000 M8 20,0 3200
16 150 1000 M10 46,0 7000

") Pfipustna axidlni provozni sila ve sméru tahu na jednu drazkovou matici.

6.2.6 Montaz s upinacimi profily - linearni moduly HM-B a dvojité osy HD

Upinaci profily se vzdy montuji v parech (vlevo a vpravo od télesa osy) (viz_obr. 6.34 a obr. 6.35
). Pozadovany pocet upinacich profild zavisi na vnéj$im zatiZeni. Pro vypocet potiebného poctu
je tfeba zohlednit hodnoty zatizeni uvedené v tabulka 6.6 . Nesmi byt pfekrocen minimalni pocet
upinacich profild uvedeny v tabulka 6.6 . Je tfeba dbét na to, aby se alespon na obou koncich
osy nachéazel jeden upevnovaci bod a aby kazdy upeviovaci bod sém o sobé bezpecné prenésel
vnéjsi zatizeni. PoCet a rozestupy dodatecnych upeviiovacich bodl je tieba volit v zavislosti na
zatézovaci situaci. Rozestupy | ¢ uvedené v tabulce 6.6 na strankach jsou pouze orientacni
hodnoty.

Vyvrtejte montazni otvory do montédzni plochy (roztece otvorli podle tabulka 6.6 ).
Ocistéte montazni plochu a umistéte linearni osu na montazni plochu.
Zasunte upinaci profil do boéni drazky.

Upinaci profil predbézné namontujte pomoci Sroubd s nizkym utahovacim momentem
Sroubu.

Srouby v kazdém upeviiovacim bodé utahujte kfizové s ohledem na piedepsané utahovaci
momenty Sroubu. DodrZujte pfitom pofadi upeviiovacich bodi: utahujte bud zvenku dovnitf,
nebo z jedné strany na druhou, abyste zabranili vzniku napéti.

Linedrni osa je namontovana.

Pfi upeviiovani linearnich os dodrZujte roztece otvori |5, ( obr. 6.32 ) a u viceosych systémi
linedrnich os roztece otvorli gy a psy (0br. 6.33 ).

Obr.6.32 : Rozte¢ otvorti pro bocni upevnéni linedrnich moduld HM-B pomoci upinacich profilli

S
\
\

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA Stranka65 z 168

Cislo vyrobku
Drazkova
matice

(10 ks)
20-000529
20-000531
20-000534
20-000534

80114691



HIWIN.

Obr.6.33 : Roztec otvort pro bocni upevnéni dvojitych os HD pomoci upinacich profili
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Obr.6.34 : Upevnéni pomoci upinacich profili - HM040B, HM060B, HM080B
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typ osy/
velikost

HMO040/HD1
HM060/HD2
HMO080/HD3
HM120/HD4

Tabulka 6.6 : Minimalni pocet upinacich profilGi pro upevnéni osy a doporucend vzdalenost
upeviiovacich bodd u os s délkou - linearni moduly HM-B a dvojité osy HD

Minimélni wsylmm] sy [mm] zImm]  Doporuéend Velikost Utahovaci B
pocet vzdalenost  zdvitu moment IN]
upinacich Lsx[Imm] Sroubu [Nm]

profili

4 55 D-15 70 400 M5 4,9 200

4 80 D-20 100 600 M6 6,4 500

4 100 D-20 120 800 M8 18,5 1200
4 140 D-20 160 1200 M8 18,5 2400

" Piipustna axialni provozni sila ve sméru tahu na jeden par upinacich profil(i.

6.2.7 Montaz s upinacimi profily - linearni tabulky HT-B

Upinaci profily se vzdy montuji v parech (vlevo a vpravo od télesa osy) (viz_obr. 6.37 a obr. 6.38
). PoZadovany pocet upinacich profild zavisi na vnéjsim zatizeni. Pro vypocet potfebného poctu
je tfeba zohlednit hodnoty zatiZzeni uvedené v tabulka 6.7 . Nesmi byt pfekroc¢en minimalni pocet
upinacich profilli uvedeny v tabulka 6.7 . Je tfeba dbat na to, aby se alespoii na obou koncich
osy nachazel jeden upevnovaci bod a aby kazdy upeviovaci bod sdm o sobé bezpecné prenasel

vnéjsi zatiZeni. PoCet a rozestupy dodatecnych upeviiovacich bod je tieba volit v zavislosti na
zatéZovaci situaci. Rozestupy o uvedené v tabulce 6.7 na strankach jsou pouze orientacni

hodnoty.

= Vyvrtejte montazni otvory do montazni plochy (roztece otvorli podle tabulka 6.7 ).
- Ocistéte montazni plochu a umistéte linedrni tabulku na montézni plochu.

- Zasunte upinaci profil do bo¢ni drazky.

- Upinaci profil predbézné namontujte pomoci $roubl s nizkym utahovacim momentem
Sroubu.

- Srouby v kazdém upeviiovacim bodé utdhnéte kfizové s ohledem na utahovaci momenty
Sroubu. Dbejte pfitom na poradi upeviiovacich bodu: utahujte bud' zvenku dovnitf, nebo z
jedné strany na druhou, abyste zabranili vzniku napéti.

Linearni tabulka je namontovana

Pfi upeviiovani linearnich tabulek dodrZujte roztece otvord |y (obr. 6.36 ).

0Obr.6.36 : Roztec otvorl pro bo¢ni upevnéni linedrnich tabulek HT-B pomoci upinacich profil{

Obr.6.37 : Upevnéni pomoci upinacich profili - HT100B, HT150B
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velikost

HT100B
HT150B
HT200B
HT250B

HB250

Obr.6.38 : Upevnéni pomoci upinacich profili - HT200B, HT250B
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Tabulka 6.7 : Minimalni pocet upinacich profilG pro upevnéni osy a doporucend vzdalenost
upeviovacich bodl u delSich os - linearni tabulka HT-B

Minimalni Lsy[mm] g [mm] Doporucena Velikost zavitu Utahovaci eaprip.” [N] Cislo vyrobku
pocet vzdalenost moment Upinaci profily
upinacich Lsx [mm] Sroubu [Nm] (4 ks)

profili

4 115 130 500 M5 49 800 25-000517

4 170 190 600 M6 10,1 1600 25-001023

4 220 240 800 M8 18,5 3000 25-000520

6 270 290 1000 M8 18,5 5000 25-000520

8 283 321 1000 M10 33,0 7000 80089273

") Pfipustna axidlni provozni sila ve sméru tahu na jeden par upinacich profild.

6.2.8 Montaz vyloznikové osy HC
XML-PH-0004@deepl.internal tabulka 6.8 a tabulka 6.9 ).

- Umistéte obé stiedici pouzdra Sikmo naproti sobé na stranu ulozeni hnaci jednotky, na které
chcete upevnit osu. K dispozici jsou tfi strany pro upevnéni: vlevo, vpravo nebo shora.

= Umistéte osu na vasi spojovaci strukturu.

- Utazte upevinovaci Srouby kfiZové s odpovidajicim krouticim momentem.

Vyloznikova osa je namontovana.

Tabulka 6.8 : Montaz vyloznikové osy HC-B - bocni upevnéni

velikost  Velikost zavitu x Hloubka zahloubeni Priimér zahloubeni  Pocet upeviiovacich
hloubka pro stredici pouzdro pro stfedici pouzdro Sroubi
[mm] [mm]
HC025B M3 x6 1,5 @6 H7 6
HC040B M5x10 1,5 @8 H7 8
HC060B M6 x 12 1,5 @8 H7 8
HC080B M8x 14 2,0 @12 H7 8
HC100B  M10x 20 2,0 @15 H7 8
HC150B M10 x 20 2,0 @15 H7 8

Tabulka 6.9 : Montaz vyloZnikové osy HC-B - upevnéni shora

velikost  Velikost zavitu x Hloubka zahloubeni Priimér zahloubeni  Pocet upeviiovacich
hloubka pro stfedici pouzdro pro stfedici pouzdro Sroubu
[mm] [mm]

HC025B M3 x 7,5 1,5 @6 H7 8

HC040B M5x11,5 1,5 @8 H7 8

HC060B M6 x 12 1,5 @8 H7 8

HC080B M8 x 16 2,0 @12 H7 8

HC100B  M10x20 2,0 @15 H7 8

HC150B  M10x20 2,0 @15 H7 12
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A. Upevnéni z boku B. Upevnéni shora

Obr.6 .39 : Bo¢ni montaz vyloznikové osy HC 0Obr.6 .40 : Montaz vyloznikové osy HC shora

Poznamka:

Vyloznikové osy HC040B, HC060B, HC080B, HC100B a HC150B Ize alternativné namontovat
také na profil vylozniku pomoci drazkovych matic nebo upinacich profilti. Viz k tomu oddil6.2.4
a 0ddil6.2.6 .
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6.3 Montaz uzitecného zatizeni

Roztece zdvitovych otvord pro upevnéni uzitetného zatizeni jsou uvedeny v katalogu ,Linearni
osy a osové systémy HX". Dodatec¢né zahloubeni umoznuje vlozZeni stiedicich pouzder.

Spole¢nost HIWIN doporucuje usporadat dvé stiedici pouzdra Sikmo naproti sobé. U os s vice
nez jednim sledgeem nebo u dvojitych os se doporucuje vybavit stredicimi pouzdry vzdy pouze

jeden sledge, aby se zabranilo vzniku napéti.

Tabulka 6.10: Zavitové otvory pro upevnéni uzitecného zatizeni

Typ osy/velikost

HMO040
HM060
HM080
HM120
HT100
HT150
HT200
HT250
HC025
HC040
HC060
HC080
HC100
HC150

HB250

Velikost zavitu x
hloubka

M5 x 10
M6 x 12
M8 x 16
M10 x 22
M5x10
M6 x 14
M8 x 14
M10 x 20
M3 x 7,5
M5 x 11,5
M6 x 12
M8 x 18
M10 x 22
M10x 20

M10 x 20

Hloubka zahloubeni pro

stiedici pouzdro [mm]
1,5
1,5
2,0
2,0
1,5
1,5
2,0
2,0
1,5
1,5
1,5
2,0
2,0
2,0

2,0

Pramér zahloubeni pro
stiedici pouzdro [mm]

@8 H7
@8 H7
@12 H7
@15 H7
@8 H7
@8 H7
@12 H7
@15 H7
@6 H7
@8 H7
@8 H7
@12 H7
@15 H7
@15 H7

@15 H7

Vycistéte montazni plochu na sledge (HM-B/HT-B/HD) nebo na koncové desce (HC-B).

- Vycistéte montazni plochu na sledgeu.

- Vycistéte montdzni plochu bremene.

-V pfipadé potfeby pouZijte stfedici pouzdra (viz obr. 6.41, obr. 6.42 a obr. 6.43 ).

- Umistéte bfemeno na sledge linedrni osy (HM-B/HT-B/HD/HB-B) nebo na koncovou desku
vyloznikové osy (HC-B).

- Utazte upevnovaci Srouby kfizové.

= Zkontrolujte volny pohyb bfemene po celé délce zdvihu.

- Zajistte Srouby.

UziteCné zatizeni je namontovano.

/|

Pozadavky na presnost montazni plochy uzitecného zatizeni.

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS
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Obr.6.41 : Upevnéni biemene pomoci stredicich pouzder (HM-B)

Poznamka:

U linedrnich os HM-B a dvoijitych os HD s vice nez jednim vozikem vkladejte stredici pouzdra
vzdy pouze do jednoho voziku.

Obr.6.42 : Upevnéni uzitecného zatizeni pomoci stredicich pouzder (HT-B a HB-B)

Obr.6.43 : Upevnéni bremene pomoci stredicich pouzder (HC-B)

o 2
70 9
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6.3.1 Synchronizace sledgei u dvojitych os

Pokud ma byt u dvojité osy HD upevnéna adaptacni deska pro bfemeno pres oba sledgey, je
nejprve nutné sledgey presné sefidit viici sobé v osové sméru.

= Uvolnéte poloskrupinovou spojku na jedné strané synchronizaéniho hfidele mirnym
povolenim upinacich Sroubd. Pfi povolovani obou upinacich Sroubl postupuijte stfidavé,
abyste zabranili pietizeni. Jakmile se vozik na této strané dvojité osy mize volné
pohybovat, Ize namontovat adaptacni desku.

- Namontujte adaptacni desku na jeden z sledge( podle pfirucky , .

- Nastavte druhy sledge v osové sméru tak, aby pfipravené montazni otvory byly v osové
sméru presné v jedné ose.

- Namontujte adaptér na druhy sledge podle obr. 6.44 .
- Namontujte synchronizacni hfidel podle kapitoly6.1.2 od strany56 .

Poznamka:

V pficném sméru k ose mize rozte¢ os vykazovat tolerance. Je proto vyhodné, aby montazni
otvory adaptérni desky pro druhy sledge byly provedeny jako podélné otvory.

Obr.6.44 : Montaz adaptérni desky pfes oba sledgey dvojité osy
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6.4 Linearni moduly HM-B, linearni tabulky HT-B a dvojité osy HD

6.4.1 Montaz koncovych spinaci

Koncové spinace jsou k dispozici volitelné jako otevirace nebo zaviraci. Koncovy spinac Ize
pfipevnit pfimo do drazky pro koncovy spinac (T-drazka) pomoci pfilozenych Sroubd M3 a
¢tvercovych matic. Montaz koncovych spinaci je mozna volitelné vpravo nebo vlevo.

-V pfipadé potieby odstrafte zelenou ozdobnou kryci listu z horni T-drazky.

- Zasunte vzdy dvé ¢tvercové matice skrz vyfez na bloku pohonu do horni drazky ve tvaru T.

- Nasadte koncovy spina¢ pomoci obou Sroubii (viz obr. 6.45). U velikosti HM040 a HT100
se koncovy spinaC montuje v zavislosti na provedeni bud' s distanénim plechem a Srouby
M3x12 (viz_obr. 6.46 ), nebo bez distancniho plechu se Srouby M3x10,8. Nejprve nechte oba
Srouby povolené.

- Posurite koncovy spinac do pozadované polohy a lehce jej zatlacte nahoru.

- Srouby dotahnéte. Utahovaci moment $roubu &ini 0,5 Nm.

Koncové spinace jsou namontovany.

Obr.6 .45 : Montaz koncovych spinacl: HM060, Obr.6 .46 : Montaz koncovych spinaci:
HMO080, HM120, HT150, HT200, HT250 HMO040, HT100

6.4.2 Montaz tlumiciho prvku

Tlumici prvek slouzi k spinani koncovych spinacl v obou krajnich polohéch sledgeu (pfi zdvihu
0 a max. zdvihu) a musi byt namontovan na stejné strané jako koncové spinace.

- Pritisknéte tlumici prvek k sledgeu.
= Tlumici prvek lehce pfisroubuijte k sledgeu pomoci prilozenych sroubl M3.

= Vyrovnejte tlumici prvek tak, aby byl rovnobézny se spodni hranou voziku.

Tlumici prvek je pfedem smontovan.

0br.6.47: Montaz tlumiciho prvku

6.4.3 Nastaveni spinaci vzdalenosti

Koncové spinace pracuji na indukénim principu a vyzaduji definovanou spinaci vzdalenost mezi
koncovym spinacem a tlumicim prvkem.

Spinaci vzdélenost 1 mm

utahovaci moment Sroubu 1Nm
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- Posunite sledge tak, aby se tlumici prvek nachazel nad koncovym spinacem. Pomoci mérky
provedte vyrovnani tlumiciho prvku tak, aby byla dodrzena spinaci vzdalenost. Dbejte pfitom
na to, aby tlumici prvek zlistal vyrovnany rovnobézné s dolni hranou sledgeu (viz obr. 6.48 ).

- Utahnéte Srouby tlumiciho prvku pfedepsanym utahovacim momentem Sroubu.

= Pokud je nainstalovan druhy koncovy spinac: Posurite sledge tak, aby tlumici prvek byl nad
druhym koncovym spinacem, a pomoci mérky zkontrolujte, zda je dodrzena spinaci
vzdalenost. V pfipadé potreby provedte korekci, dokud nebude spinaci vzdélenost dodrzena
u obou koncovych spinaca.

- Vedejte vedeni koncového spinace ve spodni drazce (viz obr. 6.49 ). Tam miize byt vedeni
chranéno krytem drazky. Kryt drazky je k dispozici samostatné, viz ¢ast12 .
Spinaci vzdélenost je nastavena.

Poznamka

Pred uvedenim do provozu zkontrolujte spravnou funkci koncového spinace pomoci
testovaciho zafizeni pro koncové spinace nebo kontrolovanym pohybem do koncovych poloh.

Obr.6.48 : Nastaveni spinaci vzdalenosti pomoci mérky a utazeni $roub
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6.5 Montdz a sefizeni koncovych spinacii - mostové osy HB-B

6.5.1 Montaz koncovych spinaci

- Koncové spinace jsou k dispozici bud’ jako otevirace, nebo jako zaviraci spinace. Koncovy
spinac Ize pfipevnit pfimo do drazky pro koncovy spinac (T-drazka) pomoci pfiloZzenych
Sroubl a matic s kladivkovou hlavou.

-V pfipadé potieby odstrarite zelenou ozdobnou kryci listu z horni drazky
=V prvnim kroku se koncovy spinac pfipevni k upeviiovacimu plechu.

= Vyrovnani koncového spinace: vodorovné k horni hrané upeviiovaciho plechu.
- Koncovy spina¢ upevnéte Srouby M3, utahovaci moment Sroubu <= 1,5 Nm

- Sroub M4 provléknéte otvory upeviiovaciho plechu a matice s kladivkovou hlavou
zasroubujte o nékolik zavitd

- Matice s kladivkovou hlavou otocte tak, aby prosly otvorem horni drazky

- Srouby M4 utahujte pomalu a postupné, matice s kladivkovou hlavou se samy natoéi do
spravné polohy

- Sroub M4 utéhnéte utahovacim momentem <= 3 Nm

Obr.6 .50 : Montaz koncového spinace: HB250B

6.5.2  Montaz tlumiciho prvku

Tlumici prvek slouzi k spinani koncovych spinaci v obou koncovych polohéch sledgeu (pi
zdvihu 0 a max. zdvihu) a musi byt namontovan na stejné strané jako koncové spinace.

- Pritisknéte tlumici prvek k sledgeu.
= Tlumici prvek lehce pfisroubujte k sledgeu pomoci pfiloZzenych $roub.

= Vyrovnani tlumiciho prvku musi byt provedeno tak, aby byl rovnobézny se spodni hranou
voziku.

Tlumici prvek je pfedem smontovan.

Obr.6.51: Montaz tlumiciho prvku
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6.5.3 Nastaveni spinaci vzdalenosti

Koncové spinace funguji na indukénim principu a vyZaduji stanovenou spinaci vzdalenost mezi
koncovym spinacem a tlumicim prvkem.

Spinaci vzdalenost 1 mm
utahovaci moment Sroubu 1Nm

- Posurite sledge tak, aby se tlumici prvek nachéazel nad koncovym spinacem. Pomoci mérky
provedte vyrovnani tlumiciho prvku tak, aby byla dodrZena spinaci vzdalenost. Dbejte pfitom
na to, aby tlumici prvek zlistal vyrovnany rovnobézné s dolni hranou sledgeu (viz obr. 6.48 ).

- Utdhnéte Srouby tlumiciho prvku pfedepsanym utahovacim momentem Sroubu.

- Pokud je nainstalovén druhy koncovy spinac: Posurite sledge tak, aby tlumici prvek byl nad
druhym koncovym spinacem, a pomoci mérky zkontrolujte, zda je dodrZena spinaci
vzdalenost. V pfipadé potieby provedte korekci, dokud nebude spinaci vzdéalenost dodrzena
u obou koncovych spinacd.

- Vedejte vedeni koncového spinace ve spodni drazce (viz obr. 6.49 ). Tam miiZe byt vedeni
chranéno krytem drazky. Kryt drazky je k dispozici samostatné, viz ¢ast12 .
Spinaci vzdélenost je nastavena.

Poznamka

Pred uvedenim do provozu zkontrolujte spravnou funkci koncového spinace pomoci
testovaciho zafizeni pro koncové spinace nebo kontrolovanym pohybem do koncovych poloh.

Obr.6.52: Nastaveni spinaci vzdalenosti pomoci mérky a utazeni Sroubd
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6.6 Montaz a sefizeni koncovych spinacii - vyloznikova osa HC-B

6.6.1 Montaz koncovych spinaci

Koncové spinace jsou k dispozici volitelné jako otevirace nebo zaviraci (HC025B pouze s
oteviracem). Koncovy spinac Ize pfipevnit piimo k uloZeni hnaci jednotky pomoci pfilozenych
Sroubti (HC040B/HC060B/HC080B/HC100B/HC150B: M3, HC025B: M1,2). Koncové spinace se
vzdy montuji vlevo od osy.

- Prilozte koncové spinace k uloZeni hnaci jednotky (viz obr. 6.54 ).

- Koncové spinace lehce pfisroubuijte k ulozeni hnaci jednotky pomoci pfilozenych $roubl M3
resp. M1,2.

- Koncové spinace lehce pritlacte k dorazové hrané uloZeni hnaci jednotky.

- Srouby dotahnéte. Utahovaci moment §roubu &ini pro $rouby M3 0,5 Nm a pro $rouby M1,2
0,2 Nm.

Koncové spinace jsou namontovany.

Obr.6.54 : Montaz koncovych spinaci: HC-B (v§echny velikosti)

6.6.2  Montaz tlumicich prvki

Tlumici prvky slouzi k spinani koncovych spinact v obou krajnich polohach osy (pfi zdvihu 0 a
max. zdvihu) a musi byt namontovany na stejné strané jako koncové spinace.
-V pfipadé potieby odstrarite zelenou ozdobnou kryci liStu z horni T-drazky.

- Zasunte vzdy dvé ¢tvercové matice (u HC150B dvé drazkové matice) skrz vyiez na koncové
desce do horni T-drazky.

- Namontuijte tlumici prvky pomoci obou $roub( (u velikosti HC025B a HC040B je tieba mezi
tlumicimi prvky a osou navic umistit distanéni plech, viz obr. 6.55 ). Nejprve nechte oba
Srouby povolené.

- Posunte tlumici prvky do poZadované polohy.

Tlumici prvky jsou pfedem smontovany.

Obr.6.55 : Montaz tlumicich prvkli — HC025B a HC040B (s distanénim plechem)

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA Stranka77 z 168



Obr.6 .56 : Montaz tlumicich prvkd - HC060B, HC080B, HC100B a HC150 (bez distan¢niho
plechu)

6.6.3 Nastaveni spinaci vzdalenosti

Koncové spinace pracuji na induk¢nim principu a vyZaduji definovanou spinaci vzdalenost mezi
koncovym spinacem a tlumicim prvkem.

= Pohybujte ulozenim hnaci jednotky, dokud se koncovy spina¢ nenachazi nad tlumicim
prvkem (viz obr. 6.57 ). Pomoci mérky vyrovnani tlumici prvek tak, aby byly pro spinaci
vzdalenost nastaveny nasledujici rozméry:

Tabulka 6.11: Standardni provedeni s hlavou

Spinaci vzdélenost HCO025B: 0,5 mm
HC040B, HC060B, HC080B, HC100B a
HC150B: 1 mm

utahovaci moment Sroubu 1Nm

Dbejte na to, aby tlumici prvek zlstal v poloze, kdy je jeho vyrovnani rovnobézné s horni
hranou osy.

- Utahnéte Srouby tlumiciho prvku pfedepsanym utahovacim momentem Sroubu.

= Pohybujte ulozenim hnaci jednotky, dokud se druhy koncovy spina¢ nenachdazi nad druhym
tlumicim prvkem, a postup opakujte i na této strané.

Poznamka

Pred uvedenim do provozu zkontrolujte spravnou funkci koncového spinace pomoci
testovaciho zafizeni pro koncové spinace nebo kontrolovanym pohybem do koncovych poloh.

Spinaci vzdélenost je nastavena.

Obr.6.57 : Nastaveni spinaciho rozestupu pomoci mérky a utazeni Sroub
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6.7 Montaz adaptéru pohonu linearni osy HM-B

6.7.1 Montaz sestavy spojky

Pro pfipojeni motoru je zapotiebi vhodna spojovaci sestava. Tu najdete v kapitole11.5.6 od
strany162 .

Sestava spojky pro linedrni osu HM-B se sklada z:

- upinaci naboj pro stranu pohonu [1]

= Ozubeny vénec [2]

- Rozpérny naboj pro stranu osy [3]

U upinacich nabojt existuji dvé konstrukéni varianty:
= Varianta 1 s upinacim Sroubem, viz obr. 6.58

- Varianta 2 se dvéma upinacimi Srouby, viz obr. 6.59

0Obr.6.58 : Sestava spojky, varianta 1: upinaci naboj s jednim upinacim Sroubem

Pfed montdazi se prosim ujistéte, Ze

- Zadné dily nejsou poskozené;

= vSechny dily byly zbaveny necCistot a mastnoty.

Pro montéz sestavy spojky plati utahovaci momenty Sroubli uvedené v tabulce 6.12 a tabulce
6.13:

Tabulka 6.12 : Utahovaci momenty $roubi pro roztaznou a upinaci naboj

velikost Utahovaci moment Sroubu Utahovaci moment Sroubu Utahovaci moment Sroubu

pro rozpérny naboj [Nm] pro upinaci naboj, varianta 1 pro upinaci naboj, varianta 2

[Nm] [Nm]

HM040B 10 50 502

HMO060B 10 14,07 14,09

HMO080B 25 14,0 15,0

HM120B- 49 35,0 35,0

S/M/L

HM120B-H 86 - 49,0

") Specialni provedeni s upinacim primérem 24 mm: 10 Nm
2 Speciélni provedeni s upinacim priimérem 16 mm: 4,0 Nm
% Speciélni provedeni s upinacim priimérem 22 a 24 mm: 10 Nm
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Tabulka 6.13 : Utahovaci momenty Sroub pro skiii spojky

velikost Trida pevnosti Sroubu Velikost zavitu Utahovaci moment Sroubu
[Nm]

HM040B 8.8 M4 3,0

HM060B 8.8 M6 10,0

HMO080B 8.8 M6 10,0

HM120B 8.8 M8 25,0

- Umistéte sledge do krajni polohy, aby se femenice ozubeného femene nemohla otécet.

- Opatrné zatlacte rozpérny naboj do duté hfidele femenice ozubeného femene, dokud naboj
nesedi rovné.

Obr.6.60: Nasazeni rozpérného naboje

- Ve stfedu rozpérného naboje se nachdazi rozpérny trn, pomoci kterého se upeviuje spojka.
Rozpérny néaboj pfisroubujte s utahovacim momentem Sroubu uvedenym v pfirucce ,, .

Obr.6.61: Montaz rozpérného naboje utazenim rozpérného ¢epu

- Nasadte ozubeny vénec na rozpérny naboj.

- Namontuijte skfin spojky KB pomoci 4 §roubd tak, aby pfiléhala rovné.
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0Obr.6.62: Nasazeni ozubeného vénce a montaz skiné spojky KB na linedrni osu HM-B

Poznamka:

Ozubeny vénec musi byt mirné predepnuty a nemél by vykazovat zadnou vili. Pokud se
nasazuje prili§ snadno, je tfeba jej vyménit. Mirné namazéni ozubeného vénce mazivem
kompatibilnim s PU mliZze montaz usnadnit.

- Nasurite upinaci ndboj na ozubeny vénec tak daleko, az se nastavi rozmér ; (viz tabulka
6.14).

0Obr.6.63: Nastaveni vzdalenosti upinaciho naboje ve sméru k motoru na lineérni ose HM-B

Tabulka 6.14 : Nastaveni vzdalenosti spojky pomoci rozméru |,

velikost Velikost spojky L1 varianta 1 [mm] 1 varianta 2 [mm]
HM040B 14 10,0 10,0

HM060B 19 14,0 14,0

HM080B 24 16,5 14,5
HM120B-S/M/L 28 16,7 16,7

HM120B-H 38 = 0 (v jedné roving)
Poznamka:

Pfi montdzi bez skfiné spojky je tfeba nastavit vzdalenost spojky ., podle obr. 6.64 a tabulka
6.15.

0br.6.64 : Celkova délka sestavy spojky HM-B

11
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Tabulka 6.15 : Nastaveni vzdélenosti spojky pomoci rozméru |, pfi montézi bez skfiné spojky

velikost L2 varianta 1 [mm] 1o varianta 2 [mm]
HMO040B 27,5 27,5
HM060B 41,0 41,0
HMO080B 46,0 440
HM120B-S/M/L 48,0 48,0
HM120B-H - 64,0

6.7.2  Montaz motoru (bez prevodovky)

- Nasunte adaptacni desku motoru AM rovné a dbejte pfitom na polohu otvoru pro upinaci
Sroub upinaciho néboje.

- Utdhnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roub viz tabulka 6.16 .

0Obr.6.65: Montaz adaptacni desky motoru AM

iy

Tabulka 6.16 : Utahovaci momenty $roubti pro adaptacni desku motoru AM

velikost Trida pevnosti Sroubu Velikost zavitu Utahovaci moment Sroubu
INm]

HM040B 8.8 M4 30

HMO060B 8.8 M6 10,0

HMO080B 8.8 M6 10,0

HM120B- 8.8 M8 25,0

S/M/L

HM120B-H 8.8 M10 48,0

- Zajistéte motor proti padu.
- PoloZte motor rovné na adaptacni desku motoru AM.

- Upevnéte motor podle pokynl vyrobce.
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Obr.6.66: Pripevnéni motoru Srouby

Poznamka:

Dbejte na to, aby byl motor nasazen rovné, aby se nezménila dfive nastavena vzdalenost L.
- Odstrante bo¢ni uzaviraci prvky adaptacni desky motoru AM.

Varianta 1:

- Utahnéte Sroub upinaciho naboje skrz otvor s utahovacim momentem Sroubu podle tabulka
6.12.

Varianta 2:

- Postupné utdhnéte oba Srouby upinaciho naboje skrz otvor. Nejprve pfilozte Sroub na 1.
strané, poté utdhnéte Sroub na 2. strané a nakonec na 1. strané utahovacim momentem
Sroubu uvedenym v pfirucce ,,, .

- Namontujte uzaviraci prvky do adaptaéni desky motoru AM az na doraz.

Motor je namontovan.

Obr.6.67: Utahovani upinaciho naboje na hfideli motoru

6.7.3 Montaz prevodovky

HMO040B:

- Nasuiite prvni ¢ast adaptéru prevodovky (AG-A) rovnou stranou nahoru (viz_obr. 6.68 ).
Dbejte pfitom na polohu otvoru pro upinaci Sroub upinaciho néaboje.

- Utahnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty Sroubi viz,, .

- Nasadte druhou ¢ast adaptéru pfevodovky (AG-B) na prvni ¢ast (AG-A) (viz obr. 6.68 ).

- Utahnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roubii viz tabulka 6.17 .
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HM060B, HM080B, HM120B:

- Nasuiite adaptér prevodovky AG rovnou stranou nahoru (viz obr. 6.69 ). Dbejte pfitom na
polohu otvoru pro upinaci Sroub upinaciho nahoje.

- Utdhnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roub viz tabulka 6.17 .

0br.6.69 : Montaz adaptéru pfevodovky AG - HM060B, HM080B, HM120B

Tabulka 6.17 : Utahovaci momenty $roub( pro adaptér pfevodovky AG

velikost Trida pevnosti Sroubu  Velikost zavitu Utahovaci moment Sroubu
[Nm]
HMO40B (AG-A) 8.8 M4 3,0
HMO040B (AG-B) 8.8 M4 3,0
HM060B 8.8 M6 10,0
HMO080B 8.8 M6 10,0
HM120B 8.8 M8 25,0
HM120B-H 8.8 M10 48,0

- Zajistéte prevodovku proti padu.
- Polozte pfevodovku rovné na adaptér prevodovky AG (viz_obr. 6.70 ).

- Pripevnéte prevodovku 4 Srouby podle pokynl vyrobce.
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0br.6.70 : Upevnéni prevodovky k adaptéru pfevodovky AG

- Odstrante boéni uzaviraci prvky adaptéru prevodovky AG.
Varianta 1:

- Utahnéte Sroub upinaciho naboje skrz otvor s utahovacim momentem Sroubu podle tabulka
6.12.

Varianta 2:

- Postupné utdhnéte oba Srouby upinaciho naboje skrz otvor. Nejprve pfilozte Sroub na 1.
strané, poté utahnéte Sroub na 2. strané a nakonec na 1. strané utahovacim momentem
Sroubu uvedenym v tabulce 6.12 na strdnce na adrese .

- Namontujte uzaviraci prvky do adaptéru pfevodovky AG az na doraz.

Pfevodovka je namontovana.

Obr.6.71: Utahnuti upinaciho naboje na hrideli prevodovky

6.7.4 Montaz motoru na prevodovky Neugart

Poznamka:
Pfi montazi motoru na pfevodovku je nutné pouzit navod k obsluze dané pfevodovky.

- Povolte upinaci Sroub prevodovky tak, abyste pozdéji mohli bez problémi zasunout hfidel
motoru do upinaciho systému prfevodovky. U mensich prdmért hiidele motoru pouzijte
pfilozenou redukéni objimku.

- Nasunte adaptaéni desku motorového prevodu GM na pievodovku tak, aby leZela rovné, a
dbejte pfitom na polohu otvoru pro upinaci §roub upinaciho systému (viz obr. 6.72 ).

- Utdhnéte 4 $rouby. Utahovaci momenty Sroubd viz tabulka 6.18 .
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Obr.6.72 : Montaz adaptacni desky motorového prevodu GM (HM-B)

Tabulka 6.18 : Utahovaci momenty $roubl pro adaptacni desku motorového prevodu GM

Prevodovkat) Trida pevnosti Velikost Utahovaci moment Sroubu
Sroubu zavitu [Nm]

PLE040 8.8 M3 x 16 1,3

WPLEO040

PLQE060 8.8 M5 x 10 6,0

WPLQEO060

PLQEO080 8.8 M6 x 16 10,0

WPLQEO080

PLQE120 8.8 M8 x 20 25,0

WPLQE120

PSBN142 3:1/5:1/8:1 8.8 M6 x 45 10,0

PSBN142 12:1 8.8 M6 x 30 10,0

PLE, WPLE, PLQE, WPLQE a PSBN jsou registrované ochranné znamky spole¢nosti Neugart
GmbH

= Pokud je to mozné, natocte osu tak, aby bylo mozné motor namontovat ve svislé poloze
shora.

- Polozte motor rovné na adaptacni desku motorového prevodu GM (viz_obr. 6.73 ).

- Odstrante bo¢ni uzaviraci prvek adaptacni desky motorového prfevodu GM pro spojeni
motoru s pfevodovkou.

- Utahnéte upinaci Sroub upinaciho systému skrz otvor utahovacim momentem Sroubu podle
tabulka 6.19 .

- Namontujte uzaviraci prvek do adaptacni desky motorového prevodu GM az na doraz.

0br.6.73 : Upevnéni hiidele motoru k upinacimu systému prevodovky
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Tabulka 6.19 :

Pievodovkal)

PLE040
WPLE040

PLQE060
WPLQEO60

PLQE080
WPLQEO80

PLQE120
WPLQE120

PSBN142

Utahovaci momenty Sroubt pro upinaci Sroub upinaciho systému pfevodovky

Trida pevnosti Sroubu

12.9

12.9

12.9

12.9

12.9

SWISK2)

25
30
30
4,0
4,0
50
50
6,0

6,0

2,0
4,5
4,5
9,5
9,5
16,5
16,5
40,0

40,0

Utahovaci moment Sroubu [Nm]

PLE, WPLE, PLQE, WPLQE a PSBN jsou registrované ochranné znamky spole¢nosti Neugart

GmbH

2 Rozmér vnitiniho Sestihranu; li$i se v zavislosti na velikosti spojky/pouzitého motoru

- Motor upevnéte podle pokyn( vyrobce.

Motor je namontovan.

Obr.6.74: Pripevnéni motoru k linearni ose HM-B s pfevodovkou

6.7.5 Montaz cepu hridele

Cep hiidele je alternativnim rozhranim pro motory a snimade. Lze jej dodateéné namontovat na
obou stranach kazdého bloku pohonu.

Tabulka 6.20 : Utahovaci momenty $roub pro cep hiidele

velikost

HM040B
HM060B
HM080B

HM120B

Sroub

1SO 4762 M4 x 30
IS0 4762 M6 x 45
IS0 4762 M8 x 55

IS0 4762 M10 x 60

Pfed montazi se prosim ujistéte, Ze

= Zadné soucasti nejsou poskozeng;

- vSechny soucdsti byly zbaveny necistot a mastnoty.

Trida pevnosti Sroubu

8.8
8.8
8.8
8.8

Utahovaci moment
Sroubu [Nm]

4,5
10,0
25,0

55,0

- Umistéte sledge do koncové polohy, aby se femenice ozubeného femene nemohla otéacet.

- Opatrné zatlacte Cep hidele do duté hridele femenice ozubeného femene, dokud se

rozpérny naboj nedotkne rovné povrchu.

- Dbejte na to, aby pfiruba hfidele dosedala rovné. V pfipadé potfeby pouzijte lehké plastové
kladivko (viz obr. 6.75).
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0br.6.75 : Vlozeni ¢epu hfidele do bloku pohonu linedrni osy HM-B

= Utéhnéte Sroub uprostied ¢epu hridele utahovacim momentem Sroubu podle tabulka 6.20 .

Obr.6.76: Utahovani Sroubu na Cepu hfidele
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6.8 Montaz hnaciho adaptéru mostové osy HB-B

6.8.1 Montaz sestavy spojky

Pro pfipojeni motoru je zapotfebi vhodnd spojka. Tu najdete v kapitole11.5.6 od strany162 .
Sestava spojky pro mostovou osu HB-B se sklada z:

- Upinaci naboj pro hnaci stranu [1]

= Ozubeny vénec [2]

= Rozpérny naboj pro stranu napravy [3]

Obr.6.77: Sestava spojky: upinaci naboj se dvéma upinacimi Srouby

Pfed montazi se prosim ujistéte, Ze

= Zadné dily nejsou poskozené;

= vSechny dily byly zbaveny necistot a mastnoty.

Pro montaz sestavy spojky plati utahovaci momenty $roubl uvedené v tabulka 6.21 a tabulka
6.22 :

Tabulka 6.21 : Utahovaci momenty $roubt pro roztaznou a upinaci naboj

velikost Utahovaci moment Sroubu pro rozpérny  Utahovaci moment Sroubu pro upinaci
naboj [Nm] naboj [Nm]
HB250B 95 49

Tabulka 6.22 : Utahovaci momenty Sroub pro skiif spojky

velikost Trida pevnosti Sroubu Velikost zavitu Utahovaci moment Sroubu
[Nm]
HB250B 8.8 M10 48,0

- Nastavte sledge do krajni polohy, aby se femenice ozubeného femene nemohla otacet.

- Opatrné zatlacte rozpérny naboj do duté hfidele femenice ozubeného femene, dokud naboj
nesedi rovne.

Obr.6.78: Nasazeni rozpérného naboje
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- Ve stiedu rozpérného naboje se nachazi rozpérny trn, pomoci kterého se upeviiuje spojka.
Rozpérny néaboj pfisroubujte s utahovacim momentem Sroubu uvedenym v tabulce 6.20.

0Obr.6.79: Montaz rozpérného naboje utazenim rozpérného koliku

- Nasadte ozubeny vénec na rozpérny naboj.

- Nasadte skfin spojky KB tak, aby lezela rovné, a dbejte pfitom na polohu otvoru pro upinaci
Sroub upinaciho néboje.

- Namontuijte skii spojky KB pomoci 4 Sroubii tak, aby pfiléhala rovné.

Obr.6.80: Nasazeni ozubeného vénce a montaz skiiné spojky KB

Poznamka:

Ozubeny vénec musi byt mirné predepnuty a nemél by vykazovat Zadnou vili. Pokud se
nasazuje prili§ snadno, je tfeba jej vyménit. Mirné namazani ozubeného vénce mazivem
kompatibilnim s PU mliZze montaz usnadnit.

- Nasuiite upinaci naboj na ozubeny vénec tak daleko, aZ se nastavi rozmér ; (viz tabulka
6.23).
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0Obr.6.81: Nastaveni vzdalenosti upinaciho ndboje ve sméru k motoru

Tabulka 6.23 : Nastaveni vzdélenosti spojky pomoci rozméru |,

velikost Velikost spojky 11 [mm]
HB250B 38 0 (v jedné roving)
Poznamka:

Pfi montazi bez skfiné spojky je tfeba nastavit vzdalenost spojky ., podle obr. 6.82 a tabulka
6.24 .

Obr.6.82 : Celkové délka sestavy spojky

Tabulka 6.24 : Nastaveni vzdalenosti spojky pomoci rozméru |, pfi montazi bez skfiné spojky

velikost 12 [mm]

HB250B 64,0

6.8.2  Montaz motoru (bez prevodovky)

- Nasunte adaptacni desku motoru AM rovné.

- Utdhnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roubl viz tabulka 6.25 .

0br.6.83: Montaz adaptacni desky motoru AM
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Tabulka 6.25 : Utahovaci momenty $roubl pro adaptacni desku motoru AM

velikost Trida pevnosti Sroubu Velikost zavitu Utahovaci moment Sroubu
INm]
HB250B 8.8 M10 48,0

- Zajistéte motor proti padu.
= Polozte motor rovné na adaptacni desku motoru AM.
- Upevnéte motor podle pokynl vyrobce.

Obr.6.84: Pripevnéni motoru Srouby

Poznamka:

Dbejte na to, aby byl motor nasazen rovng, aby se nezmenila dfive nastavena vzdalenost L.

- Odstrafte bocni uzaviraci prvky skfiné spojky KB.

- Postupné utdhnéte oba Srouby upinaciho naboje skrz otvor. Nejprve nasadte Sroub na 1.
strané, poté utdhnéte Sroub na 2. strané a nakonec na 1. strané utahovacim momentem
Sroubu uvedenym v tabulce 6.20.

- Namontujte uzaviraci prvky do skfiné spojky KB az na doraz.

Motor je namontovan.

0Obr.6.85: Utahovani upinaciho naboje na hfideli motoru

6.8.3 Montaz prevodovky

- Nasurte adaptér pfevodovky AG rovnou stranou nahoru (viz obr. 6.86 ).

- Utahnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roub viz tabulka 6.26 .
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HIWIN.
Obr.6.86 : Montaz adaptéru pfevodovky AG - HB250B

Tabulka 6.26 : Utahovaci momenty $roub( pro adaptér prevodovky AG

velikost Trida pevnosti Sroubu  Velikost zavitu Utahovaci moment Sroubu
[Nm]
HB250B 8.8 M10 48,0

- Zajistéte prevodovku proti padu.
- Polozte pfevodovku rovné na adaptér pfevodovky AG (viz obr. 6.70 ).

- Pripevnéte prevodovku 4 srouby podle pokyn( vyrobce.

0br.6.87: Upevnéni prevodovky k adaptéru pfevodovky AG

= Odstrante bo¢ni uzaviraci prvky skfiné spojky KB.

- Postupné utdhnéte oba Srouby upinaciho naboje skrz otvor. Nejprve nasuite Sroub na 1.
strané, poté utahnéte Sroub na 2. strané a nakonec na 1. strané utahovacim momentem
Sroubu uvedenym v tabulce naTabulka 6.21 .

- Namontujte uzaviraci prvky do skiné spojky KB az na doraz.

v" Pevodovka je namontovana.
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0Obr.6.88: Utdhnuti upinaciho naboje na hfideli pfevodovky

6.8.4 Montaz motoru na prevodovky Neugart

Poznamka:
Pfi montazi motoru na prevodovku je nutné pouzit navod k obsluze dané prfevodovky.
- Povolte upinaci Sroub prevodovky tak, abyste pozdéji mohli bez problémt zasunout hfidel

motoru do upinaciho systému prevodovky. U mensich prdméri hiidele motoru pouzijte
pfilozenou redukéni objimku.

= Pouze u modelu PSBN142 3:1/5:1/8:1: Nejprve nasad'te vyvazovaci podlozky kulickovych
lozisek (2 ks) a poté upinaci podlozku (1 ks) na vnéjsi krouzek loZiska prevodovky
(vizObr.6.89 ). U modelu PSBN142 12:1 to neni nutné, protoze vyrovnavaci podlozky
kulickovych lozisek a upinaci podlozka jsou jiz integrovany v pfevodovce.

- Nasunte adaptacni desku motorového pfevodu GM na pievodovku tak, aby leZela rovné, a
dbejte pfitom na polohu otvoru pro upinaci $roub napinaciho systému (viz obr. 6.89 ).

- Utahnéte Srouby. Utahovaci momenty $roub viz tabulka 6.27 .

Obr.6.89 : Montaz adaptacni desky motorového prevodu GM (HB-B)

Pouze u PSBN142 3:1/5:1/8:1:

2x vyrovnavaci podlozky kulickovych lozisek
(vInitd)

1x vyrovnavaci podlozka (plochd)

Tabulka 6.27 : Utahovaci momenty Sroubl pro adaptaéni desku motorového prevodu GM
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Ricicdoiial) Trida pevnosti Velikost Utahovaci moment Sroubu

Sroubu zZavitu [Nm]
PLQE120 8,8 M8 x 20 25,0
WPLQE120
PSBN142 3:1/5:1/8:1 8,8 M6 x 45 10,0
PSBN142 12:1 8,8 M6 x 30 10,0

' PLE, WPLE, PLQE, WPLQE a PSBN jsou registrované ochranné znamky spoleénosti Neugart
GmbH

- Pokud je to mozné, natoCte osu tak, aby bylo mozné motor namontovat ve svislé poloze
shora.

- Polozte motor rovné na adaptacni desku motorového pievodu GM (vizObr.6.90 ).

- Odstrante bocni uzaviraci prvek adaptacni desky motorového pfevodu GM pro spojeni
motoru s pfevodovkou.

- Utéhnéte upinaci Sroub upinaciho systému skrz otvor s utahovacim momentem Sroubu
podle tabulka 6.28 .

- Namontujte uzaviraci prvek do adaptacni desky motorového prevodu GM az na doraz.

0br.6.90 : Upevnéni hidele motoru k upinacimu systému pfevodovky

Tabulka 6.28 : Utahovaci momenty $roubi pro upinaci $roub upinaciho systému pfevodovky

ACTETLE) Trida pevnosti Sroubu  SWisk2) Utahovaci moment Sroubu
[Nm]
PLQE120 12.9 50 16,5
WPLQE120
6,0 40,0
PSBN142 12.9 6,0 40,0

" PLE, WPLE, PLQE, WPLQE a PSBN jsou registrované ochranné znamky spoleénosti Neugart
GmbH
2 Rozmér vnitiniho Sestihranu; lisi se v zavislosti na velikosti spojky/pouzitého motoru

- Motor upevnéte podle pokynli vyrobce.

Motor je namontovan.
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6.9 Montaz hnaciho adaptéru linearni tabulky HT-B

6.9.1 Montaz sestavy spojky

Pro pfipojeni motoru je zapotiebi vhodna spojovaci sestava. Tu najdete v kapitole ,11.5.6 “
(Pfipojeni motoru) od strany162 .

Sestava spojky pro linearni tabulky HT-B se sklada z:

- Upinaci naboj pro stranu pohonu [1]

= Ozubeny vénec [2]

- Rozpérny naboj pro stranu osy [3]

U upinacich nabojt existuji dvé konstrukéni varianty:

= Varianta 1 s jednim upinacim Sroubem, viz obr. 6.92

- Varianta 2 se dvéma upinacimi Srouby, viz obr. 6.93

0br.6.92 : Sestava spojky, varianta 1: upinaci naboj s jednim upinacim Sroubem

Pfed montdazi se prosim ujistéte, Ze
= Zadné dily nejsou poskozené;
= vSechny dily byly zbaveny neCistot a mastnoty.

Pro montaz sestavy spojky plati utahovaci momenty Sroubl uvedené v, :

Tabulka 6.29 : Utahovaci momenty Sroubl pro roztaznou a upinaci naboj

velikost Utahovaci moment Sroubu Utahovaci moment Sroubu Utahovaci moment Sroubu

pro rozpérny naboj [Nm] pro upinaci naboj, varianta 1 pro upinaci naboj, varianta 2
[Nm] [Nm]
HT100B 10 50 507
HT150B 25 14,0" 15,0
HT200B 49 35,0 35,0
HT250B 49 35,0 35,0

") Speciélni provedeni s upinacim primérem 24 mm: 10 Nm
2 Speciélni provedeni s upinacim priimérem 16 mm: 4,0 Nm

- Nastavte sledge do koncové polohy, aby se femenice ozubeného femene nemohla otacet.

- Opatrné zatlacte rozpérny naboj do duté hfidele femenice ozubeného femene, dokud naboj
nesedi rovné.
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0br.6.94: Nasazeni rozpérného naboje

- Ve stfedu rozpérného naboje se nachdzi rozpinaci trn, pomoci kterého se upeviiuje spojka.
Rozpérny néboj pfisroubujte s utahovacim momentem Sroubu uvedenym v .

Obr.6.95: Montaz rozpérného naboje utazenim rozpérného cepu

- Nasadte ozubeny vénec na rozpérny naboj.

0br.6.96: Nasazeni ozubeného vénce

Poznamka:

Ozubeny vénec musi byt mirné predepnuty a nemél by vykazovat Zadnou viili. Pokud se
nasazuje pfili§ snadno, je tfeba jej vyménit. Mirné namazani ozubeného vénce mazivem
kompatibilnim s PU mliZze montaz usnadnit.

- Nasuiite upinaci naboj na ozubeny vénec tak daleko, az se nastavi rozmér ; (viz tabulka
6.30).
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0br.6.97 : Nastaveni vzdélenosti upinaciho naboje ve sméru k motoru

Tabulka 6.30 : Nastaveni vzdélenosti spojky pomoci rozméru |,

velikost Velikost spojky L1 varianta 1 [mm] L1 varianta 2 [mm]
HT100B 14 10,0 10,0

HT150B 24 16,5 14,5

HT200B 28 16,7 16,7

HT250B 28 16,7 16,7
Poznamka:

Pokud neni mozné nastavit vzdalenost spojky podle obr. 6.97 a tabulka 6.30, existuje
alternativni moznost nastavit vzdalenost spojky , podle obr. 6.98 a tabulka 6.31 .

Obr.6.98 : Celkova délka sestavy spojky (HT-B)

©"

L2

Tabulka 6.31 : Nastaveni vzdélenosti spojky pomoci rozméru |, pfi montézi bez skfiné spojky

velikost L2 varianta 1 [mm] 12 varianta 2 [mm]
HT100B 28 27,5
HT150B 46 44,0
HT200B 48 48,0
HT250B 48 48,0
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6.9.2  Montaz motoru (bez prevodovky)

- Nasunte adaptacni desku motoru AM rovnou stranou nahoru a dbejte pfitom na polohu
otvoru pro upinaci $roub upinaciho naboje (viz_obr. 6.99 ).

- Utdhnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roub viz tabulka 6.32 .

0Obr.6.99 : Mont4z adaptacni desky motoru AM

Tabulka 6.32 : Utahovaci momenty $roubl pro adaptacni desku motoru AM

velikost Trida pevnosti Sroubu Velikost zavitu Utahovaci moment Sroubu
[Nm]

HT100B 8.8 M4 3,0

HT150B 8.8 M6 10,0

HT200B 8.8 M8 25,0

HT250B 8.8 M8 25,0

- Zajistéte motor proti padu.
- PoloZte motor rovné na adaptacni desku motoru AM.

- Upevnéte motor podle pokyn( vyrobce.

Obr.6.100: Pripevnéni motoru k linedrni tabulce HT-B pomoci Sroubl

Poznamka:

Dbejte na to, aby byl motor nasazen rovng, aby se nezménila drive nastavena hodnota L.

Odstrafite bo¢ni uzaviraci prvky adaptacni desky motoru AM.
Varianta 1:

- Utéhnéte Sroub upinaciho naboje skrz otvor s utahovacim momentem Sroubu podle pfirucky

n o
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Varianta 2:

- Postupné utdhnéte oba Srouby upinaciho naboje skrz otvor. Nejprve pfilozte Sroub na 1.
strané, poté utahnéte Sroub na 2. strané a nakonec na 1. strané utahovacim momentem
Sroubu uvedenym v pfirucce ,, .

- Namontujte uzaviraci prvky do adaptaéni desky motoru AM az na doraz.

Motor je namontovan.

Obr.6.101: Utahnuti upinaciho naboje na hfideli motoru

6.9.3 Montaz prevodovky
HT100B:

- Nasurite prvni ¢ast adaptéru prevodovky (AG-A) tak, aby lezela rovné (viz.obr. 6.102 ).
Dbejte pfitom na polohu otvoru pro upinaci Sroub upinaciho néboje.

- Utahnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roub viz tabulka 6.33 .

- Nasadte druhou ¢ast adaptéru prevodovky (AG-B) na prvni ¢ast (AG-A) (viz obr. 6.102).

- Utahnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roub viz tabulka 6.33 .

0br.6.102 : Montaz dvoudilného adaptéru prevodovky AG-A a AG-B - HT100B

HT150B, HT200B, HT250B:

- Nasurte adaptér prfevodovky AG rovnou stranou nahoru (viz obr. 6.103 ). Dbejte pfitom na
polohu otvoru pro upinaci §roub upinaciho naboje.

- Utdhnéte 4 $rouby. Utahovaci momenty Sroubd viz tabulka 6.33 .
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0br.6.103 : Montaz adaptéru prevodovky AG - HT150B, HT200B, HT250B

Tabulka 6.33 : Utahovaci momenty $roub( pro adaptér prevodovky AG

velikost Trida pevnosti Sroubu Velikost zavitu Utahovaci moment Sroubu
[Nm]

HT100B (AG-A) 8.8 M4 3,0

HT100B (AG-B) 8.8 M4 3,0

HT150B 8.8 M6 10,0

HT200B 8.8 M8 25,0

HT250B 8.8 M8 25,0

- Zajistéte prevodovku proti padu.
- Polozte prevodovku rovné na adaptér prevodovky AG.
- Pripevnéte prevodovku pomoci 4 $roubl podle pokynd vyrobce.

Obr.6.104: Upevnéni pfevodovky k adaptéru prevodovky AG

Odstrante bocni uzaviraci prvky adaptéru prevodovky AG.
Varianta 1:

- Utahnéte Sroub upinaciho naboje skrz otvor s utahovacim momentem Sroubu podle tabulka
6.29 .

Varianta 2:

- Postupné utdhnéte oba Srouby upinaciho naboje skrz otvor. Nejprve pfilozte Sroub na 1.
strané, poté utahnéte Sroub na 2. strané a nakonec na 1. strané utahovacim momentem
Sroubu uvedenym v pfirucce ,, .

- Namontujte uzaviraci prvky do adaptéru pfevodovky AG az na doraz.

Pfevodovka je namontovana.
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0br.6.105: Utdhnuti upinaciho naboje na hrideli pfevodovky

6.9.4 Montaz motoru na prevodovky Neugart

Poznamka:
PFi montazi motoru na prevodovku je nutné pouzit navod k obsluze dané prevodovky.

= Povolte upinaci Sroub pfevodovky tak, abyste pozdéji mohli bez problému zasunout hfidel
motoru do upinaciho systému prevodovky. U mensich prdmért hiidele motoru pouzijte
prilozenou redukéni objimku.

- Nasunte adaptacni desku motorového pfevodu GM na pievodovku tak, aby leZela rovné, a
dbejte pfitom na polohu otvoru pro upinaci $roub upinaciho systému (viz obr. 6.106 ).

- Utdhnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roub viz tabulka 6.34 .

Obr.6.106 : Montaz adaptacni desky motorového prevodu GM (HT-B)

prevodo

vlea

Tabulka 6.34 : Utahovaci momenty $roubl pro adaptacni desku motorového prevodu GM

Prevodovka " Trida pevnosti Sroubu Velikost zavitu x délka Utahovaci moment Sroubu [Nm]
PLE040 8.8 M3 x 16 1,3

WPLEO040

PLQE060 8.8 M5 x 10 6,0

WPLQEO060

PLQE080 8.8 M6 x 16 10,0

WPLQEO080

PLQE120 8.8 M8 x 20 25,0

WPLQE120

PLE, WPLE, PLQE, WPLQE a PSBN jsou registrované ochranné znamky spole¢nosti Neugart
GmbH
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- Pokud je to mozné, otoCte osu tak, aby bylo mozné motor namontovat ve svislé poloze
shora.

- Polozte motor rovné na adaptacni desku motorového prevodu GM.
- Odstrante bo¢ni uzaviraci prvek adaptacni desky motorového prevodu GM.

- Utdhnéte upinaci Sroub upinaciho systému skrz otvor utahovacim momentem Sroubu podle
tabulka 6.35 .

- Namontujte uzaviraci prvek do adaptacni desky motorového prevodu GM az na doraz.

0br.6.107: Upevnéni hfidele motoru k upinacimu systému pievodovky

Tabulka 6.35 : Utahovaci momenty $roub pro upinaci Sroub upinaciho systému pfevodovky

Eielodchal) Trida pevnosti  SWisk2) Utahovaci moment Sroubu
Sroubu [Nm]

PLE040 12.9 2,5 2,0
WPLE040

3,0 4,5
PLQEO60 12.9 3,0 4,5
WPLQE060

4,0 9,5
PLQEO80 12.9 4,0 9,5
WPLQE080

5,0 16,5
PLQE120 12.9 5,0 16,5
WPLQE120

6,0 40,0

PLE, WPLE, PLQE, WPLQE a PSBN jsou registrované ochranné znamky spoleénosti Neugart
GmbH
2 Rozmér vnitiniho Sestihranu; lisi se v zavislosti na velikosti spojky/pouzitého motoru

Poznamka:
PFi montaZzi motoru na prevodovku je nutné pouzit navod k obsluze dané prevodovky.

- Motor upevnéte podle pokynii vyrobce.

Motor je namontovan.

0Obr.6.108: Pripevnéni motoru k linearni ose HT-B s prevodovkou
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6.10 Montaz hnaciho adaptéru vyloznikové osy HC-B

6.10.1 Montaz sestavy spojky HC-B

Pro pfipojeni motoru je zapotiebi vhodna spojovaci sestava. Tu najdete v kapitole ,11.5.6 “
(Pfipojeni motoru) od strany162 .

Sestava spojky pro vyloznikovou osu HC-B se sklada z:

- upinaci naboj pro stranu pohonu [1]

= Ozubeny vénec [2]

= Rozpérny naboj pro stranu napravy [3]

U upinacich nabojt existuji dvé konstrukéni varianty:

- Varianta 1 s jednim upinacim Sroubem, viz obr. 6.109

- Varianta 2 se dvéma upinacimi Srouby, viz obr. 6.110

0br.6.109 : Sestava spojky, varianta 1: upinaci naboj s jednim upinacim Sroubem

Pfed montazi se prosim ujistéte, Ze

= Zadné dily nejsou poskozené;

= vSechny dily byly bez neCistot a mastnoty.

Pro montaz sestavy spojky plati utahovaci momenty Sroubl uvedené v tabulce 6.36 a tabulce

6.37:

Tabulka 6.36 : Utahovaci momenty Sroubli pro roztaznou a upinaci naboj

velikost Utahovaci moment Sroubu  Utahovaci moment Sroubu  Utahovaci moment Sroubu
pro rozpérny naboj [Nm] pro upinaci naboj, varianta  pro upinaci naboj, varianta
1 [Nm] 2 [Nm]
HC025B 4 1,9 2,1
HC040B 10 50 50"
HC060B 10 14,0 14,09
HCO080B 25 14,0 15,0
HC100B 49 = 35,0
HC150B 49 = 35,0

") Speciélni provedeni s upinacim priimérem 16 mm: 4,0 Nm
2 Specidlni provedeni s upinacim priimérem 22 a 24 mm: 10 Nm
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Tabulka 6.37 : Utahovaci momenty Sroub pro skiii spojky

velikost Trida pevnosti Sroubu Velikost zavitu Utahovaci moment Sroubu
[Nm]

HC025B 8.8 M4 30

HC040B 8.8 M4 30

HC060B 8.8 M6 10,0

HC080B 8.8 M6 10,0

HC100B 8.8 M8 25,0

- Umistéte blok pohonu vlevo do koncové polohy, aby se femenice ozubeného femene

nemohla otécet.

- Zatlacte rozpérny naboj do duté hfidele femenice ozubeného femene, dokud naboj nesedi

rovné.

Obr.6.111: Nasazeni rozpérného naboje

- Ve stfedu rozpérného naboje se nachdzi rozpinaci trn, pomoci kterého se upeviuje spojka.
Rozpérny néaboj pfisroubujte s utahovacim momentem Sroubu uvedenym v pfirucce ,, .

0br.6.112: Montaz rozpérného naboje utazenim roztazného ¢epu

- Nasadte ozubeny vénec na rozpérny naboj.

- Namontuijte skiin spojky KB pomoci 4 Sroubl tak, aby pfiléhala rovné

= U modelu HC150B se skfif spojky nepouziva.
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0br.6.113: Nasazeni ozubeného vénce a montaz skfiné spojky KB

Poznamka:

Ozubeny vénec musi byt mirné predepnuty a nemél by vykazovat Zadnou viili. Pokud se
nasazuje prili§ snadno, je tfeba jej vyménit. Mirné namazéni ozubeného vénce mazivem
kompatibilnim s PU mliZze montaz usnadnit.

- Nasurite upinaci ndboj na ozubeny vénec tak daleko, az se nastavi rozmér | ( Tabulka 6.38

)

Obr.6.114: Nastaveni vzdalenosti upinaciho naboje ve sméru k Obr.6.115: Nastaveni vzdalenosti upinaciho naboje ve sméru k
motoru se skfini spojky motoru bez skfiné spojky

Tabulka 6.38 : Nastaveni vzdalenosti spojky pomoci rozméru |,

velikost Velikost spojky L1 varianta 1 [mm] L1 varianta 2 [mm]
HC025B 12 13,0 13,3

HC040B 14 10,0 10,0

HC060B 19 14,0 14,0

HC080B 24 16,5 14,5

HC100B 28 = 16,7

HC150B 28 = 16,5
Poznamka:

Pfi montdzi bez skfiné spojky je tfeba nastavit vzdalenost spojky , podle obr. 6.116 a tabulka
6.39 .
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Obr.6.116 : Celkova délka sestavy spojky (HC-B)

Tabulka 6.39 : Nastaveni vzdélenosti spojky pomoci rozméru |, pfi montézi bez skfiné spojky

velikost Lo varianta 1 [mm] Lo varianta 2 [mm]
HC025B 31,0 31,0
HC040B 24,0 27,5
HC060B 41,0 41,0
HCO080B 46,5 44,0
HC100B/ HC150B = 48,0

6.10.2 Montaz motoru (bez prevodovky)

- Nasunte adaptacni desku motoru AM rovné a dbejte pfitom na polohu otvoru pro upinaci
Sroub upinaciho néboje.

= Utahnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roubi viz,, .

0br.6.117: Monté4z adaptaéni desky motoru AM (HC-B)

\

Tabulka 6.40 : Utahovaci momenty $roubl pro adaptacni desku motoru AM

velikost Trida pevnosti Sroubu Velikost zavitu Utahovaci moment Sroubu
INm]
HC025B 8.8 M4 30
HC040B 8.8 M4 3,0
HC060B 8.8 M6 10,0
HC080B 8.8 M6 10,0
HC100B 8.8 M8 25,0
HC150B 8.8 M8 25,0

- Zajistéte motor proti padu.
- Polozte motor rovné na adaptacni desku motoru AM.

- Upevnéte motor podle pokynl vyrobce.
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0br.6.118: Pripevnéni motoru Srouby k vyloZnikové osé HC-B

Poznamka:

Dbejte na to, aby byl motor nasazen rovng, aby se nezménila dfive nastavena vzdalenost L.
- Odstrante bocni uzaviraci prvky adaptacni desky motoru AM.

Varianta 1:

- Utahnéte Sroub upinaciho naboje skrz otvor utahovacim momentem Sroubu podle pfirucky ,,

Varianta 2:

= Postupné utdhnéte oba Srouby upinaciho naboje skrz otvor. Nejprve pfilozte Sroub na 1.
stranég, poté utahnéte Sroub na 2. strané a nakonec na 1. strané utahovacim momentem
Sroubu uvedenym v pfiruéce ,,, .

- Namontujte uzaviraci prvky do adaptacni desky motoru AM az na doraz.

Motor je namontovan.

Obr.6.119: Utahnuti upinaciho naboje na hfideli motoru

Poznamka:
Pfi montazi motoru na pfevodovku je nutné pouzit prirucku k dané prevodovce.

6.10.3  Montaz prevodovky

HC025B a HC040B

- Nasuiite prvni ¢ast adaptéru prevodovky (AG-A) rovnou stranou nahoru (viz_obr. 6.120 ).
Dbejte pfitom na polohu otvoru pro upinaci Sroub upinaciho néaboje.

- Utdhnéte 4 $rouby. Utahovaci momenty Sroubd viz tabulka 6.41 .

- Nasadte druhou cast adaptéru prevodovky (AG-B) na prvni ¢ast (AG-A) (viz_obr. 6.120 ).

= Utdhnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roubl viz tabulka 6.41 .
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0br.6.120 : Montaz dvoudilného adaptéru prevodovky AG-A a AG-B - HC025B, HC040B

HC060B, HC080B, HC100B a HC150B

- Nasurite adaptér prevodovky AG rovnou stranou nahoru (viz_obr. 6.121 ), pficemz dbejte na

polohu otvoru pro upinaci Sroub upinaciho naboje.
- Utahnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roubii viz tabulka 6.41 .

0Obr.6.121 : Montaz adaptéru pfevodovky AG - HC060B, HC080B, HC100B, HC150B

Tabulka 6.41 : Utahovaci momenty Sroub( pro adaptér prevodovky AG

velikost

HC025B (AG-A)
HC025B (AG-B)
HCO040B (AG-A)
HCO040B (AG-B)
HCO060B
HC080B

HC100B/HC150B

Trida pevnosti Sroubu

8.8

M4

M4

M4

M4

M6

M6

M8

- Zajistéte prevodovku proti padu.

Velikost zavitu

Utahovaci moment Sroubu

[Nm]
3,0
3,0
3,0
3,0
10,0
10,0
25,0

= Polozte pfevodovku rovné na adaptér prevodovky AG (viz obr. 6.122 ).

- Pripevnéte prevodovku 4 srouby podle pokyn( vyrobce.

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS

HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA

Stranka110 z 168



0br.6.122 : Upevnéni pfevodovky k adaptéru pfevodovky AG

- Odstrante bo¢ni uzaviraci prvky adaptéru prevodovky AG.

- Varianta 1: Utahnéte Sroub upinaciho naboje skrz otvor s utahovacim momentem Sroubu
podle tabulka 6.36 .

- Varianta 2: Postupné utahnéte oba Srouby upinaciho naboje skrz otvor. Nejprve pfilozte
Sroub na 1. strang, poté utdhnéte Sroub na 2. strané a nakonec na 1. strané utahovacim
momentem Sroubu uvedenym v tabulce 6.36 na strankach .

- Namontujte uzaviraci prvky do adaptéru pfevodovky AG az na doraz.

Pfevodovka je namontovana.

0br.6.123: Utdhnuti upinaciho naboje na hrideli pfevodovky

6.10.4 Montaz motoru na prevodovky Neugart

Poznamka:
PFi montazi motoru na prevodovku je nutné pouzit navod k obsluze dané prevodovky.

- Povolte upinaci Sroub prevodovky tak, abyste pozdéji mohli bez problémi zasunout hridel
motoru do upinaciho systému prevodovky. U mensich primérd hfidele motoru pouzijte
pfilozenou redukéni objimku.

- Nasunte adaptacni desku motorového pfevodu GM na pfevodovku tak, aby lezela rovné, a
dbejte pfitom na polohu otvoru pro upinaci Sroub upinaciho systému (viz obr. 6.124).

- Utahnéte 4 Srouby. Utahovaci momenty $roubii viz tabulka 6.42 .
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Obr.6.124 : Montaz adaptacni desky motorového prevodu GM (HC-B)

Tabulka 6.42 : Utahovaci momenty $roub( pro adaptacni desku motorového prevodu GM

Prevodovka) Tfida pevnosti Velikost zavitu x délka Utahovaci moment Sroubu [Nm]
Sroubu

PLEQ40 8.8 M3 x 16 1,3

WPLE040

PLQE060 8.8 M5 x 10 6,0

WPLQEO060

PLQE080 8.8 M6 x 16 10,0

WPLQEO080

PLQE120 8.8 M8 x 20 25,0

WPLQE120

" PLE, WPLE, PLQE, WPLQE a PSBN jsou registrované ochranné znamky spoleénosti Neugart
GmbH

= Pokud je to mozné, otocCte osu tak, aby bylo mozné motor namontovat ve svislé poloze
shora.

- Polozte motor rovné na adaptacni desku motorového pfevodu GM pro pfipojeni motoru k
prevodovce.

- Odstrante bo¢ni uzaviraci prvek adaptacni desky motorového prevodu GM.

- Utahnéte upinaci Sroub upinaciho systému skrz otvor utahovacim momentem Sroubu podle
tabulka 6.43 .

- Namontujte uzaviraci prvek na adaptacni desku motorového prevodu GM az na doraz.

Obr.6.125: Upevnéni hfidele motoru k upinacimu systému prevodovky
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Tabulka 6.43 : Utahovaci momenty $roubl pro upinaci Sroub upinaciho systému pfevodovky

Prevodovkat) Tiida pevnosti Sroubu SWISK? Utahovaci moment Sroubu [Nm]
PLE040 12.9 2,5 2,0
WPLE040

3,0 4,5
PLQE060 12.9 3,0 4,5
WPLQE060

4,0 9,5
PLQE080 12.9 4,0 9,5
WPLQEO080

5,0 16,5
PLQE120 12.9 50 16,5
WPLQE120

6,0 40,0

) PLE, WPLE, PLQE, WPLQE a PSBN jsou registrované ochranné znamky spole¢nosti Neugart
GmbH
2 Rozmér vnitiniho Sestihranu; lisi se v zavislosti na velikosti spojky/pouzitého motoru

Poznamka:
PFi montazi motoru na prevodovku je nutné pouzit navod k obsluze dané prevodovky.

- Motor upevnéte podle pokyn( vyrobce.

Motor je namontovan.

Obr.6.126: Pfipevnéni motoru k linedrni ose HC-B s prevodovkou

6.10.5 Montaz ¢epu hridele

Cep hfidele je alternativnim rozhranim pro motor a snimat. Lze jej dodate&né namontovat na
uloZeni hnaci jednotky.

Tabulka 6.44 : Utahovaci momenty $roubi pro ¢ep hiidele

velikost Sroub Trida pevnosti Sroubu Utahovaci moment Sroubu
[Nm]

HC025B ISO 4762 M4 x 25 12.9 29

HC040B IS0 4762 M4 x 30 12.9 4,5

HC060B ISO 4762 M6 x 45 12.9 10,0

HC080B IS0 4762 M8 x 55 12.9 25,0

HC100B, I1SO 4762 M10 x 60 12.9 55,0

HC150B
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Pfed montazi se prosim ujistéte, Ze

Zadné soucasti nejsou poskozeng;

vSechny dily byly bez neCistot a mastnoty.

Umistéte blok pohonu vlevo do koncové polohy, aby se femenice ozubeného femene
nemohla otacet.

Opatrné zatlacte Cep hfidele do duté hridele femenice ozubeného femene, dokud se
rozpérny naboj nedotkne rovné.

Dbejte na to, aby pfiruba hfidele dosedala rovné. V pfipadé potreby pouzijte lehké plastové
kladivko.

Obr.6.127: Nasazeni Cepu hfidele do bloku pohonu vyloznikové osy HC-B

Utdhnéte Sroub uprostied ¢epu hfidele utahovacim momentem Sroubu podle pfirucky ,, .

0br.6.128: Utahovani Sroubu na Cepu hridele

6.11 Montaz hnaciho adaptéru dvojitych os HD a

viceosych systémii HS

PFi montazi adaptéru pohonu je tfeba dodrzovat montazni pokyny pro zabudované jednotlivé
napravy (kapitoly6.7 ,6.8 ,6.9,6.10 ).

6.12 Montaz krytu bloku pohonu

Kryci plech slouzi k zakryti nepotrebnych vstupnich a vystupnich hfideli u linedrnich os s
ozubenym femenovym pohonem HM-B, HT-B, HC-B a HB-B.

Polozte plechovy kryt na blok pohonu.
Plechovy kryt lehce pfisroubujte k bloku pohonu pomoci pfilozenych $roub.

Srouby plechového krytu utdhnéte. Utahovaci momenty $roubil viz,, .

Plechovy kryt je namontovan.
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0br.6.129: Nasazeni plechového krytu na blok pohonu HT-B nebo HM-B

Obr.6.131: Utahovani $roubl plechového krytu

Tabulka 6.45 : Utahovaci momenty $roub( pro plechovy kryt

Typ osy/velikost Trida pevnosti Velikost zavitu x délka  Utahovaci moment Cislo vyrobku
Sroubu Sroubu [Nm]
HC025B 8.8 M4 x 6 24 25-002379
HMO040B, HC040B 8.8 M4 x 6 2,4 25-002375
HMO060B, HC060B 8.8 M6 x 8 8,0 25-002376
HMO080B, HC080B 8.8 M6 x 8 8,0 25-002377
HM120B, HC100B 8.8 M8 x 12 20,0 25-002378
HC150B 8.8 M8 x 12 20,0 80111835
HT100B 8.8 M4 x 6 2,4 25-002372
HT150B 8.8 M6 x 8 8,0 25-002373
HT200B, HT250B 8.8 M8 x 12 20,0 25-002374
HB250B 8.8 M10 x 16 38,0 80111787
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6.13 Montaz pasku pro sniZeni hluku u energetickych fetézci

Pas slouzi ke snizeni hlu¢nosti energetického retézce.

= Rucné posuiite sledge do mechanické koncové polohy tak, aby energeticky fetézec co
nejvice dosedaval na podporu energetického Fetézce.

- 0dméfte pasku pro snizeni hluku tak, aby odpovidala maximalni délce opfeni energetického
fetézce. Na jeden energeticky fetézec jsou potfeba dvé pasky stejné délky.

= Rucné posunte sledge do druhé koncové polohy tak, aby byla spodni ¢ast energetického
fetézce co nejvice nadloZena podporou energetického retézce.

- Vycistéte podporu energetického fetézce tak, aby byla zbavena necistot, prachu a tuku.

= Prvni pasku [1] nalepte v jedné roviné s rohem podpory energetického fetézce (viz obr.
6.131).

- Druhy pések [2] nalepte v jedné roviné s vnéjsim okrajem Ghelniku podlozky (osa X HS24-D-
T: vzdalenost 23 mm rovnobézné s vnéjsim okrajem).

- Posurite sledge a ujistéte se, ze se energeticky fetézec po celé pojezdové draze odviji po
pascich.

Pés pro tlumeni hluku je namontovan.

0br.6.132 : Linearni osa s namontovanym pasem pro tlumeni hluku
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6.14 Elektrické pripojeni

A\ Nebezpeéi! Nebezpeéi zpiisobené elektrickym napétim!
Pokud neni motor spravné uzemnén, hrozi nebezpeci trazu elektrickym proudem.

Pred pfipojenim elektrického napéjeni se ujistéte, Ze jsou linearni osy/viceosé-systémy
fadné uzemnény pomoci PE kolejnice v rozvadécové skfini!

A\ Nebezpeéi! Nebezpeti zpiisobené elektrickym napétim!
Elektricky proud mizZe protékat i tehdy, kdyZ se motor nepohybuije.

Ujistéte se, Ze jsou linedrni osy/viceosé-systémy odpojeny od napéti, nez odpojite
elektrické pfipojky motord!

Po odpojeni servopohonti od napdjeni pockejte alesponi 5 minut, nez se dotknete ¢asti pod
napétim nebo odpojite pfipojeni!

Z bezpecnostnich divod( zmérte napéti v mezikruhu servopohon(. Pockejte, az klesne pod
40 V!

Préce na elektrickych instalacich smi provadét pouze kvalifikovany personal!

6.14.1  Pripojeni koncového spinace

Rozlozeni pinti konektoru koncového spinace u variant A a B je uvedeno na obr. 6.133 . U
variant C a D s otevienym koncem vedeni je tfeba vodiCe pfipojit podle obr. 6.132 .

0br.6 .133 : Schéma zapojeni 0br.6 .134 : RozloZeni pinl: konektor koncového spinace

TRl
< bmi Rozlovie’m' koliki:
! 1: hnédy brn (+ Vsp)
> blk 1 3: modry blu (0 V)
" | 4: ¢ernd (spinaci vystup)
u.
—

SA Spinaci vystup

Poznamka:

Vzhledem k tomu, Ze snimac je napajen nizkym napétim, nepfedstavuje sdm o sobé obvykle
zadné nebezpeci zranéni ani ohrozZeni Zivota.

Upozornéni:
Senzor nepouzivejte s jingm napétim, nez je uvedeno v technickych tdajich, jinak mtze dojit k
jeho poskozeni!
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6.14.2  Pripojeni externiho systému méreni drahy

A\ Nebezpeéi! Nebezpeéi zranéni

Nespravné pfipojeni systému méfeni polohy mize vést k nekontrolovanym pohyblim sledged
a za urcitych okolnosti k poskozeni osy.

Pripojeni systému méfeni polohy smi provédét pouze odborny persondl!

HM-B, HT-B, HC-B: Systém méreni drahy MAGIC a APM

Pfi pfipojeni systému méfeni polohy podleTabulka 6.46 , resp.Tabulka 6.47 , plati kladny smér
pohybu znazornény naObr.4.6 .

HB-B: Systém méieni drahy MAGIC

P¥i pfipojeni systému méfeni drahy podleTabulka 6.46 plati kladny smér pohybu znézornény
naObr.4.7 .

Tabulka 6.46 : RozloZeni vedeni a konektort HIWIN MAGIC

Barva vedeni ¢teci hlavy Signal
Hneda Napajeni 5V
Bila GND/OV
Zelenad V1+/A
Zluta Vi-/A
Modra V2+/B
Cervena va- E
Fialova Reft/Z
g Ref-/ z
Stinéni

Pokud je pozadovan kladny smér pocitani v opacném sméru, je tfeba pfi pfipojeni k

vyhodnocovaci elektronice zaménit ,A“ za ,B“ a ,A“za B “.
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Tabulka 6.47: RozloZeni vedeni a konektor HIWIN APM

Barva vedeni cteci hlavy

Hnéda

Zelend

Seda

Bila

Zluta

Riizova

Prerusované vedeni Zluté a hnédé
Prerusované vedeni zluté a bilé
Prerusované vedeni zelené a hnédé
Prerusované vedeni zelené a bilé
Modra

Cervend

Fialova

Cernd

Vnitini stinéni

Vnéjsi stineni
6.14.3  Pripojeni motoru

Poznamka:

Informace o moznostech pfipojeni motoru najdete v ndvodu k provozu pouZitého motoru!

6.14.4

Upozornéni:

Pokyny k moznostem pfipojeni servopohonli najdete v navodu k provozu pouzitého

servopohonu!

Pfipojeni servopohonii

6.15 Pneumatické pripojeni

Signal

Napdjeni 4,5-28V
Napéjeni 4,5 -28V
Napajeni 4,5 - 28 V
GND/OV
GND/OV
GND/OV

SIN+

SIN-

COS+

COSs-

MA+ / Clock+
MA-/ Clock-
SLO+/ Data+
SLO- / Data-
Vnitfni stinéni

Vnéjsi stinéni

Vyloznikova osa HC-B (HC060B, HC080B, HC100B a HC150B) miize byt volitelné vybavena
pneumatickym upinacim nebo brzdovym prvkem (viz objednaci kod na strance22 ).
Pneumatické pfipojeni pro upinaci nebo brzdny prvek je z vyroby namontovano na boku spodni
Casti bloku pohonu osy (viz obr. 6.139).

Pripojeni pro hadici ma vnéjsi primér 6 mm. Déle najdete technické podrobnostina v .

Obr.6.135 : Umisténi pneumatického pfipojeni pro upinaci nebo brzdny prvek (HC060B, HC080B,
HC100B, HC150B)

HC040B: 25,8
HC080B: 23,8
HC100B: 25,8
HC150B: 14,4
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Tabulka 6.47 : Obecné vlastnosti pneumatického pfipojeni

Konstrukéni usporadani Princip push-pull
Jmenovity utahovaci moment 1,33 Nm
Pneumatické pripojeni pro hadici Vnéj$i primér: 6 mm
Jmenovita Sitka 2mm
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7 Udrzba a cisteni
A\ Nebezpeéi! Hrozi nebezpeci tirazu elektrickym proudem nebo popaleni pfi kontaktu s
¢astmi pod napétim!

Kontakt s ¢astmi pod napétim mize vést ke zranén.
Vedeni instalované zakaznikem mdze byt pfi nespravné instalaci v disledku neustalého
pohybu v energetickém fetézci odiené a odhalit elektrické kontaktni body.

Konstrukce fidiciho systému podle normy DIN EN 12100. Zadny rozbéh po:
- pfipojeni, obnoveni napéjeni!

- Odstranéni poruchy!

- Zastavte stroj!

Instalaci kabelaze smi provadét pouze kvalifikovany personal!

Préce na elektrickych instalacich smi provadét pouze kvalifikovany personal!

A\ Varovani! Nebezpeci styku a pfimacknuti!
Posunuti nebo nechténé rozjeti sledgeu mize vést ke zranéni.

Pfi vertikalnim uspofadani linedrnich os/viceosych-systémd linedrnich os zajistéte sledge v
klidu!

Konstrukce fizeni podle normy DIN EN 12100: Zadny nabéh po:
- pfipojeni, obnoveni napéjeni!

- Odstranéni poruchy!

- Zastaveni stroje!

A\ Varovani! Nebezpeéi zranéni a poskozeni majetkul

Neopravnéné zasahy do zafizeni pfedstavuji nebezpeci zranéni a mohou vést ke ztraté
zéruky.

Montdz a Gdrzbu linedrnich os/viceosych-systém linedrnich os smi provadét pouze
odborny personal!

A\ Varovani! Nebezpeti narazu a pfimacknuti v disledku padu osy nebo uvolnéni uzite¢ného
zatizeni! Nebezpeci zplsobené vysokym zatizenim!
Pouzivejte vhodné zvedaci zafizeni!
Linedrni osy/viceosé-systémy upevnéte podle montazniho nédvodu (viz ¢ast6.2 )!

Upevnéte uzitené zatiZeni podle montézniho navodu (viz é4st6.3 )!

A\ Varovani! Nebezpeti styku a pfimacknuti v dGsledku otevreni upinaciho nebo brzdného
prvku!

Jakmile dojde k pfivedeni stlaceného vzduchu, upinaci mechanismus se uvolni.

Pfed zahajenim praci odpojte linedrni osy/viceosé-systémy linedrnich os od napéjeni a
zajistéte je proti opétovnému zapnuti!

Zajistéte, aby pohyblivé ¢asti linearni osy byly zajistény proti nechténému pohybu!

Dodrzujte platné bezpecnostni predpisy pro praci se stlacenym vzduchem!

A\ pozort Nebezpeci pfimacknuti v dlsledku prevraceni os!

Zajistéte stroj a jeho soucdsti proti prevraceni!
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A\ Pozor! Nebezpeti styku a pfimacknuti!

Pfi ruénim pohybu/posunu os mize dojit ke zranéni zplisobenému pohybujicimi se a
posouvajicimi se osami a pfidavnymi soucastmi (energetické fetézce, pfidavné soucasti
dodané zakaznikem).

Dodrzujte platné pfedpisy o bezpecnosti préce!

Pfepravu na misto instalace smi provadét pouze odborny personal!

A\ pozor! Nebezpeci pro zdravi a Zivotni prostredi!
Pfi kontaktu s mazivy mize dojit k podrazdéni, otravam a alergickym reakcim, jakoZz i k
poskozeni Zivotniho prostfedi.

Pouzivejte pouze vhodné latky, které nejsou pro Clovéka nebezpecné. Dodrzujte
bezpecnostni listy vyrobc(!

Dbejte na spravnou likvidaci!

@ Pozor! Poskozeni v diisledku pouziti nespravného mazival

Pouziti nespravného maziva mize vést k poskozeni majetku nebo znecisténi Zivotniho
prostredi.

» Pouzivejte spravny typ maziva (mazaci tuk, olej) podle pokyni v tomto montaznim navodu!

P¥i Gdrzbovych pracich:
= Zajistéte linedrni osu/viceosé-systémy proti neopravnénému zapnuti.
= 0Odpojte linedrni osu/viceosé-systémy od napéjeni.

- Zajistéte linedrni osu/viceosé-systémy proti neopravnénému opétovnému zapnuti.

[ ]
Nicht schalten!

Es wird gearbeitet

Ort:

Entfernung des Schildes nur
durch:

Upozornéni:
Dodrzovani intervall Gdrzby pro Cisténi a mazani je nezbytné.
Zahrnte intervaly Gdrzby do svého planu ddrzby.

A\ Varovani! Nebezpegi pofezani!
Kryci pasek mize pfi montazi a demontazi zplsobit fezné rany.

Uvedeni do provozu a nastaveni smi provadét pouze odborny personal s odpovidajicim
ochrannym vybavenim (rukavice, ochranné bryle)!

A\ pozor! Nebezpeti pro zdravi a Zivotni prostredi!
Pfi kontaktu s mazivy mize dojit k podrazdéni, otravam a alergickym reakcim, jakoZ i k
poskozeni zivotniho prostfedi.

Pouzivejte pouze vhodné latky, které nejsou pro ¢lovéka nebezpecné. Dodrzujte
bezpecnostni listy vyrobc!

Dbejte na spravnou likvidaci!
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7.1

Mazani

Pfi provozu linedrnich os/viceosych systéml dochazi k neustalé spotfebé maziva. Produkt je
nutné pravidelné domazavat. Upozoriiujeme, Ze mazivo mlize v malém mnoZstvi unikat z
mazaciho systému.

Intervaly mazani ovliviiuji nasledujici faktory:

Prach a necistoty

Provozni teploty

Zatizeni

Vibrace

Trvale kréatké polohovaci drahy

Otacky

Upozorneéni:

Nedostatecné mazani nebo nespravné mazivo zvySuji opotfebeni a zkracuji zivotnost!

7.1.1 Mazani linearnich os HM-B/HT-B/HC-B /HB-B

Soucasti linearni osy HM-B/HC-B je linearni vedeni s dvéma voziky, u linearnich tabulek HT-B
jsou namontovany dvé kolejnice, kazda se dvéma voziky. Linearni vedeni jsou z vyroby opatiena
pocatecnim mazanim. Pocatecni mazani je dostatecné pro prvni mazaci interval. Pro dodatecné
mazani jsou na boku sledgeu umistény dvé (HM-B/HC-B) resp. Ctyfi (HT-B) maznice (jeden pro
kazdy vozik). Mnozstvi maziva pro dodatecné mazani Ize zjistit v tabulceTabulka 7.1 .

Interval mazani zavisi na zatizeni, rychlosti, dobé cyklu a okolnich podminkach. Pro interval
mazani plati orientacni hodnoty uvedené naObr.7.1,0br.7.2 aObr.7.3 .

Tabulka 7.1 : Mnozstvi maziva pro jednotlivé voziky

velikost Volitelna vozik mazivo Mnozstvi

kolejnice dopliikového
maziva [™]

HM040B - MGN15C G04 0,04
HM060B - QEH15CA G04 0,30
HM060B 0: Mx+ (CG) CGL15CA G04 0,30
HM080B - QHH20CA G04 0,50
HM080B 0: Mx+ (CG) CGH20CA G04 0,50
HM120B - QHW30CC G04 1,30
HM120B 0: Mx+ (CG) CGW30CC G04 1,30
HM120B-H - QHW30HC G04 1,70
HT100B - QEH15CA G04 0,30
HT150B - QEH15CA G04 0,30
HT200B - QHH20CA G04 0,50
HT250B - QHH25CA G04 0,80
HCO025B - MGNO09C G04 0,04
HC040B - MGN15C G04 0,04
HC060B - CGL15CA G04 0,30
HCO080B - CGH20CA G04 0,50
HC100B - CGL25CA G04 0,80
HC150B - QHH20CA G04 0,50
HB250B - CGH25HA G04 1,00
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Obr.7.1 : Interval domazavani linearnich os HM-B/HT-B/HB-B v zavislosti na zatiZeni

] HMO040B
10.000 1
] ——— HM040B, HM080B,
] HM120B, HT-B
E 1 ——HB250B
= 1.000 1
100 T T T T T T 1

0,0 0,5 1,0 15 2,0 2,5 3.0 35

0br.7.2 : Interval domazavani linearnich os HM-B v zavislosti na zatizeni s volitelnou kolejnici
Mx+ (CG)

10000 ——— HMO40B Mx+ [CG),
B HMO80B Mx+ [CG),
5 HM120B Mx+ (CG]
€ ]
= 1,000 1
100 T T T T T T 1

0,0 0,5 1,0 15 2,0 2,5 3,0 35
f,

v

0br.7.3 : Interval domazéavani linedrnich os HC-B v zavislosti na zatizeni

HCO025B
10.000 1
] HCO040B
_ ] ——— HC060B, HC08OB,
E HC100B
— 1.000 4 ——HC1508
100 T T T T T T 1

0,0 0,5 1.0 15 2,0 2,5 3.0 35

fv = srovndvaci faktor zatizeni podle katalogu ,Linedrni osy a linearni osové systémy", kapitola
,Zaklady vypoctu”

Tabulka7.2: Mazivo pro linedrni vedeni

Oznaceni / typ Oblast pouziti Mérna jednotka cislo polozky
G04 HX Standard / vysoka rychlost Kartuse 400 g 20-000345
G02 HX pro Cisté prostory / HX specidlni Kartuse 400 g 20-000339

7.1.2  Mazani dvojitych os HD a viceosych-systémi HS2/HS3

U dvojitych os HD a viceosych systém( HS2/HS3 je tfeba mazani kazdé jednotlivé osy provadét
samostatné podle pokyni v oddilu7.1.1 .
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713 Postup mazani

Poznamka:
Pouzivejte pouze maziva podle normy DIN 51825, KP2K, tfida konzistence NLGI 2!

Upozorneéni:

Ujistéte se, Ze pouzivate pouze maziva bez obsahu pevnych mazivovych pfisad (napf. grafitu
nebo MoS2)!

Upozorneéni:

Jsou-li linedrni osy namontovény ve svislé nebo vodorovné poloze nebo na stropé, je treba
mnozstvi maziva pro domazavani zvysit pfiblizné o 50 %.

Upozorneéni:

Pfi zvlastnich provoznich podminkach (znegisténi, kratky zdvih, zplsob montaze) je tieba
intervaly mazani pfizplsobit konkrétnimu pouziti.

Poznamka:

U typu HM-B md kazdé mazaci misto dvé maznice, které jsou umistény vlevo a vpravo na
sledgeu. Diky tomu Ize mazani provadét jak z levé, tak z pravé strany sledgeu.

Poznamka:

U typu HT-B jsou na pravé strané voziku umistény Ctyfi maznice, kterymi se mazaji vSechny
Ctyfi voziky.

Poznamka:

Pro poutziti v Cistych prostorach je tfeba pouzit mazivo G02.

Mazani na pfikladu linearniho vedeni:

- Presunte sledge do libovolné polohy.

- Prilozte trysku kolmo k bo&nimu mazacimu bodu.

= Rucné pritlacte trysku k maznici.

- Stisknéte mazaci pistoli, dokud nedosahnete pozadovaného mnoZzstvi maziva (viz tabulka
7.1).

- Tento postup opakujte u vSech mazacich mist na zvolené strané voziku.

Linearni vedeni je namazano.

Obr.7.4: Mazani na pfikladu HM-B

7.2 Cisténi linearni osy
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Linearni osy je tfeba pravidelné kontrolovat a Cistit z vnéjsi strany.

PFi Cisténi dodrZujte nasledujici pokyny:

NepouZzivejte stlaceny vzduch.

Povrch je eloxovany a ma pouze omezenou odolnost v{i¢i alkalickym cisticim prostfedkim.
K ¢isténi smi byt pouzivany vyhradné neutralni Cistici prostredky.

Pravidelné odstranujte hrubé necistoty z povrchu. Idedlni je navihceny, mékky a
neposkrabavaijici Cistici hadrik.

U kryciho pasku dochézi k odéru v disledku funkéniho tfeni. Odér pravidelné odstranuijte.
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7.3  Vymeéna kryciho pasku - HM-B

Kryci pasek je nutné vymenit, jakmile se za¢ne vinit a magnetické prouzky ji jiz nedokazou
udrZet na misté. V takovém pfipadé jiz neni zarucen dostatecny tésnici ucinek.

7.14: obr.

Povolte Srouby na posuvné koncovce a demontuijte ji na obou stranach u vSech sledgel (viz
obr. 7.7).

Povolte $rouby u odklonu pasu a demontuijte je na obou stranach u véech vozik( (viz_obr.
7.5).

Nyni odstrarte kryci pasek a kluznou f6lii tak, Ze je obé vytahnete z profilu sani.

Odstranite pfipadné necistoty z upinaciho mechanismu kryci pasky, posuvné koncovky,
odklonu pasu a kluzné félie pomoci vihkého, mékkého hadfiku, ktery nepousti vldkna.

Zkratte novy kryci pasek na stejnou délku jako demontovany kryci pasek.
Provlecte kryci pasek hornim otvorem profilu sani podle obr. 7.3 .

Navléknéte odklon pasu na kryci pasek na obou stranach sledgeu. Dbejte pfitom na
spravnou orientaci odklon pasu podle obr. 7.4 .

Srouby odklonu pasu utahnéte rukou.

Zasunite kluznou félii podle obr. 7.6 hornim otvorem odklonu pasu a provedte jeji vyrovnani
v podélném sméru.

Nasad'te posuvné koncovky sani podle obr. 7.7 na odklon pédsu a ru¢né utahnéte upeviovaci
Srouby.

Zasunte konce kryciho pasku na obou strandch pod upinaci mechanismus kryciho pasku
(viz.obr. 7.8 ). Dbejte na to, aby byla kryci paska vyrovnana viici profilu napravy a aby po
celé délce priléhala k magnetickym prouzk{m.

Rucné utahnéte upinaci Srouby upinaciho mechanismu kryci pasky (viz obr. 7.9).

Posunte sledge do obou krajnich poloh a zkontrolujte vyrovnani kryciho pasku. V pfipadé
potieby Srouby upinaciho mechanismu kryciho pasku jesté jednou povolte, kryci pasek
znovu vyrovnejte a Srouby opét utahnéte.

Novy kryci pasek je namontovan

0br.7.5 : Montaz kryciho pasku do sledgeu

Obr.7.6 : Orientace odklonu pasu
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HIWIN.

0br.7.7 : Demontéz/montaz odklonu pésu

Obr.7.8 : Montaz kluzné félie

kluzn4 félie

kryci pasek

0br.7.10 : Montaz kryciho pasku do upinaciho mechanismu kryciho pasku u HM-B
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Obr.7.11 : Demontaz/montaz upinaciho mechanismu kryci pasky u HM-B

7.4 Vymeéna kryciho pasku - HT-B

Kryci pasek je tfeba vyménit, jakmile se zaCne vinit a magnetické prouzky jej jiz nedokazou
udrZet na misté. V takovém pfipadé jiz neni zarucen dostatecny tésnici Gcinek.

Povolte upinaci Sroub upinaciho mechanismu kryci pasky na obou stranach osy podle obr.
7.16 .

Povolte Srouby na posuvné koncovce a demontuijte ji na obou stranach u vsech voziki (viz
obr.7.14).

Pokud je k dispozici, demontujte voditko kryci pasky podle kapitoly 7.5
Demontuijte kryt sklicka tak, Ze jej vysunete z profilu sanf (viz obr. 7.10).

Povolte upeviiovaci $rouby odklonu pasu a odstrarite je na obou stranach u véech sledget
(vizobr. 7.11).

Nyni odstrante kryci pasek tak, Ze ho odlepite z profilu sani.

Odstrante pfipadné necistoty z upinani kryci pasky, posuvné koncovky, odklonu pasu, vedeni
pésu a krytu sklicka vlhkym, mékkym hadfikem, ktery nepousti vldkna (pfipadné s pouzitim
etanolu).

V pfipadé potieby vyménte vedeni pasu na horni strané profilu voziku a na spodni strané
odklonu pasu (viz obr. 7.12).

Zkratte novy kryci pasek na stejnou délku jako demontovany kryci pések.

PoloZte kryci pasek na magneticky prouzek zékladniho profilu osy a vedte ho pfes profil
sani (viz.obr. 7.13).

Vyrovnani kryciho pasku.

Namontujte odklon pasu na obou stranach sledgeu podle obr. 7.11 .
Vyrovnani odklonu pasu.

Srouby odklonu pasu utahnéte rukou.

Namontujte kryt sklicka tak, Ze jej zasunete do drazky profilu sani a odklonu pasu (viz obr.
7.10).

Nasad'te posuvné koncovky sledgeu na sledge podle obr. 7.14 a utdhnéte upeviiovaci
Srouby rukou.

Zasunte konce kryciho pasku na obou stranach pod upinaci mechanismus kryciho pasku
(viz.obr. 7.15). Dbejte na to, aby byla kryci paska vyrovnana vici profilu napravy a aby po
celé délce priléhala k magnetickym prouzkim.
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= Utdhnéte upinaci Srouby upinaciho mechanismu kryci pasky rukou (viz obr. 7.16 ).

- Posunte sledge do obou krajnich poloh a zkontrolujte vyrovnani kryciho pasku. V pfipadé
potreby Srouby upinaciho mechanismu kryciho pasku jesté jednou povolte, kryci pasek
znovu vyrovnejte a Srouby opét utahnéte.

v" Novy kryci pasek je namontovan

Obr.7.12 : Demontaz/montéz krytu sklitka
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0br.7.17 : Montéz kryciho pasku do upinaciho mechanismu kryciho pasku u HT-B

- 7
% Z

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA Stranka1312z 168



velikost

HB250B

7.5 Vymena vedeni kryci pasky - HT-B , HM-B

U delSich linedrnich os HT-B a HM-B je kryci pasek veden pres pfidavné vedeni kryciho pasu, aby
bylo zajisténo, Ze se kryci pasek nachazi uprostfed osy. Vedeni kryciho pasu je integrovano do
sledgeu a skldda se z drzaku valcd a kulickového loZiska, po kterém kryci pasek bocné odvaluje.
Kulickova loziska vedeni kryci pasky je tfeba v pravidelnych intervalech kontrolovat z hlediska
jejich provoznich vlastnosti (provozni vykon cca 20 000 km). V pfipadé potieby je tfeba vymeénit
celé vedeni kryci pasky na obou stranach.

- Na obou strandch povolte upeviiovaci Srouby vedeni kryci pasky.

- Vytahnéte vedeni kryci pasky bocné z sledgeu (viz obr. 7.17).

- Odstrante pfipadné necistoty z ulozeni voditek kryci pasky na sledgeu.
- Nasadte nové vodici liSty kryci pasky na obou stranach do sledgeu.

- Utdhnéte upeviovaci Srouby podle utahovacich momenti $roubu uvedenych v tabulce ,7.3 “
na stranceFehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden. na strance REF
_Ref174006445 \h . Frekvenci zkontrolujte pomoci méfice napéti v femenu na hrbetu
ozubeného femene. Pfi tom dodrzujte ndvod k obsluze pouzitého méfice napéti v femenu.

0br.7.19 : Pfedepnuti ozubeného femene na linearni ose HB-B

Tabulka 7.3 : Vychozi nastavena frekvence pii dodani [hz] linearni osy HB-B

Zdvih 2200 mm Zdvih < 200 mm

A Dolni hodnota Nastavena Horni hodnota A Dolni hodnota Nastavena

[mm] Nastavovaci hodnota nastavovaci  [mm] Nastavovaci hodnota
frekvence [hz] frekvence [hz] frekvence [hz] frekvence [hz] frekvence [hz]

200 118 131 144 100 180 201

= Rucné nékolikrat posurite sledge z jedné krajni polohy do druhé a znovu zkontrolujte
frekvenci nastaveni, jak je popséno vyse. Pokud frekvence nespadd do pfedepsaného
rozsahu podle tabulka 7.2 , znovu upravte predepnuti pomoci napinacich $roubd.

Novy femen je namontovan.

7.6 Vymeéna ozubeného femene - HM-B

7.6.1 Demontaz pridavnych dili

- Demontujte posuvné koncovky a pfipadné i odklonéni kryciho pasku vcetné kryciho pasku,
jak je popséno v kapitole7.3 od strany127 .

- Demontujte pohonné prvky v opatném poradi, nez je popsano v kapitole6.7 od strany79 .
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7.6.2 Demontaz napinacti femenu a ozubeného femene

- Povolte napinaci $rouby [1] napinact femenu (na obou strandch) a vytahnéte oba napinace
femenu z sledgeu.

- Povolte zavitové koliky [2] a sejméte svérny plech [3].

- Vysunte ozubeny femen bo¢né z napinace femene.

Obr.7.20: Demontdz napinace femene

(021 31

- Vytahnéte ozubeny femen z osy.

- Zkrafte novy ozubeny femen vhodnym néstrojem (napf. nGizkami na plech) na délku starého
ozubeného femene.

7.6.3 Demontaz hnacich jednotek

- Na kazdém ulozeni hnaci jednotky demontujte na jedné strané pojistny krouzek [4] pomoci
klesti na pojistné krouzky a vysufite hnaci jednotky [5] z loziskovych sedel.

Obr.7.21: Demontéz hnaci jednotky

5] [4]

7.6.4 Montaz nového ozubeného Fremene

- Zasuiite novy ozubeny femen [6] z jedné strany otvorem pro femen v hnaci jednotce, az
vyjde z otvoru pro femen na druhé strané.
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Obr.7.22: Nasazeni ozubeného femene

- Umistéte ozubeny femen tak, aby loZiskova sedla byla volnd, a bylo moZné opét namontovat
hnaci jednotky.

- Zasunte hnaci jednotky zpét do loziskovych sedel a namontujte pojistné krouzky.

7.6.5 Montaz napinace femene

@ Pozor! Nebezpeéi poskozeni v dlisledku nechténého uvolnéni!
» Pouzivejte vyhradné Srouby dodané spolecnosti HIWIN! Tridy pevnosti, zavitova délka a
povlakovani proti uvolnéni jsou presné prizplsobeny pozadavkiim dané osy!

» Napinaci §rouby napinacid femenu smi byt sefizeny maximalné pétkrat!

- Zasuiite ozubeny femen [6] bo¢né do napinace femene a vycentrujte jej v napinaci. Ujistéte
se, Ze jsou vSechny zuby napinace femene v zabéru.

- Zasunte svérné plechy [3] na zadni strané ozubeného femene do napinace femene. Ru¢né
utahnéte zavitové koliky [2], dokud jiz nebude moZzné svérné plechy posunout do stran.
Ujistéte se, Ze Spicky zavitovych kolikd zapadaji do centrovacich otvorl svérnych plechd.

0br.7.23: Montaz ozubeného femene do napinace femene

e

‘f‘f{sl [1] [3112]

!

- Zasuiite napinaci $roub [1] do otvoru v napinaci femene a zasuiite oba napinace femene do
k tomu uréenych drazek sledgeu.

- Oba napinace femene zasroubuijte tak daleko, aby hlavy napinacich sroubd na obou
stranach zcela zapadly do okénka sledgeu.

7.6.6 Nastaveni predepnuti ozubeného femene

Poznamka

Pomoci néstroje k volbé dimenzovani HIWIN na strankach hiwin.de Ize ur€it ,teoretickou
nastavovaci frekvenci z aplikace [hz]".
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velikost

HM040B
HM060B
HM080B

HM120B

Pokud vypocitana ,Teoretickd nastavovaci frekvence z aplikace [hz]" prekroéi , Tovarni

nastavovaci frekvenci pfi dodani [hz]", je nutné ozubeny femen dodatecné napnout. V takovém

pripadé nastavte predpéti ozubeného remene podle nasledujicich pokyni na vypocitanou

frekvenci.

- Nastavte vzdalenost A (vizObr.7.24 ) od hrany voziku k hrané uloZeni hnaci jednotky podle
tabulka 7.3 .

- Zvyste piedepnuti ozubeného femene rovnomérnym utahovanim napinacich $roubd [1] na
napinaci femene, dokud nedosahnete nastavené frekvence uvedené v tabulce 7.3 .
Frekvenci zkontrolujte pomoci méfiCe napéti v femenu na hibetu ozubeného femene. PFi
tom dodrZujte navod k obsluze pouzitého méfiCe napéti v femenu.

0br.7.24 : Pfedepnuti ozubeného femene na linedrni ose HM-B

Tabulka 7.4 : Vychozi nastavena frekvence pii dodani [hz] linearni osy HM-B

Zdvih 2200 mm Zdvih < 200 mm

A Dolni hodnota Nastavena Horni hodnota A Dolni hodnota Nastavena

[mm] Nastavovaci hodnota nastavovaci [mm] Nastavovaci hodnota
frekvence [hz] frekvence [hz] frekvence [hz] frekvence [hz] frekvence [hz]

200 108 121 133 100 190 213

200 144 161 176 100 245 274

200 139 155 170 100 231 258

200 133 149 163 100 209 233

= Rucné nékolikrat posurite sledge z jedné krajni polohy do druhé a znovu zkontrolujte
frekvenci nastaveni, jak je popséno vy$e. Pokud frekvence nespadd do predepsaného
rozsahu podle tabulka 7.3 , znovu upravte predepnuti pomoci napinacich $roubd.

Novy femen je namontovan.

7.6.7  Montaz pridavnych dili

- Namontujte posuvné koncovky voziku a pfipadné odklonky kryciho pasku vcetné kryciho
pasku, jak je popsano v kapitole7.3 od strany127 .

- Namontujte pohonné prvky podle pokynl v kapitole6.7 od strany79 .
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7.7 Vymeéna ozubeného remene - HT-B

7.7.1 Demontaz pridavnych dili

- Demontujte posuvné koncovky a - jsou-li k dispozici - odklonky kryciho pasku véetné
kryciho pasku, jak je popséno v kapitole7.4 od strany129 .

- Demontujte pohonné prvky v opacném poradi, nez je popséno v kapitole6.8 od strany89 .

71.7.2 Demontaz napinacti femenu a ozubeného femene

- Povolte napinaci $rouby [1] napinacti femene (na obou stranéch) a vytahnéte oba napinace
femene z sledgeu.

0br.7.25: Demontaz napinace femene

7.7.2.1  Uvolnéni ozubeného femene z napinace remene u linearnich tabulek
HT100B

- Povolte zavitové koliky [2] a sejméte svérny plech [3].

- Vysuiite ozubeny femen [6] bo¢né z napinace femene [7].

Obr.7.26: Uvolnéni ozubeného femene z napinace femene (HT100B)

2]

(7
[2]

3]

[6]
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7.7.2.2  Uvolnéni ozubeného femene z napinace fremene u linearnich tabulek

HT150B, HT200B a HT250B

Povolte 4 vélcové Srouby [8] a demontujte napina¢ femene [7].

Konce ozubeného femene jsou nyni volné a Ize je vytahnout z osy.

0Obr.7.27: Uvolnéni ozubeného femene z napinace femene (vlevo: HT150B, vpravo: HT200B,
HT250B)

[l

Vytdhnéte ozubeny femen z osy.

Novy ozubeny femen zkratte pomoci vhodného nastroje (napf. niizek na plech) na délku
starého ozubeného femene.

7.7.3 Demontaz hnacich jednotek

Na kazdém uloZeni hnaci jednotky demontujte na jedné strané pojistny krouzek [4] pomoci
klesti na pojistné krouzky a vysuiite hnaci jednotky [5] z loZiskovych sedel.

0br.7.28: Demontaz hnaci jednotky
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7.7.4 Montaz nového ozubeného Femene

- Zasuiite novy ozubeny femen [6] z jedné strany otvorem pro femen v hnaci jednotce, az
vyjde z otvoru pro femen na druhé strané.

Obr.7.29: Nasazeni ozubeného femene

- Umistéte ozubeny femen tak, aby loZiskova sedla byla voln3, a bylo moZné opét namontovat
hnaci jednotky.

- Zasunte hnaci jednotky zpét do loZiskovych sedel a namontujte pojistné krouzky.

71.7.5 Montaz napinace femene

@ Pozor! Nebezpeti poskozeni v diisledku nechténého uvolnéni!
» Pouzivejte vyhradné Srouby dodané spolec¢nosti HIWIN! Tridy pevnosti, zavitova délka a
povlakovani proti uvolnéni jsou presné pfizplsobeny poZzadavkiim dané osy!
» Napinaci Srouby napinace femene smi byt sefizeny maximalné pétkrat!

7.7.5.1 Nasazeni ozubeného femene u linearnich tabulek HT100B
- Ozubeny femen [6] zasurite bo¢né do napinace femene a vycentrujte jej v napinaci. Ujistéte
se, Ze jsou vSechny zuby napinace femene v zabéru.

- Zasuiite svérné plechy [3] na zadni strané ozubeného femene do napinate femene. Ru¢né
utahnéte zavitové koliky [2], dokud jiz nebude moZzné svérné plechy posunout do stran.
Ujistéte se, Ze $picky zavitovych kolikil zapadaji do centrovacich otvord svérnych plechd.

Obr.7.30: Montaz ozubeného femene do napinace femene (HT100B)
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7.7.5.2 Vlozeni ozubeného femene u linearnich tabulek HT150B, HT200B a
HT250B

- Vlozte ozubeny femen [6] do zub( spodni ¢asti napinate femene [7-1] a vycentruijte jej.

- Polozte horni ¢ast napinate femene [7-2] na zadni stranu ozubeného femene a za$roubujte
valcové rouby [8] nésledujicim zpisobem: Srouby zasroubuijte stiidavé, dokud
nedosednou. Poté Srouby stfidavé utdhnéte na utahovaci moment uvedeny na strance, .

Obr.7.31: Montaz ozubeného femene do napinace femene (vievo: HT150B, vpravo: HT200B,
HT250B)

Tabulka 7.5 : Utahovaci momenty pro valcové Srouby napinace femene

velikost Velikost zévitu Utahovaci moment [Nm]
HT150B M4 1,0
HT200B M5 1,5
HT250B M5 1,5

- Zasunte napinaci $roub [1] do otvoru v napinaci femene a zasuiite oba napinace femene do
pfisluSnych drazek sledge.

- Oba napinace femene zasroubuijte tak, aby hlavy napinacich Sroubd na obou stranach zcela
zapadly do okénka sledgeu.

7.7.6 Nastaveni predepnuti ozubeného femene

Poznamka

Pomoci nastroje k volbé dimenzovani HIWIN na strankach hiwin.de |ze ur¢it ,teoretickou
nastavovaci frekvenci z aplikace [hz]".

Pokud vypocitana ,Teoretickd nastavovaci frekvence z aplikace [hz]" prekroéi , Tovarni
nastavovaci frekvenci pfi dodani [hz]*, je nutné napnout ozubeny femen. V takovém pripadé
nastavte predpéti ozubeného femene podle nasledujicich pokyni na vypocitanou frekvenci.

- Nastavte vzdalenost A nebo B (vizObr.7.32 aObr.7.33 ) od hrany sani k hrané uloZeni hnaci
jednotky podle tabulka 7.5 .

- Zvyste piedepnuti ozubeného femene rovnomérnym utahovanim napinacich $roubd [1] na
napinaci femene, dokud nedosahnete nastavené hodnoty uvedené v tabulce 7.5 na strance
. Zkontrolujte hodnotu pomoci méfice napéti v femenu na hibetu ozubeného femene. Pfi
tom dodrZujte navod k obsluze pouzitého méfice napéti v femenu.

Obr.7.32 : Pfedepnuti ozubeného femene na linedrni ose HT-B bez kryciho pasku
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velikost

HT100B
HT150B
HT200B

HT250B

0br.7.33 : Pfedepnuti ozubeného femene na linedrni ose HT-B s krycim paskem

Tabulka 7.6 : Vychozi nastavena frekvence pfi dodani [hz] linearni osy HT-B

Zdvih =200 mm Zdvih < 200 mm

A B Dolni hodnota  Cilova hodnota Horni hodnota A B Dolni hodnota

[mm] [mm] nastavovaci nastavovaci nastavovaci [mm] [mm] nastavovaci
frekvence [hz] frekvence [hz] frekvence [hz] frekvence [hz]

200 170 151 168 185 100 70 267

200 152,5 143 160 175 100 52,5 244

200 152,5 146 164 179 100 52,5 243

200 130 145 162 177 100 30 238

Cilova hodnota Horni

nastavovaci
frekvence [hz]

298
273
272

267

= Rucné nékolikrat posurite sledge z jedné krajni polohy do druhé a znovu zkontrolujte
frekvenci nastaveni, jak je popséno vySe. Pokud frekvence nespadé do predepsaného
rozsahu podle tabulka 7.5, znovu upravte piedepnuti pomoci napinacich $roubd.

Novy femen je namontovan.

7.7.7  Montaz pridavnych dil

- Namontujte posuvné koncovky voziku a pfipadné odklonky kryciho pasku véetné kryciho

pasku, jak je popsano v kapitole7.4 od strany129 .

- Namontujte pohonné prvky podle pokynii v kapitole6.8 od strany89 .
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nastavovaci
frekvence
[hz]

326
299
298
292



7.8 Vymeéna ozubeného femene - HC-B

7.8.1 Demontaz pridavnych dili

- Demontujte kryty napinacl fremenu.

7.8.2  Demontaz napinacli femenu a ozubeného femene

- Povolte napinaci $roub [1] napinaci femene (na obou stranach) a vytahnéte oba napinace
femene z koncovych desek.
- Povolte zavitové koliky [2] a sejméte svérny plech [3].

- Vysunte ozubeny femen bo¢né z napinace femene.

0Obr.7.34: Demontaz napinace femene

- Vytahnéte femen z ulozeni hnaci jednotky.

- Zkrafte novy ozubeny femen vhodnym néstrojem (napf. nGizkami na plech) na délku starého
ozubeného femene.

7.8.3 Montaz nového ozubeného remene

- Zasuiite novy ozubeny femen [6] z jedné strany skrz uloZeni hnaci jednotky, aZ vyjde na
druhé strané uloZeni hnaci jednotky.
- Otacenim hnaci jednotky [4] usnadnite zasunuti a prevod kulicek.

= Umistéte ozubeny femen tak, aby mél na obou stranach koncovych desek stejnou délku.
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0br.7.35: Vkladani ozubeného femene

7.8.4 Montaz napinace femene

@ Pozor! Nebezpeéi poskozeni v diisledku nechténého uvolnéni!
» Pouzivejte vyhradné Srouby dodané spolec¢nosti HIWIN! Tridy pevnosti, zavitova délka a
povlakovani proti uvolnéni jsou presné pfizplsobeny poZzadavkiim dané osy!
» Napinaci $rouby napinacl femenu smi byt sefizeny maximalné pétkrat!

- Ozubeny femen [6] zasuiite bo¢né do napinace femene a vycentrujte jej v napinaci. Ujistéte
se, Ze jsou vSechny zuby napinace femene v zabéru.

- Zasunte svérné plechy [3] na zadni strané ozubeného femene do napinace femene. Ru¢né
utdhnéte zavitové koliky [2] tak, aby se svérné plechy jiz nedaly posunout do stran. Ujistéte
se, ze $picky zavitovych kolik( zapadaji do centrovacich otvord svérnych plech(.

Obr.7.36: Montaz ozubeného femene do napinace femene

y‘f)[l] (1] 131121

/

- Zasuiite napinaci $roub [1] do otvoru v napinaci femene a zasuiite oba napinace femene do
k tomu ur¢enych drazek na koncovych deskach.

- Oba napinace femene zasroubuijte tak, aby hlavy Sroubl napinacich na obou stranach zcela
zapadly do otvoru v koncové desce.
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velikost

HCO025B
HC040B
HC060B
HCO080B
HC100B

HC150B

7.8.5 Nastaveni predepnuti ozubeného femene

Poznamka

Pomoci néstroje k volbé dimenzovani HIWIN na strankach hiwin.de Ize ur€it ,teoretickou
nastavovaci frekvenci z aplikace [hz]".

Pokud vypocitana , Teoretické nastavovaci frekvence z aplikace [hz]” prekro¢i , Tovarni

nastavovaci frekvenci pfi dodani [hz]“, je nutné ozubeny femen dodate¢né napnout. V takovém

pfipadé nastavte predpéti ozubeného femene podle nasledujicich pokyni na vypocitanou

frekvenci.

- Nastavte vzdalenost A (vizObr.7.37 ) od hrany voziku k hrané uloZeni hnaci jednotky podle
tabulka 7.6 .

- Zvyste piedepnuti ozubeného femene rovnomérnym utahovanim napinacich $roubd [1] na
napinaci femene, dokud nedosahnete nastavené frekvence uvedené v tabulce 7.6 .
Frekvenci zkontrolujte pomoci méfiCe napéti v femenu na hibetu ozubeného femene. Pfi
tom dodrZujte navod k obsluze pouzitého méfiCe napéti v femenu.

0br.7.37 : Pfedepnuti ozubeného femene na linearni ose HC-B

Tabulka 7.7 : Vychozi nastavena frekvence pii dodani [hz] linearni osy HC-B

Zdvih >= 200 mm Zdvih < 200 mm

A Dolni hodnota Cilova hodnota  Horni hodnota A Dolni hodnota Cilové hodnota

[mm] Nastavovaci nastavovaci nastavovaci [mm] Nastavovaci nastavovaci
frekvence [hz] frekvence [hz] frekvence [hz] frekvence [hz] frekvence [hz]

200 138 155 169 100 258 289

200 134 150 165 100 244 273

200 161 180 197 100 290 324

200 159 177 194 100 283 316

200 149 167 183 100 258 288

200 140 157 171 100 225 252

= Rucné nékolikrat presunte blok pohonu z jedné koncové polohy do druhé a znovu
zkontrolujte frekvenci nastaveni, jak je popséno vySe. Pokud frekvence nespadd do
predepsaného rozsahu podle tabulka 7.6 , znovu upravte predepnuti pomoci napinacich
Sroubd.

- Namontujte kryty napinacti femenu.

Novy femen je namontovan.
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Horni hodnota
nastavovaci
frekvence [hz]
316

299

355

346

316

276
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7.9 Vymeéna synchronizacni hridele

- Zajistéte synchronizacni hidel proti vypadnuti.

- Pro demontdz opatrné povolte upinaci Srouby upinaciho systému s poloviénimi miskami na
obou strandch. Pri povolovani upinacich Sroubd postupuijte stfidavé, abyste zabranili
pretizeni.

= Odstrante Srouby a polovi¢ni upinaci misky dplné, abyste mohli vyjmout synchronizacni
hfidel. Informace o montazi najdete v kapitole ,6.1.2 “ (Vyména synchroniza¢niho hfid
synchronizacniho od strany56 .

Synchronizacni hfidel je vyménéna.

Obr.7.38: Montaz synchronizacniho hfidele
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8 Poruchy

Mozné poruchy linearni osy a jejich feSeni jsou uvedeny na v tabulce 8.1 .

V piipadé poruch motoru nebo servopohonti je tieba vyznam poruchy a pokyny k jeji odstranéni
Zjistit v ndvodu k provozu motoru nebo servopohont

A\ Nebezpeéi! Nebezpeéi trazu elektrickym proudem nebo popaleni pii kontaktu s &stmi pod
napétim!

Kontakt s ¢astmi pod napétim mize vést ke zranén.
Vedeni instalované zakaznikem se pfi nespravném pokladani mize v disledku neustélého
pohybu v energetickém fetézci odfit a odhalit elektrické kontaktni body.

Konstrukce Fidiciho systému podle normy DIN EN 12100. Zadné spusténi po:
- pfipojeni, obnoveni napéjeni!

- Odstranéni poruchy!

- Zastaveni stroje!

Instalaci kabeldze smi provadét pouze odborny personal!

Préce na elektrickych instalacich smi provadét pouze kvalifikovany personal!

A\ pozor! Nebezpeci poranéni!
Otacenim ozubeného femene nebo synchronizacni hidele pfi pohybu sledgeu mize dojit k
zachyceni a zkroucenf prstd, vlas(i nebo odévu.

Pro provoz lineérnich os/viceosych-systémi linedrnich os je nutné zajistit oddélovaci
ochranné zafizeni!

Uvedeni do provozu, nastaveni, vyhleddvani a odstrariovani poruch smi provadét pouze
kvalifikovany personal!

A\ pozor! Nebezpeti styku a pfimacknuti!
Pfi motorickém posunu os mtze dojit ke zranéni pohybujicimi se a pohanénymi osami i
pridavnymi soucastmi (energetické retézce, pfidavné soucasti dodané zakaznikem).

Pro provoz linedrnich os/viceosych-systém linearnich os je nutné zajistit oddélovaci
ochranné zafizeni!

Pri vertikalnim usporadani linedrnich os/viceosych-systémd linedrnich os je tfeba v klidu
zajistit sledge!

Tabulka 8.1 : Tabulka poruch linearnich os a systémd linearnich os

Porucha MozZna pricina Reseni
Sledge nebo téleso osy  Prili§ vysoké zatizeni Snizte uzitecné zatizeni nebo zrychleni
se nepohybuje pohonu

Spojka prokluzuje Zkontrolujte spravnou montaz sestavy

spojky. Zkontrolujte utahovaci momenty
upinacich $roubd a spravné je nastavte.
Zkontrolujte maximalni pfendSeny pohonny
moment a v pfipadé potreby jej snizte

Nespravna montaz ozubeného Spravné namontujte a provedte predepnuti
femene nebo nespravné nastaveni ozubeného femene
jeho napnuti

Upevnéni synchronizacni hfidele ~ Zkontrolujte, zda je sestava spojky

je volné synchronizacniho hfidele spravné
smontovana. Zkontrolujte utahovaci
momenty upinacich $roub( a spravné je

nastavte
Nefunguje koncovy Prilis velka vzdalenost mezi Seradte fadici vzdélenost a nastavte ji
spinac radicimi polohami spravné

Koncovy spinac je vadny neboje ~ Vymérte koncovy spina¢
preruseny kabel
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Porucha

Hluk a vibrace pfi
vysokych otackach

Hluénost linearnich
vedeni

Z4téz motoru stoupd,
fizeni se kv(li pretizeni
vypne

Sledge nebo téleso osy
ma vUli a polohuje
nepresné

Zména naprogramované
absolutni polohy

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS

Mozna pricina
Signal nedorazi k fidici jednotce

Napéti v systému

Nespravna nastaveni na
regulatoru pohonu

Prilis vysoka rychlost

Nedostatek maziva

Poskozeni linearnich vedeni,
napfiklad v dasledku extrémniho
ndrazového zatizeni sledgeu nebo
extrémniho znecisténi

Napéti v systému

Nedostatek maziva

Silné znecisténi linedrni osy a
vnitfnich linearnich vedeni

Viile v linedrnim vedeni nebo
pohonném prvku po kolizi nebo v
disledku extrémnich vnéjsich
vlivi (styky, Spickové zatizeni
atd.)

Nespravné nastavené napnuti
ozubeného femene

Spojka prokluzuje

Ozubeny femen preskakuje

Ozubeny femen preskakuje

Upevnéni synchronizaéni hfidele
je volné

HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA

Reseni
Zkontrolujte vedeni k fidici jednotce

Namontujte linedrni osu bez napéti,
zkontrolujte rovinnost opérné plochy a
namontovaného uzite¢ného zatizeni

Provést doladéni a pfizpisobit nastaveni
regulatoru podminkam aplikace

Snizte rychlost

Dopliite mazivo a pfipadné zkratte intervaly
domazévani

Zaslete linearni osu k opravé spolecnosti
HIWIN GmbH

Namontujte linedrni osu bez napéti,
zkontrolujte rovinnost opérné plochy a
namontované uziteCné zatizeni.

Dopliite mazivo a pfipadné zkratte intervaly
domazavani

Vycistéte linearni osu, zajistéte volny
pohyb vodicich a pohonnych prvki

Za$lete linedrni osu k opravé spole¢nosti
HIWIN GmbH

Spravné provedte predepnuti ozubeného
femene

Zkontrolujte spravnou montdz sestavy
spojky. Zkontrolujte utahovaci momenty
upinacich $roubl a spravné je nastavte.
Zkontrolujte maximalni pfendSeny pohonny
moment a v pfipadé potieby jej snizte

Napnuti ozubeného femene je pfilis nizké
—> ozubeny femen napnéte

PFilis vysoky pohonny moment na linearni
ose —> Snizte pohonny moment a
prizplisobte regulacni parametry v
regulatoru pohonu podminkam aplikace

Zkontrolujte, zda je sestava spojky
synchronizacniho hfidele spravné
smontovana. Zkontrolujte utahovaci
momenty upinacich $roub( a spravné je
nastavte
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9 Demontaz

A\ Nebezpeéi! Nebezpeéi zpiisobené elektrickym napétim!
Pfed a béhem montéze, demontédze a oprav mohou proudit nebezpecné proudy.

Préce smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar, a to pouze v napjeni odpojeném stavu!

Pfed zahdjenim praci odpojte linedrni osy/viceosé-systémy od napéjeni a zajistéte je proti
opétovnému zapnuti!

A\ Nebezpeéi! Nebezpeci trazu elektrickym proudem nebo popaleni pfi kontaktu s &astmi pod
napétim!

Kontakt s ¢astmi pod napétim muze vést ke zranéni.
Vedeni instalované zakaznikem mize byt pfi nespravném pokladani v disledku neustalého
pohybu v energetickém fetézci odiené a odhalit elektrické kontaktni body.

Konstrukce fidiciho systému podle normy DIN EN 12100. Zadny nabéh po:

- pfipojeni, obnoveni napéjeni!

- Odstranéni poruchy!

- Zastaveni stroje!

Instalaci kabelaze smi provadét pouze odborny personal!

Préce na elektrickych instalacich smi provadét pouze kvalifikovany personal!

A\ Varovani! Nebezpeci styku a pfimacknuti!
Posunutim nebo nechténym rozjezdem sledgeu mtize dojit ke zranéni.

Pfi vertikalnim uspofadani linedrnich os/viceosych-systém linernich os zajistéte sledge v
klidu!

Konstrukce Fizeni podle normy DIN EN 12100: Z&dny rozbéh po:
- pfipojeni, obnoveni napéjeni!
- Odstranéni poruchy!

- Zastaveni stroje!

A\ Varovani! Nebezpe¢i primacknuti pohybujicim se vozikem!
Nebezpeci poranéni pfimacknutim a poskozenf linedrnich os/viceosych systémi pohybem
posuvného voziku v disledku gravitace, protoZe osy standardné nejsou vybaveny brzdou.

Zajistéte, aby byl sledge v klidu zajistén proti nechténému pohybu!

A\ Varovani! Nebezpeti porezani!
Kryci pasek mize pfi montazi nebo demontazi zplsobit fezné rany.

Uvedeni do provozu a nastaveni smi provadét pouze odborny personal s odpovidajicim
ochrannym vybavenim (rukavice, ochranné bryle)!

A\ Varovani! Nebezpeti zpiisobené visicim bfemenem nebo padajicimi ¢astmil
Zvedani tézkych bfemen mize vést k poskozeni zdravi.

Montdz a dGdrzbu linedrnich os/viceosych-systém linedrnich os smi provadét pouze
odborny personal!

Pfi pfepravé zohlednéte hmotnost dild. Pouzivejte vhodné zvedaci zafizeni!
Dodrzujte platné pfedpisy o bezpecnosti prace pfi manipulaci s visicimi bfemeny!
Linedrni osy/viceosé-systémy zvedat pouze v pfedepsanych opérnych bodech!

Zajistéte stroje a jejich soucasti proti prevraceni!
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A\ Varovani! Nebezpei styku a pfimacknuti!
Pfi pouZiti linearni osy v rezimu vysuvu mlZe pfi vysouvani télesa osy dojit ke zranéni.
Demontaz smi provadét pouze odborny personal!

Pfi vertikaIni montazi zajistéte linedrni osu proti nechténému poklesu pomoci motori s
pruzinovou brzdou a pomoci pfidavného upinaciho prvku.

A\ Varovani! Nebezpeéi styku a pfimacknuti pfi oteveni upinaciho nebo brzdného prvku!

Jakmile je pfiveden vzduch, upinaci mechanismus se uvolni.

Pfed zahdjenim praci odpojte linedrni osy/viceosé-systémy od napéjeni a zajistéte je proti
opétovnému zapnuti!

Ujistéte se, Ze pohyblivé Casti linedrni osy jsou zajiStény proti nechténému pohybu!

Dodrzujte platné bezpecnostni predpisy pro préci se stlacenym vzduchem!

A\ Pozort Nebezpeti styku a pfimacknuti!

Pfi ruénim pohybu/posunu os mlze dojit ke zranéni zplisobenému pohybujicimi se a
pohybovanymi osami i pfidavnymi souc¢astmi (energetické fetézce, pfidavné soucasti dodané
zakaznikem).

Dodrzujte platné predpisy o bezpeCnosti prace!

Pfepravu na misto instalace smi provadét pouze odborny personal!

A Pozor! Nebezpedi pfimacknuti v disledku prevraceni os!

Zajistéte stroj a jeho soucdsti proti prevraceni!

A\ Pozor! Nebezpeti pro zdravi a Zivotni prostredi!
Pfi kontaktu s mazivy mize dojit k podrazdéni, otravam a alergickym reakcim, jakoz i k
poskozeni zivotniho prostiedi.

Pouzivejte pouze vhodné latky, které nejsou pro lovéka nebezpecné. Dodrzujte
bezpecnostni listy vyrobc!

Dbejte na spravnou likvidaci!

Postup demontéze:

= Odpojte linedrni osu/dvojitou osu/viceosy systém od elektrického napajeni.
= 0dSroubujte pohybované bfemeno.

- Zajistéte pohyblivé ¢ésti (napf. sledge) proti nechténému pohybu.

= 0OdSroubujte linedrni osu/dvojitou osu/viceosy systém.

Linedrni osa/dvojita osa/viceosy systém je demontovan.
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10 Likvidace

A\ Pozort Nebezpeéi pro zdravi a Zivotni prostredi!

Pfi kontaktu s mazivy mize dojit k podrazdéni, otravam a alergickym reakcim, jakoZ i k

poskozeni zivotniho prostfedi.

Pouzivejte pouze vhodné Iatky, které nejsou pro ¢lovéka nebezpecné. Dodrzujte

bezpecnostni listy vyrobcl!
Dbejte na spravnou likvidaci!

Tabulka 10.1: Likvidace
Kapaliny

Maziva

ZnecCisténé Cistici utérky

Linearni osa, dvojita osa, viceosy systém
Kabeldz, elektrické komponenty

Plastové soucasti (napf. energeticky fetézec)
Ocelové soucdsti (napf. kolejnice)

Soucasti z hliniku (napf. profily, synchronizaéni
hiidele)

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS

HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA

Likvidujte jako nebezpeény odpad v souladu s
predpisy na ochranu Zivotniho prostredi

Likvidujte jako nebezpeény odpad v souladu s
predpisy na ochranu Zivotniho prostredi

Likvidace jako elektronicky odpad
Likvidujte podle druhu materialu
Likvidujte podle druhu materialu

Likvidujte podle druhu materiélu
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11 Priloha 1: Prizpisobeni pohonu

NaSe produkty podléhaji neustalym technickym zménam a vylepSenim. Aby se pfedeslo
nespravnym dodavkam nahradnich dilli a pfisluSenstvi nebo objednéavkam dilGi bez ¢isla dilu,
uvedte prosim pfi objedndvkach vzdy sériové Cislo linedrnich os. To najdete na typovém Stitku
0sy.

Provedeni prizplsobeni k linearni ose je provedeno z vice dilli, aby bylo zaji$téno snadné
pfipojeni v§ech béznych motorl nebo pfevodovek.

11.1 Prizpisobeni pohonu linedrnich modulii HM-B a dvojité osy HD
Prizplisobeni pohonu zahrnuje nésledujici komponenty:

- Skiin spojky KB

- Sestava spojky

- Adaptacni deska motoru AM: adaptér z osy na motor

- Adaptér prevodovky AG: adaptér z osy na prevodovku

- Adaptacni deska motorového pfevodu GM: adaptér z pfevodovky na motor

Rozmeéry skiiné spojky, adaptacni desky motoru a adaptéru prevodovky pro motory HIWIN
najdete v kapitole 11.4. Adaptace pro motory dal$ich vyrobct najdete v konfiguratoru na
strankdch hiwin.de.

Pfizpisobeni motoru pro linearni moduly s ozubenym femenovym pohonem (HM-B)

0br.11 .1 : Pfizpdsobeni motoru pro linearni moduly HM-B

Adaptacni deska motoru
AM

qzs &
4{;
/

Skfifi spojky KB > ‘
Adaptér prevodovky AG ﬁ
Adaptacni deska motorového pfem ~
GM
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Pohon - vyrobce/typ

Adaptér prevodovky

HIWIN

EM1-C-M-05-2
EM1-C-M-10-2
EM1-C-M-20-2
EM1-C-M-40-2
EM1-C-M-75-2
EM1-A-M-1K-2
EM1-D-M-1A-2

EM1-D-M-2K-2

Prizpisobeni motoru pro dvojitou osu (HD)

Obr.11.2: Prizplisobeni motoru pro dvojitou osu HD

Adaptacni deska
motoru AM

. %/ 5 / £ '
Skfin spojky KB / /§‘ﬂ
b

Adaptacni deska motorového
pfevodu GM

Adaptér prevodovky AG

Prizpisobeni motoru pro viceosé systémy (HS)

Vhodnou adaptaci motoru pro viceosé systémy HIWIN HS je tfeba zvolit samostatné pro kazdou
osu.

Tabulka 11.1 : Objednaci kdd pro pozici typu pfiruby - linedrni moduly HM-B a dvojitd osa HD

HMO040B/HD1 HM060B/HD2 HM080B/HD3 HM120B/HD4 HM120B-H/HD4-H
Pouze SPLE40 S Pouze S S Pouze S S Pouze S Pouze S S
motor PLQE60  motor PLQE60  PLQE80  motor PLQES80  PLQE120 motor PLQE120 motor PLQE120 PSBN142
NGO1 NGO02 NG03 NGO04 NGO5  NGO06 NGO7 NG09  NG10
HW16  HW16 HW15
HW16  HW16 HW15
HW03 HWO03 HW05 HWO05 HW10
HW03 HWO03 HWO05 HWO05 HW10
HW06 HW06 HWO08
HW25 HW13 HW13 HW14 HW27  HW27
HW25 HW13 HW13 HW14 HW27  HW27
HW25 HW13 HW13  HW14 HW14 HW27  HW27

PLE a PLQE jsou registrované ochranné znamky spolecnosti Neugart GmbH

11.2 Prizplsobeni pohonu linearnich tabulek HT-B

Adaptace pohonu zahrnuje nasledujici komponenty:

- Sestava spojky

- Adaptacni deska motoru AM: adaptér z osy na motor

- Adaptér prevodovky AG: adaptér z osy na pfevodovku

- Adaptacni deska motorového pfevodu GM: adaptér mezi pfevodovkou a motorem

Rozmeéry skiiné spojky, adaptacni desky motoru a adaptéru prevodovky pro motory HIWIN
najdete v kapitole 11.4. Adaptace pro motory dalSich vyrobci najdete v konfigurdtoru na
strankdch hiwin.de.
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HIWIN.
Obr.11 .3 : PfizpGisobeni motoru pro linedrni tabulky HT-B

_— Adaptacni deska
" motoru AM

Adaptér prevodovky AG

Adaptacni deska motorového
prevodu pro GM

Tabulka 11.2 : Objednaci kéd pro pozici typu piiruby " - linearni tabulka HT-B

Pohon Vyrohce/typ HT100B HT150B HT200B HT250B
Pouze SPLE40 S Pouze S S Pouze S Pouze S
motor PLQE60  motor PLQES0 PLQE120 motor PLQE120 motor PLQE120
Adaptér prevodovky NG11 NG12 NG13 NG14 NG15 NG15
HIWIN EM1-C-M-05-2 HW16 HW16
EM1-C-M-10-2 HW16 HW16
EM1-C-M-20-2 HWO03 HW10
EM1-C-M-40-2 HWO3 HWO03 HW10
EM1-C-M-75-2 HWO08
EM1-A-M-1K-2 HW13 HW13 HW14 HW14 HW14
EM1-D-M-1A-2 HW13 HW13 HW14 HW14 HW14
EM1-D-M-2K-2 HW13 HW14 HW14 HW14 HW14

PLE a PLQE jsou registrované ochranné znamky spolec¢nosti Neugart GmbH.
"Viz objednaci kéd na strance15 pro linedrni tabulky HT-B.
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Pohon Vyrobce/
typ

Adaptér prevodovky
HIWIN - EM1-C-M-05-2
EM1-C-M-10-2
EM1-C-M-20-2
EM1-C-M-40-2
EM1-C-M-75-2
EM1-A-M-1K-2
EM1-D-M-1A-2

EM1-D-M-2K-2

11.3 Prizpisobeni pohonu vyloZnikové osy HC-B

Pfizplsobeni pohonu zahrnuje nasledujici komponenty:

Skfin spojky KB

HC1508B: skfif spojky neni soucasti dodavky

Sestava spojky

Adaptacni deska motoru AM: adaptér mezi osou a motorem

Adaptér prevodovky AG: adaptér z osy na prevodovku

Adaptacni deska motorového pfevodu GM: adaptér mezi prevodovkou a motorem

Rozmeéry skiiné spojky, adaptacni desky motoru a adaptéru prevodovky pro motory HIWIN
najdete v kapitole 11.4. Adaptace pro motory dal$ich vyrobcl najdete v konfiguratoru na

st

rankdch hiwin.de.

Pfizptsobeni motoru pro vyloznikové osy HC-B

Obr.11.4: Prizptisobeni motoru pro vyloznikové osy HC

SkFin spojky KB
Sestava spojky

Adaptér prevodovky AG \ ]

motorového prewpdu pa;, &; ]

Adaptacni deska

&

N

AM

Adaptacni deska motoru

Tabulka 11.3 : Objednaci kéd pro pozici Typ pfiruby ) - Vyloznikova osa HC-B

Pouze
motor

HW17

HW24

HC025B HC040B
SPLE40 Pouze  SPLE40 S
motor PLQE60
NG21 NG22 NG23
HW17 HW16 HW16
HW17 HW16 HW16
HWO03
HWO03 HWO03

HW24

PLE a PLQE jsou registrované ochranné znamky spolecnosti Neugart GmbH.

HC060B

Pouze
motor

HW25
HW25

HW25

S
PLQE60

NG24
HW15
HW15
HW05

HWO05

S
PLQE80

NG25

HWO05
HWO05

HW06

HC080B

Pouze
motor

HW13
HW13

HW13

" Objednaci k6d3.4.4 Objednaci kéd pro vyloznikovou osu HC-B

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS

S
PLQE80

NG26

HW10
HW10

HWO8

HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA

HC100B
s Pouze S
PLQE120 motor  PLQESO
NG27 NG28
HW23
HW23
HW24
HW13
HW13
HW13
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S Pouze
PLQE120 motor

NG29

HW14
HW14

HW14

S
PLQE120

NG30

HW26
HW26

HW26



11.4 Pfizpisobeni pohonu mostové osy HB-B
Prizplsobeni pohonu zahrnuje nasledujici komponenty:

- Skiin spojky KB

- Sestava spojky

- Adaptacni deska motoru AM: adaptér z osy na motor

- Adaptér prevodovky AG: adaptér z osy na pfevodovku

- Adaptaéni deska motorového prevodu GM: adaptér mezi pfevodovkou a motorem

Rozmeéry skfiné spojky, adaptacni desky motoru a adaptéru prevodovky pro motory HIWIN najdete v kapitole
11.4. Adaptace pro motory dal$ich vyrobcl najdete v konfiguratoru na strankach hiwin.de.

Obr.11.5: Prizplisobeni motoru u mostovych os s ozubenym femenovym pohonem (HB-B)

Adaptacni deska motoru
AM

Skfif spojky KB
Adaptér prevodovky A
Adaptacni deska motorového
prevodu GM

Tabulka 11.4: Objednaci kdd pro polozku *™¥P Pfiby)’ — mostové osy HB-B

Pohon - vyrobce/typ HB250B
Pouze motor S PLQE120 S PSBN142
Adaptér prevodovky NG41 NG42
HIWIN EM1-A-M-1K-2 HW27 HW27
EM1-D-M-1A-2 HW27 HW27
EM1-D-M-2K-2 HW27 HW27

PSBN a PLQE jsou registrované ochranné zndmky spolecnosti Neugart GmbH.
") Objednaci k6d3.3.4 Objednaci kéd pro mostovou osu HB-B

11.5 Rozmeéry adaptéru pohonu
Celkovd §itka linedrnich os zavisi na nasledujicich faktorech:

- materialu adaptéru (skfif spojky KB, adaptacni deska motoru AM, adaptér prevodovky AG,
adaptacni deska motorového prevodu GM)

- prevodovka

- motor
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Linearni osa bez prevodovky

Obr.11.6: Pripojeni motoru k linearnimu modulu HM-B bez pfevodovky

- ~ _ -

"

Lkg | Lam

e Délka skfiné spojky, viz tabulka 11.5

am Délka adaptacni desky motoru, viz tabulka 11.6

0br.11.7: Pfipojeni motoru k lineédrni tabulce HT-B bez prevodovky

© u

Lam

am Délka adaptacni desky motoru, viz tabulka 11.7

0br.11.8: Pripojeni motoru k mostové ose HB-B bez pfevodovky

Lks Lam

e Délka skiiné spojky, viz tabulka 11.7

am Délka adaptacni desky motoru, viz tabulka 11.7
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Obr.11.9: Pripojeni motoru k vyloZnikové ose HC-B bez pfevodovky

[ ary

Lam

Lk

LKB

L

Délka skiiné spojky, viz tabulka 11.5

am Délka adaptacni desky motoru, viz tabulka 11.6

Linearni osa s prevodovkou

0br.11.10: Pfipojeni motoru k linedrnimu modulu HM-B s prevodovkou

~. -

LKB

LAG

LG

LGM
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|—KB LAG

L

Délka skiiné spojky, viz tabulka 11.5

Délka adaptéru prevodovky, viz tabulka 11.8

Délka prevodovky, viz tabulka 11.10

Délka adaptacni desky motorového prevodu, viz tabulka 11.9
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0br.11.11: Pfipojeni motoru k linedrni tabulce HT-B s pfevodovkou

1ag  Délka adaptéru pfevodovky, viz tabulka 11.8

Lke

Lac

Le

Lem

¢ Délka prevodovky, viz,,

gv Délka adaptacni desky motorového prevodu, viz tabulka 11.9

Obr.11.12: Pfipojeni motoru k mostové ose HB-B s pfevodovkou

s Délka skfiné spojky, viz tabulka 11.5
1ag Délka adaptéru prevodovky, viz tabulka 11.8
¢ Délka prevodovky, viz tabulka 11.10

gv Délka adaptacni desky motorového prevodu, viz tabulka 11.9

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS

Lks

Lac

= 1l
r{: o =
- s} g
. !
Lom
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0br.11.13: Pfipojeni motoru k vyloZnikové ose HC-B s prevodovkou

Aﬂ»\\‘“n' -

iy il

LKB
LAG
LG

LGM

Vv

11.5.1  Skiin spojky KB

Délka skiiné spojky, viz tabulka 11.5
Délka adaptéru prevodovky, viz,
Délka pfevodovky, viz tabulka 11.10

Délka adaptacni desky motorového prevodu, viz tabulka 11.9

] 1
il v I ®
&)
O 0 o
1
Lke |_Lac Le Lom

0Obr.11.14: Skfin spojky KB pro linearni moduly HM-B a vyloznikové osy Obr.11.15: Skfif spojky KB pro mostové osy HB-B

HC-B

L-O
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Tabulka 11.5 : Rozméry skiiné spojky KB

Typ osy/velikost vr [mm] ke [mm] ¢islo polozky
HC025B 50 17,0 25-002045
HMO040B, HC040B 47 14,7 25-000798
HMO060B, HC060B 69 23,2 25-000799
HMO080B, HC080B 84 24,1 25-000800
HC100B 107 25,0 80043137
HM120B 118 25 25-000801
HM120B-H 140 57,7 80095835
HB250B 167,5 25 80073546

11.5.2  Adaptacni deska motoru AM

0br.11.16: Adaptacni deska motoru AM pro linedrni moduly HM-B, lineérni tabulky HT-B a
vyloznikové osy HC-B bez prevodovky

LeO

=

Tabulka 11.6 : Rozméry adaptacni desky motoru

Linearni Vyrobce Motory ¢ [mm] wam[mm]  Cislo vyrobku
osa

HC025B HIWIN EM1-C-M-10-2 50 27,3 25-002722
HC025 HIWIN EM1-C-M-20-2, EM1-C-M-40-2 60 32,3 80094829
HM040B HIWIN EM1-C-M-20-2 60 30,5 25-000404
HMO040B, HIWIN EM1-C-M-40-2 60 30,5 25-000404
HC040B

HM060B HIWIN EM1-C-M-75-2 80 37 25-000421
HMO060B, HIWIN EM1-A-M-1K-2, EM1-D-M-1A-2, EM1-D-M-2K-2 130 52 25-001791
HC060B

HMO080B, HIWIN EM1-A-M-1K-2, EM1-D-M-1A-2, EM1-D-M-2K-2 130 51,5 25-000450
HC080B

HM120B HIWIN EM1-D-M-2K-2 130 50,7 25-000647
HMO060B, HIWIN EM1-A-M-1K-2, EM1-D-M-1A-2, EM1-D-M-2K-2 130 52 25-001791
HC060B

HMO080B, HIWIN EM1-A-M-1K-2, EM1-D-M-1A-2, EM1-D-M-2K-2 130 51,5 25-000450
HC080B

HM120B HIWIN EM1-D-M-2K-2 130 50,7 25-000647

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA Stranka159 z 168



Linearni
osa

HT100B
HT150B

HT200B

Tabulka 11.7 : Adapta¢ni deska motoru AM pro linedrni tabulky HT-B bez pfevodovky

Vyrobce Motory

HIWIN EM1-C-M-40-2

HIWIN EM1-A-M-1K-2, EM1-D-M-1A-2, EM1-D-M-2K-2
HIWIN EM1-A-M-1K-2, EM1-D-M-1A-2

we[mm]  am Cislo vyrobku

30,5 25-000404

130 51,6 25-000450

130 50,7 25-000647

11.5.3  Adaptér pfevodovky AG pro linearni moduly HM-B, linearni tabulky HT-B a
vyloznikové osy HC-B

Obr.11.17: Adaptér prevodovky AG pro linearni moduly HM-B, linearni tabulky HT-B a
B

vyloznikové osy HC-

LFD

Tabulka 11.8 : Adaptér pfevodovky AG

Typ osy/velikost
HC025B

HMO40B, HT1008
HC040B

HM060B, HC060B

HMO80B, HT1508
HC080B

HM120B, HT200B
HT2508, HC100B

Prevodovka? e [mm]
PLE040" 50
PLE040 " 50
PLQE60 70
PLQE60 70
PLQES0 90
PLQES0 90
PLQE120 115
PLQE120 115

") Adaptér se sklada ze dvou &asti

2 PLE a PLQE jsou registrované ochranné znamky spole¢nosti Neugart GmbH

e [mm]
27,0
23,0
328
27,5
37,0
35,0
475

43,6

cislo polozky
25-002609
25-000735
25-000387
25-000388
25-000389
25-000390
25-000391

25-000392

0br.11.18: Rozmérovy vykres pfevodovky pro linedrni osy s ozubenym femenovym pohonem

Lo

@H

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS
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11.5.4  Adaptacni deska motorového prevodu GM pro linearni moduly HM-B,
linearni tabulky HT-B a vyloznikové osy HC-B

0br.11.19: Adaptacni deska motorového prevodu GM pro linearni moduly HM-B, linedrni tabulky
HT-B a vyloznikové osy HC-B

LeO

P
.

Tabulka 11.9 : Adaptacni deska motorového prevodu GM pro linearni moduly HM-B, linearni
tabulky HT-B a
vyloznikové osy HC-B

Pfevodovk Vyrobce Motory wrImm] om Gislo

a? [mm]  vyrobku

PLE40 HIWIN EM1-C-M-05-2, EM1-C-M-10-2 40 19 25-002320

PLQE60 HIWIN EM1-C-M-05-2, EM1-C-M-10-2 60 18,1 25-002298
EM1-C-M-20-2, EM1-C-M-40-2 60 231 25-000486

PLQE80 HIWIN EM1-C-M-20-2, EM1-C-M-40-2 80 21,2 25-000494
EM1-C-M-75-2 80 31,2 25-000495

PLQE120  HIWIN EM1-A-M-1K-2 130 36,8 25-000690

PLE a PLQE jsou registrované ochranné znamky spole¢nosti Neugart GmbH.

11.5.5 Prevodovky pro linearni moduly HM-B, linearni tabulky HT-B, vyloznikové
osy HC-B a dvojité osy HD

Pfevodovky pro optimalni pfenos sily z motoru na femenovy pohon.

0br.11.20: Rozmérovy vykres pfevodovky pro linearni moduly HM-B, lineérni tabulky HT-B,
vyloznikové osy HC-B a dvojité osy HD

Le

®
|
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Tabulka 11.10 : Pfevodovky pro linedrni moduly HM-B, linearni stoly HT-B, vyloznikové osy HC-B
a dvojité osy HD

Typ osy/velikost Prevodovy OH[mm] c[mm] Max.0 Pfevodovka Objednaci
pomér i hfidele 0) kod pro
motoru pozici
[mm] prevodovky?
HMO0408B, 3 40 48,5 91 3) PLE40-3 G0403
HDT,
HT1008B, 5 40 48,5 9) 11 3) PLE40-5 60405
HC025B, HC040B
8 40 48,5 91 3) PLE40-8 60408
12 40 615 (9)119  PLE40-12  G0412
HM040B, HM060B, 3 60 63,0 (14)19 3) PLQE60-3 G0603
HD1, HD2,
HT100B, 5 60 63,0 (14) 193 PLQE60-5 60605
HC040B, HC060B
8 60 63,0 (14) 193 PLQE60-8 60608
12 60 75,5 (14) 199 PLQE60-12  G0612
HMO060B, HM080B, 3 80 83,5 (19) 24 3) PLQE80-3 60803
HD2, HD3,
HT1508, 5 80 83,5 (19)24 3) PLQE80-5 G0805
HC060B, HC080B
8 80 83,5 (19)24 3) PLQE80-8 G0808
12 80 101,0 (19) 24 3) PLQE80-12  G0812
HMO080B, HM120B, 3 115 124,5 (24) 353 PLQE120-3 G1203
HD3, HD4,
HT150B8, HT2008B, 5 115 124,5 (24) 353 PLQE120-5 G1205
HT2508B,
HCO080B, HC100B 8 115 124,5 (24) 353) PLQE120-8 61208
12 115 152,5 (24) 353 PLQE120-12 G1212

" Vyrobni fada Economy PLE/PLQE, registrované ochranné znamky spole¢nosti Neugart GmbH.
2Viz objednaci kéd na strané 12 pro linedrni moduly HM-B, na strané 15 pro lineérni tabulky HT-
B, na strané 18 pro

vyloZnikové osy HC-B a na strané 20 pro dvojité osy HD.
% Hodnoty v zavorkéch jsou k dispozici na vyzadani.

11.5.6  Sestava spojky pro linearni moduly HM-B, linearni tabulky HT-B, mostové
osy HB-B a vyloznikové osy HC-B

0br.11.21: Sestava spojky pro linearni moduly HM-B, linearni tabulky HT-B, mostové osy HB-B a
vyloznikové osy HC-B

1 Upinaci naboj pro stranu motoru

2 ozubeny vénec

3 Rozpérny naboj pro stranu napravy
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typ osy/
velikost

HM025B

HM0408B,
HT1008B,
HC040B

HMO060B,
HC060B

HMO080B,
HT150B,

HCO080B

HM120B,
HT200B,
HT250B,
HC1008B

Typ

11.5.6.1 rozpérny naboj

Spojovaci prvek na strané osy.

0br.11.22: Rozpérny naboj pro linearni moduly HM-B, linedrni tabulky HT-B a vyloZnikové osy

HC-B

D1
|
[

Tabulka 11.11 : Cisla polozek a rozméry rozpérné naboje

@ D1
[mm]

Velikost 24,5

12

velikost 29,5

14

Velikost 39,5

19

Velikost 54,5

24

velikost 64,5

28

0 D2
[mm]

10

14

20

25

35

x délka

M4 x 14

M5 x 18

M6 x 20

M8 x 30

M10 x 35

11.5.6.2 ozubeny vénec

Velikost zavitu Utahovaci moment
Sroubu [Nm]

10

25

49

Moment
setrvacnosti
[kgmm?]

29

1,8

9,0

35,6

77,0

0br.11.23: Ozubeny vénec pro lineérni moduly HM-B, linearni tabulky HT-B a vyloznikové osy

HC-B

Tabulka 11.12: Cislo polozky ozubeného vénce

linearni osa

HM025B

HM040B, HT100B, HC040B

HM060B, HC060B

HM080B, HT150B, HC080B

HM120B, HT200B, HT250B,

HC100B

HM-B, HT-B, HB-B, HC-B, HD, HS

Typ

Velikost 12
Velikost 14
velikost 19
velikost 24

velikost 28

cislo polozky
25-002709
25-002710
25-002711
25-002712

25-002713

HMB_HTB_HBB_HCB_HD_HS-03-0-CS-2610-MA

Treci moment ¢islo polozky
INm]

11 25-002015
25 25-002714
38 25-000199
91 25-000200
201 25-000201
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11.5.6.3 upinaci naboj

Spojovaci prvek na strané motoru.

0br.11.24: Upinaci naboj pro linedrni moduly HM-B, lineérni tabulky HT-B, mostové osy HB-B a
vyloZnikové osy HC-B

Tabulka 11.13: Cisla polozek a specifikace upinaciho naboje

typosy/ Typ @D1 @D2H7 Velikostzavitux UtaZovaci moment Moment Tieci moment [Nm]  é&islo polozky
velikost [mm] [mm] délka Sroubu [Nm] setrvacnosti
[Nm]
HMO025B Velikost 24,5 5 M3 x 12 2,1 1,46 52 25-002382
" 6 M3 x 12 2,1 1,46 6,1 25-002384

6,35 M3 x 12 2,1 1,46 6,4 25-002385
8 M3 x 12 2,1 1,45 8,1 25-002386
9 M3 x 12 2,1 1,45 9,1 25-002387
10 M3 x 12 2,1 1,44 10,1 25-002388
11 M3 x 12 2,1 1,43 11,1 25-002389
12 M3 x 12 2,1 1,41 12,1 25-002390
14 M3 x 12 2,1 1,41 14,1 25-002391

HMO040B, velikost 29,5 5 M4 x 12 50 2,70 10,1 25-002392

HT100B, 14

HC040B 6 M4 x 12 50 2,69 12,2 25-002393
6,35 M4 x 12 50 2,69 13,2 25-002394
8 M4 x 12 50 2,68 16,5 25-002395
9 M4 x 12 5,0 2,68 18,6 25-002396
10 M4 x 12 50 2,67 20,8 25-002397
1 M4 x 12 5,0 2,66 23,0 25-002398
12 M4 x 12 50 2,65 25,1 25-002399
13 M4 x 12 5,0 2,63 27,2 25-002400
14 M4 x 12 5,0 2,61 29,4 25-002401
16 M4 x 12 4,0 6,11 28,0 25-002610

HMO060B, Velikost 39,5 6,35 M6 x 16 14,0 15,26 25,8 25-002403

HC060B 19
8 M6 x 16 14,0 15,25 32,5 25-002404
9 M6 x 16 14,0 15,24 36,5 25-002405
10 M6 x 16 14,0 15,23 40,6 25-002406
11 M6 x 16 14,0 15,21 44,6 25-002407
12 M6 x 16 14,0 1518 48,7 25-002408
14 M6 x 16 14,0 15,11 56,8 25-002409
16 M6 x 16 14,0 14,99 64,9 25-002410
18 M6 x 16 14,0 14,82 731 25-002411
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typosy/ Typ @D1 O@D2H7 Velikost zavitux Utazovaci moment Moment Tieci moment [Nm]  &islo polozky

velikost [mm] [mm] délka Sroubu [Nm] setrvaénosti
[Nm]
19 M6 x 16 14,0 14,71 77,1 25-002412
HMO060B, Velikost 39,5 20 M6 x 16 14,0 14,58 81,2 25-002413
HC060B 19
22 M5x 16 10,0 13,95 71,5 25-002414
24 M5x 16 10,0 13,52 75,6 25-002415
HMO080B, velikost 54,5 11 M6 x 20 15,0 53,30 46,0 25-002456
HT150B, 24
R 14 M6 x 20 150 53,20 58,0 25-002416
16 M6 x 20 15,0 53,10 66,0 25-002417
19 M6 x 20 15,0 52,80 78,0 25-002418
20 M6 x 20 15,0 52,70 82,0 25-002419
22 M6 x 20 15,0 52,30 90,0 25-002420
24 M6 x 20 15,0 51,90 98,0 25-002422
25 M6 x 20 15,0 51,60 102,0 25-002423
28 M6 x 20 15,0 50,50 114,0 25-002424
32 M6 x 20 15,0 48,50 130,0 25-002425
HM120B, velikost 64,5 16 M8 x 25 35,0 125,45 130,0 25-002426
HT200B, 28
HT2508, 19 M8 x 25 35,0 125,11 152,5 25-002427
HC100B
20 M8 x 25 35,0 124,95 160,0 25-002428
22 M8 x 25 35,0 124,55 175,0 25-002429
24 M8 x 25 35,0 124,02 190,0 25-002430
25 M8 x 25 35,0 123,70 197,5 25-002431
28 M8 x 25 35,0 122,47 220,0 25-002432
32 M8 x 25 35,0 120,08 240,0 25-002433
35 M8 x 25 35,0 117,59 262,5 25-002434
38 M8 x 25 35,0 118,33 285,0 25-002435
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12 Prislusenstvi

Informace o pfislusenstvi a nahradnich dilech najdete na nasich webovych strankach HIWIN.de
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13 Prohlaseni o zabudovani pro neiplné stroje

v souladu se smérnici o strojnich zafizenich 2006/42/ES, priloha Il ¢ast 1 B,
a nafizeni o strojich (EU) 2023/1230, pfiloha V ¢ast B

Vyrobce: HIWIN GmbH, Briicklesbiind 1, 77654 Offenburg
Oddéleni dokumentace: HIWIN GmbH, Briicklesbiind 1, 77654 Offenburg

Popis a identifikace neiplného stroje:

Produkt/vyrobek: Linedrni osy a linearni osové systémy HX

Typ: HMO0408B, HM060B, HM080B, HM120B
HT100B, HT150B, HT200B, HT250B
HB250B

HC025B, HC040B, HC060B, HC080B, HC100B, HC150B
HD1..., HD2..., HD3..., HD4...
HS21..., HS22..., HS23..., HS24...
HS31..., HS32..., HS33..., HS34...
HSL1..., HSL2..., HSL3..., HSL4...
Rok vyroby: od roku 2020

Prohlasuje se, Ze zakladni poZadavky na bezpecnost a ochranu zdravi relevantni pro tento
produkt, stanovené ve smérnici o strojich 2006/42/ES (pfiloha I) a v nafizeni o strojich (EU)
2023/1230 (pfiloha IlI), jsou spinény.

1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.3.2,1.3.3,1.3.4,1.3.7,1.3.9,1.5.1,1.5.4,1.5.5,1.5.8,1.5.9, 1.6.2

Dale se prohlasuje, ze technicka dokumentace k tomuto netiplnému stroji byla vypracovana v
souladu s pozadavky smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES a nafizeni o strojnich
zafizenich (EU) 2023/1230.

Prohlasuje se, Ze netplny stroj spliiuje prislusné pozadavky nasledujicich evropskych
pravnich predpisi.

2006/42/ES Smérnice o strojnich zafizenich

(EU) 2023/1230 Nafizeni o strojnich zafizenich

2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC)
2011/65/EU Smérnice RoHS o omezeni pouzivani nebezpecnych latek

K splnéni zakladnich pozadavki na bezpecnost a ochranu zdravi byly pouzity zejména
nasledujici harmonizované normy.

EN1SO 13732-1:2008 Ergonomie tepelného prostiedi - Metody hodnoceni lidskych reakei pfi
kontaktu s povrchy -
Cést 1: Horké povrchy
EN SO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Obecné zasady konstrukce -
Posuzovani rizik a snizovani rizik
Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektrické vybaveni strojnich zafizeni -
EN 60204-1:2018 Cést 1: Obecné pozadavky

Vyrobce nebo jim povéfena osoba se zavazuje predloZit pfisluSnym organiim na jejich
oddvodnénou Zadost pfislusnou technickou dokumentaci k nedplnému stroji.

Préva k priimyslovym vzor(im a modelim tim z{stavaji nedotcenal!

Diilezité upozornéni! Netplny stroj smi byt uveden do provozu teprve poté, co bylo zjisténo, ze
celkovy stroj, do kterého ma byt neiiplny stroj zabudovan, spliiuje poZadavky smérnice o
strojnich zafizenich 2006/42/ES, resp. od 20. ledna 2027 nafizeni o strojnich zafizenich (EU)
2023/1230.

Offenburg, fijen 2026

Werner Maurer, vedeni spolecnosti
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Némecko

HIWIN GmbH
Briicklesbiind 1
77654 Offenburg
Deutschland

Fon +49 781 93278-0
info@hiwin.de
hiwin.de

Taiwan

Headquarters

HIWIN Technologies Corp.
No. 7, Jingke Road
Precision Machinery Park
Taichung 40852

Taiwan

Fon +886 4 2359-4510
business@hiwin.tw
hiwin.tw

Taiwan

Headquarters

HIWIN Mikrosystem Corp.
No. 6, Jingke Central Road
Precision Machinery Park
Taichung 40852

Taiwan

Fon +886 4 2355-0110
business@hiwinmikro.tw
hiwinmikro.tw

Francie

HIWIN SAS

Le Méleze

17 Rue des Cigognes
67960 Entzheim
France

Fon +33 3 882884-80
contact@hiwin.fr
hiwin.fr

Polsko

HIWIN GmbH Biuro Warszawa
ul. Putawska 405a

02-801 Warszawa

Polska

Fon +48 22 46280-00
info@hiwin.pl

hiwin.pl

Dansko
HIWIN GmbH
info@hiwin.dk
hiwin.dk

Nizozemsko

HIWIN GmbH
info@hiwin.nl
hiwin.nl

Rakousko
HIWIN GmbH
info@hiwin.at
hiwin.at

Madarsko
HIWIN GmbH
info@hiwin.hu
hiwin.hu

Ceska republika
HIWIN s.r.o.

Medkova 888/11
62700 Brno

Ceska republika

Fon +42 05 48528-238
info@hiwin.cz
hiwin.cz

Bulharsko

HIWIN Bulgaria

Christopher Columbus No. 4
1582 Sofia

Bulgaria

Fon +35 92 999 52 45
info@hiwin.bg

hiwin.bg

Slovensko

HIWIN s.r.0., 0.z.z.0.
MladeZnicka 2101

01701 Povazska Bystrica
Slovensko

Fon +421 424 4347-77
info@hiwin.sk

hiwin.sk

Svycarsko

HIWIN (Schweiz) GmbH
Eichwiesstrasse 20
8645 Jona

Schweiz

Fon +41 55 22500-25
sales@hiwin.ch
hiwin.ch

Italie

HIWIN Srl

Via Pitagora 4

20861 Brugherio (MB)
Italia

Fon +39 039 28761-68
info@hiwin.it

hiwin.it

Rumunsko
HIWIN Srl
info@hiwin.ro
hiwin.ro

Slovinsko
HIWIN Srl
info@hiwin.si
hiwin.si

Cina
HIWIN Corp.
hiwin.cn

Japonsko

HIWIN Corp.
info@hiwin.co.jp
hiwin.co.jp

USA

HIWIN Corp.
info@hiwin.com
hiwin.us

Korea
HIWIN Corp.
hiwin.kr

Singapur
HIWIN Corp.
hiwin.sg
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